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Wyposazenie
Drzysztoscl

~ Panstwu na tworzenie podstaw pod udana przysztosc.

- ELASTYCZNIEJ SZYBCIEJ

— Wahania rynkowej koniunktury moga  Cykle zywotnosci produktéw zmie-
- Panstwo wyréwnac, swobodnie dys- niaja sie, a presja swiatowej konku-
= ponujac swoimi zasobami. Pomoze rencji rosnie. Dzieki automatyzacji
= w tym Panstwu modutowa koncepcja ~ moga Panstwo nie tylko szybciej
automatyzacji. reagowac, ale jednoczesnie produko-
wac bardziej wydajnie surowcowo.

- Jak wyglada produkcja przysztosci? Globalizacja, postep techniczny
- oraz zachwiania koniunktury w bezposredni sposoéb wptywaja na
~ sytuacje przedsiebiorstw. Inteligentne systemy juz dzi pozwalaja

WYDAINIEJ

Coraz szersze spektrum produktéw
przy malejacych seriach: w sieci
produkuja Panstwo ekonomicznie,
zachowujac zdolnos¢ do swobodnej
adaptacji. Podstawa sa zautomaty-
zowane maszyny.

- MAC

~ Blizej rynku Mniej znaczy
wiecej

4.0

Przemyst
przysztosci

Portfolio produktow ~—»
na kolejnej stronie




Informacje o produktach

TruLaser

TruLaser Tube

TruPunch/TruMatic TruBend

ZALADUNEK

ROZLADUNEK

POMOCNICZYCH | SORTOWANIE

NAPED
PALET

USUWANIE
ODPADU




Zdobycie perspektywy

Bez czasochtonnego poszukiwania, za nacisnieciem przycisku,
od reki generuja Panstwo przygotowanie materiatu i obrébke.
Gdy materiat jest przygotowany na czas, praca odbywa sie ze
zwiekszona produktywnoscia.

=> Szybsza i elastyczniejsza produkcja

Poprawa ergonomicznosci

Monotonna, uciazliwa praca moze zosta¢ zautomatyzowana.
Ergonomiczne procesy i atrakcyjne zadania motywuja
pracownikéw i poprawiaja jakos¢ detali.

= Dodatkowa motywacja i jakos¢

Zwigkszenie wolnej przestrzeni

Przewidywanie produkgji i zoptymalizowane procesy zapewniaja
tad i porzadek. Klienci doceniaja niezawodnos¢, a w zaktadzie
panuje mifta atmosfera.

= Zadowoleni klienci i wspotpracownicy

Utrzymanie konkurencyjnej przewagi

Oszczednos¢ przestrzeni idaca w parze ze skuteczniejszym
wykorzystaniem maszyn. Dzieki temu mozliwa jest ekonomiczna,
obnizajaca koszty jednostkowe produkcja nawet przez cata dobe.

= Catkowicie przekonani klienci

Prosze policzy¢ samemu: od strony 62
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Automatyzacja sie liczy

Dzieki zautomatyzowanym rozwigzaniom Panstwa procesy produkcyjne staja sie
transparentne. Pracownicy moga skupic sie na kluczowych zadaniach oraz sg
bardziej zmotywowani. Klienci doceniaja Panstwa jako niezawodnego dostawce.
Pracuja Panstwo bardziej niezawodnie i odnosza korzysci finansowe.

OD MASZYNY PO INTELIGENTNY SYSTEM
PRODUKCYINY

Niezaleznie od tego, do jakiego stopnia chca Parnstwo zautomatyzowac
produkcje: w firmie TRUMPF otrzymuja Panstwo doskonale dopasowane do
siebie rozwiazania automatyzacji, magazynowania i oprogramowania, ktére

siegaja od automatycznego zatadunku po usieciowienie proceséw produkcji.

Im wyzszy stopien automatyzacji, tym wyzsza
niezawodnos¢ proceséw produkdji i wykorzystanie
maszyn, a tym samym zwigkszenie zysku.

Maszyna bez Maszyna czesciowo W petni zautomaty- W petni zautomaty-
automatyzacji zautomatyzowana  zowana maszyna zowana produkcja
z przytaczeniem do  wszystkich proceséow
magazynu
O 10]

a &ﬁ M Film ukazujacy optacalno$¢ automatyzacji mozna obejrze¢ na:
E i www.trumpf.info/vj81in
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Analiza stanu rzeczywistego

Na poczatku nasi doradcy analizuja
Panstwa procesy produkcyjne. Efekt
analizy pokazuje, jak zoptymalizo-

wac Panistwa produkcje.

Na zdjeciach widza Panstwo przebieg projektu w firmie STAMM Blechtechnik.

TRUMPF
to najlepszy wybor

Firma TRUMPF to solidny partner w automatyzacji. Dopasujemy kompatybilny

Planowanie

Planowanie centralne obejmuje
kompletny system. Otrzymuja
Panstwo layout w formacie 3D,
dodatkowo przeprowadzamy
symulacje przysztych proceséw
w Parstwa firmie.

W Cata historie mozna przeczyta¢ na www.blechhelden.com/stamm

system do Panstwa produkcji. Maszyny, software, systemy magazynéw oraz auto-
matyzacja sa harmonijnie zintegrowane, aby mogli Panstwo produkowac szybko,
wydajnie i elastycznie tak dzisiaj, jak i w przysztosci.

Niezawodny serwis TRUMPF dostepny jest przez cata dobe. Nasze know-how oraz
zaangazowanie towarzyszy Panstwu od pomystu po jego realizacje. Cecha szczegdlna:

= osobisty doradca towarzyszy Panstwu przez caty czas trwania projektu.

Wdrazanie

Zarzadzamy dla Paristwa komplet-

nymi projektami. Nasz doradca
towarzyszy Pafistwu od momentu
analizy po odbidr koricowy.

Wsparcie
Niezaleznie od tego, czy chodzi

0 poprawe proceséw, czy

o rozbudowe automatyzacji: moga
Panstwo na nas liczy¢ przez caty
czas.
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DOSWIADCZONY PARTNER

Juz od 30 lat nasi klienci polegaja na systemach automatyzacji oferowanych przez firme TRUMPF.
Przez ten czas na catym Swiecie powstato ponad 1500 systeméw automatyzacji obrébki blach. Po-
nad 4500 maszyn TRUMPF zostato zintegrowanych w systemach magazynowych. Takze Paristwo
maja mozliwos¢ skorzystania z tego bogatego doswiadczenia — specjalisci TRUMPF sa do Panstwa
dyspozydji.




Elastyczna produkcja

Maszyny w sieci produkuja bez zaktdcen, poniewaz operator i maszyny tworza
doskonaty zespét. Dodatkowo maszyny komunikuja sie ze sobga i wymieniaja
informacjami. Jest to mozliwe dzieki automatyzacji przeptywu materiatu oraz
specjalnym funkcjom maszyny, jak rowniez dzieki nadzorowaniu proceséw
przez inteligentne oprogramowanie.

,E-mail do operatora: przestéj maszyny bez
zaktocen.”

M .
W

LA
./ SERY 2p

.Kurtyna $wietlna przerwana.”
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PRZEPLYW
<70~ DANYCH =

Inteligentne potaczenie ]
,Paleta 123 z 10 arkuszami blachy z 1 mm stala 9 pofa ==

konstrukcyjna w drodze do maszyny.”

Maszyny zgtaszaja swoj status produkcyjny
do centralnego oprogramowania, ktére
umozliwia Paristwu w petni automatyczne
planowanie i sterowanie produkcja. Pozwa-
la to na zmniejszenie naktadéw na admini-

takze stata tacznos¢ z technikami serwisu.
Poprzez system Visual Online Support (VOS)
moga Panstwo poprosi¢ o pomoc naszych
specjalistow bezposrednio przez maszyne.

stracje i umozliwia bezproblemowy prze- :::_-fE
bieg proceséw. Znaczaca role odgrywa —==
e

b

,Czekam.”

M

PRZEPLYW =
_~ MATERIAEU

Zatadunek, roztadunek, 3=

odprowadzenie odpadu

Dzieki zautomatyzowanemu handlingowi ==
materiatem wzrasta wydajnos¢ Paristwa :
maszyn. Mozliwa jest takze praca bez =
GIEClE korlliecznoéci nadzoru w systemie wielo'-

zmianowym, mozna w sposéb ekonomicz-

,Z zaméwienia w liczbie 521 wyprodukowano ny i elastyczny produkowac rowniez mate
47 sztuk.” i Srednie serie.

Systemy magazynow
i logistyczne

,Zadanie 435 wykonane.” ===

= Zintegrowany system magazynéw zapew-
= nia wydajny przeptyw materiatu, oszczedza
3 czas, $rodki oraz powierzchnie produkgji.
Surowy materiat, potprodukty i gotowe
detale sa sktadowane i w razie potrzeby
przetransportowywane na stacje obrobcze.
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,Dzieki modutowe] I elastyczne| konstrukgji
klienci otrzymuja odpowiednie rozwigzanie dla
kazdego layoutu i kazdej koncepcji produkcji.”

Norbert Gruhl, kierownik dziatu rozwoju i automatyzacji TruLaser
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Zautomatyzowana obrobka
laserem przekonuje

Do dyspozycji maja Panstwo duzy pakiet modutowych komponentéw automatyzacji

dla maszyn laserowych. W ten sposdb otrzymuja Panstwo rozwigzanie dopasowane

do Panstwa potrzeb — od poétautomatyczengo zatadunku po w petni zautomatyzo-

- ZAtADUNEK

LoadMaster

tatwy zatadunek

ZAtADUNEK + ROZEADUNEK

LiftMaster Compact

Najlepszy w swojej klasie

LiftMaster Linear Basic

Praktyczne rozwiazanie portalowe

ZALADUNEK + ROZEADUNEK
+ PALETY POMOCNICZE

LiftMaster

Elastyczny zatadunek + roztadunek

SORTOWANIE

SortMaster

W petni automatyczne sortowanie duzych i matych
detali

wang maszyne z przytaczem do magazynu.

12

16

20

14

24

PALETY POMOCNICZE

PalletMaster Tower

Wielokrotny zmieniacz palet

ZArADUNEK + ROZEADUNEK,
SORTOWANIE
+ PALETY POMOCNICZE

LiftMaster Sort

Elastyczny zatadunek + roztadunek i sortowanie

LiftMaster Linear

Praktyczne rozwiazanie portalowe

LiftMaster Store

Szybkie przytaczenie do magazynu

LiftMaster Store Linear

Szybkie przytaczenie do magazynu przy kilku
maszynach

26

14

18

22

22
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tatwy zatadunek

LoadMaster

'D,..L" tatwy zatadunek

= N; blach o grubosci
25 mm

s

Szybsze
i bardziej efektywne
produkowanie

Niezawodne procesy
takze w przypadku cienkich blach

Uniwersalne urzadzenie zatadowcze LoadMaster auto-
matycznie zaopatruje maszyne w surowiec. Ssawki
prézniowe przenoszg arkusze ze stacji zatadowczej
na zmieniacz palet i tam je odktadaja. Gotowe arkusze

mozna roztadowac recznie w wygodny sposéb.

Urzadzenie LoadMaster pozwala na lepsze wykorzystanie
maszyny oraz — co za tym idzie — obnizenie kosztow produkgji.
Niezawodne procesy sg zawsze na pierwszym miejscu — przy
kazdej grubosci blach. Ssawki i magnesy rozdzielajace zapew-
niaja dodatkowo niezaktécony przebieg w obrébce cienkich
blach.
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,Zaréwno poczatkujacym, jak i doswiadczonym
producentom z branzy urzadzenie LoadMaster

zapewnia korzystng cenowo i tatwa w obstudze
obrébke materiatu”

Mathis Schmidt, dziat rozwoju i automatyzacji TruLaser

-E‘T‘?H\""i"'-c-_..
F’ : ]%_:-__:_"""'--- —
=N LFT"?}

Niezawodne rozdzielanie blach zwieksza wydajnos¢

produkgji i zmniejsza ilos¢ odpadu.

:j?':; .
&

DI

www.trumpf.info/aytwhg

M Urzadzenie LoadMaster podczas pracy moga Parstwo zobaczy¢ na:

Szybkie przytaczenie maszyny do magazynu zapew-
nia szybkie zaopatrywanie w materiat.

Urzadzenie LoadMaster zatadowuje TruLaser 3030.

Dane techniczne

LoadMaster Sredni Duzy Maksymalny Uktad ponadformatowy
format format format

1225 1530 2040 2540 2060 2560

Dla maszyn/y TruLaser 7025 fiber | 3030/3030 fiber | 3040/3040 fiber | 7040/7040 fiber 3060 8000
5030/5030 fiber | 5040/5040 fiber 8000 5060

Maks. format blachy mm x mm | 2500 x 1250 3000 x 1500 4000 x 2000 4000 x 2500 6000 x 2000 | 6000 x 2500
Min. format blachy mm x mm | 500 x 1000 500 x 1000 500 x 1000 500 x 1000 500 x 1000 500 x 1000
Maks. grubos¢ blachy mm 25 25 25 20 25 20
Maks. masa blachy kg 620 900 1600 1600 2400 2400
Typowe wyposazenie
Stacja zatadowcza n ] ] ] ] ]
Oprzyrzadowanie do rozwarstwiania arkuszy N 0 0 0 0 O 0
Systemy wozkdw N 0 0 0 0 O 0
Potaczenie z magazynem N O O O O m] O

B Standardowo O Opcjonalnie

N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.

LASEROWE CIECIE RUR

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

SKEADOWANIE GIECIE

OPROGRAMOWANIE



14 LiftMaster i LiftMaster Sort

Automatyzacja

Elastyczny zatadunek + roztadunek i sortowanie

LiftMaster | LiftMaster Sort

Roztadunek blach
0 grubosci do 15 mm

. ﬁri' bez zadrapan

< 4 minuty
na catkowity cykl za- i roztadunku
wraz ze zmiana palet

Dzieki rozmaitym wariantom posadowienia dzieki
urzadzeniu LiftMaster moga Panstwo elastycznie
realizowac szerokie spektrum funkcji automatyzacji,
od zatadunku i roztadunku poprzez manipulacje

materiatem az po odbior detali.

Uchylne ramie urzadzenia LiftMaster dopasowuje sie automa-
tycznie do uwarunkowan w zaktadzie produkcyjnym. W ten
sposéb produkuja Paristwo bardziej elastycznie oraz zwiekszaja
wydajnos¢, nie zmieniajac samego srodowiska produkgcji. Przy
pomocy sprawdzonego ramienia ssawek TRUMPF oraz grze-
bienia roztadowczego zyskuja Panstwo niezawodny i bezpieczny

system manipulacji detalami.

Elastyczne

ustawienie i zastosowanie

Produkcja
bez koniecznosci
nadzoru

takze w nocy

Urzadzenie LiftMaster z funkcja sortowania: gotowe
detale sa oddzielane od azuru oraz odktadane.
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. Tylko dzieki wysoko zautomatyzowanemu procesowi
produkcji mozemy obnizy¢ koszty, by sprostac takze
konkurencji oferujacej duzo tansze produkty.”

Johann Hochstoger, Froling Produkcja kottéw i pojemnikéw Ges. m.b.H.
M Caly reportaz moga Panstwo zobaczy¢ na: www.blechhelden.com/froeling

tatwy zatadunek i roztadunek
palet pomocniczych przy pomocy
LiftMaster.

Przy pomocy LiftMaster Sort oddzielaja
Panstwo duze detale od azuru.

Urzadzenie LiftMaster zatadowuje
i roztadowuje TruLaser 3030.

Urzadzenie LiftMaster integruje
TruLaser 3030 bezposrednio
z magazynem TruStore 3030.

M Dziafanie urzadzenia LiftMaster i LiftMaster Sort moga Panstwo zobaczy¢ na:
www.trumpf.info/6ugin5

Dane techniczne

LiftMaster / LiftMaster Sort Sredni format Duzy format Maksymalny format Uktad
ponadformatowy

1225 1530 2040 2540

Dla maszyn/y TruLaser 7025 fiber* 3030/3030 fiber 3040/3040 fiber 7040* /7040 fiber

5030/5030 fiber 5040/5040 fiber 8000

Maks. format blachy mm x mm 2500 x 1250 3000 x 1500 4000 x 2000 4000 x 2500

Min. format blachy zatadunek/roztadunek | mm x mm | 1000 x 1000/150 x 150 | 1000 x 1000/150 x 150 | 1000 x 1000/150 x 150 | 1000 x 1000/ 150 x 150

Maks. grubos¢ blachy: za-/roztadunek po- mm 25/25/-/- 25/25/15/25 25/20/15/25 20/12/-/-

przez tasmowy transporter grzebieniowy/

roztadunek przez palety pomocnicze

Maks. grubos¢ blachy: za-/roztadunek kg 620/620 900/900 1600/1260 1600/950

przez tasmowy transporter grzebieniowy/

roztadunek przez palety pomocnicze

Typowe wyposazenie (LiftMaster/ LiftMaster Sort)

Ramie ssawek/Grzebien u/- u/m n/m n/-

Oprzyrzadowanie do rozwarstwiania arkuszy n/- u/m u/m /-

SortMaster N o/- o/o o/o o/-

Rozdzielanie cienkich blach N o/- o/o 0/o o/-

Rozdzielanie detali -/= —-/m -/m -/-

Dodatkowe ramie ssawek -/- -/0 -/0 -/-

Tasmowy transporter grzebieniowy N o/- 0/o o/o o/-

Systemy wozkdw N o/- 0/o o/o o/-

Naped palet pomocniczych N -/- 0/o o/o -/-

Potaczenie z magazynem N o/- 0/o o/0 o/-

m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie

— Niedostepne
Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.

* Niedostepne dla LiftMaster Sort.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI ~ LASEROWE CIECIE RUR

GIECIE

SKEADOWANIE

OPROGRAMOWANIE



16 LiftMaster Compact

Automatyzacja

Najlepszy w swojej klasie

LiftMaster Compact

Produkcja
bez koniecznosci
nadzoru,

takze w nocy

< 90 sekund

na catkowity cykl za- i roztadunku
wraz ze zmiana palety

Wieksza
wydajnosé
dzieki rownoczesnemu
zatadunkowi

+ roztadunkowi

Decydujac sie na urzadzenie LiftMaster Compact,
wybieraja Painstwo najszybszj i najbardziej kompaktowa
jednostke za- i roztadowczg w porfolio firmy TRUMPF.
Podczas gdy ramie wyposazone w ssawki roztadowuje
arkusze blach na zmieniacz palet, rama grzebieniowa
moze wytadowa¢ wyciete blachy na podajnik synchro-
niczny. Pozwala to na zaoszczedzenie czasu, miejsca

i srodkow. Moga Panstwo w prosty sposéb zintegrowac
te jednostke bezposrednio z magazynem TruStore

lub wytadowywac ja w stacje recznego sortowania
PartMaster.

Mozliwosc¢
rozbudowy

do celi obrobczej

Z magazynem

TruStore oraz PartMaster

Jako dynamiczne i réznorodne rozwiazanie LiftMaster
Compact jest szczegdlnie atrakcyjne w przypadku krétkich
czasow przeptywu blach, niezaleznie czy z przytaczeniem

do magazynu czy bez niego. Ramie ssawek zintegrowane

z synchronicznym podajnikiem oraz ramieniem grzebieniowym
sprawdzaja sie bez zarzutu oraz sprawiaja, ze Lift Master
Compact jest szczegdlnie niezawodny.
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,Musimy produkowac bardziej wydajnie i ekonomicznie.
A jest to mozliwe, gdy produkcja jest bardziej kompaktowa.
To byto powodem zautomatyzowania nowego TrulLaser 3030.”

Harald Keller, Keller Blechtechnik GmbH
M Caly reportaz moga Paristwo zobaczy¢ na: www.blechhelden.com/keller

LASEROWE CIECIE RUR

Jako najwazniejsza czes¢ urzadzenia Petna elastycznos¢ ze zintegrowana TruLaser 3030 w ustawieniu TruLaser 3030 w ustawieniu
LiftMaster Compact synchroniczny jednostka PartMaster przy magazynie poprzecznym z LiftMaster Compact. wzdtuznym z LiftMaster Compact
podajnik zapewnia jednoczesny TruStore 3030. oraz PartMaster.

za - roztadunek.

Dane techniczne

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

LiftMaster Compact Duzy format Maksymalny format
1530 2040
Dla maszyn/y TruLaser 3030/3030 fiber 3040/3040 fiber
5030/5030 fiber 5040/5040 fiber
7040/7040 fiber
8000
Maks. format blachy mm x mm 3000 x 1500 4000 x 2000
Min. format blachy zatadunek/roztadunek mm x mm 1000 x 1000/150 x 150 1000 x 1000/150 x 150
Maks. grubos¢ blachy zatadunek/roztadunek/roztadunek przy pomocy mm 25/25/15 25/20/15 w
tasmowego transportera grzebieniowego g
Maks. grubo$¢ blachy: za-/roztadunek poprzez tasmowy transporter kg 900/900 1600/1260 G}
grzebieniowy/roztadunek poprzez palety
Maks. masa zatadowcza palet z gotowymi detalami kg 3000 5000
Maks. wysokos¢ stosu — wersja wolnostojaca/ TruStore/system duzych mm 300/170/130 300/90/130
magazynow L
Maks. wysokos¢ stosu w roztadunku w wersji wolnostojaca/TruStore/ mm 250/170/200 250/170/200 <zt
system duzych magazynéw %
Typowe wyposazenie 9:
Podajnik synchroniczny n u g
Grzebien roztadowczy ] ]
Rozdzielanie cienkich blach N ] ]
Tasmowy transporter grzebieniowy N O O g
PartMaster N O - é
Integracja TruStore N O O g
Systemy wozkdw N O O é
Potaczenie z magazynem N O O 8
m Standardowo O Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie - Niedostepne g

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.
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Praktyczne rozwigzanie portalowe

LiftMaster Linear

6mx2m
maksymalne wymiary
blachy

przylaczenie do 3 maszyn
lub magazynu

Petna
automatyzacja

z opcjonalnym SortMaster

Wyjatkowa
wydajnosc

dzieki rozdzielaniu odpadu

LiftMaster Linear zatadowuje i roztadowuje poprzez
osie liniowe do trzech maszyn na maksymalnie sze$¢
stacji. Na stacjach mozna zintegrowac systemy wézkoéw,

maszyny, stacje zatadowcze czy podesty roztadowcze.

Uniwersalne urzadzenie LiftMaster Linear spetnia tym samym
kazde zadanie. Rozszerzenia sortowania lub oddzielania
odpadu separuja gotowe detale od azuru. Dodajac do tego
SortMaster, otrzymuja Parstwo w petni zautomatyzowany,
niezawodny oraz gwarantujacy bezpieczerstwo produkgji
system obrobczy, w ktérym gotowe detale moga by¢ odktadane
w ustalonej kolejnosci dostosowanej do nastepnego etapu

produkgji.
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,Pierwsze standardowe rozwigzanie portalowe, dzieki
ktoremu mozna zatadowywac i roztadowywac arkusze
o wymiarach 6 x 2 m.”

Norbert Gruhl, kierownik dziatu rozwoju i automatyzacji TruLaser

[

LASEROWE CIECIE RUR

Szybkie przytaczenie maszyny do Wieksza wydajnos¢ dzieki rozdzielaniu TruLaser 5060 z LiftMaster Linear Przytaczenie do maszyny z trzema
magazynu zapewnia szybkie zaopa- azuru w jednym ruchu roboczym, oraz podwaéjnymi wézkami. laserami TruLaser 5060 i LiftMaster
trywanie w materiat. ponizej minuty na kazdy arkusz blachy. Linear.

Dane techniczne

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

LiftMaster Linear Duzy format Maksymalny format Uktad ponadformatowy
1530 2040 2060
Dla maszyn/y TruLaser 3030/3030 fiber 3040/3040 fiber 3060
5030/5030 fiber 5040/5040 fiber 5060
7040/7040 fiber
8000
Maks. format blachy mm x mm 3000 x 1500 4000 x 2000 6000 x 2000
Min. format blachy zatadunek/roztadunek mm x mm 1000 x 1000/150 x 150 1000 x 1000/150 x 150 1000 x 1000/150 x 150
Maks. grubos¢ blachy: za-/roztadunek mm 25/25/15/25 25/20/15/25 25/25/-/-
poprzez tasmowy transporter grzebieniowy/ w
roztadunek przez palety pomocnicze o
Maks. grubos¢ blachy:za-/roztadunek kg 900/900 1600/1260 2300/2300 :IT;
poprzez tasmowy transporter grzebieniowy/
roztadunek przez palety pomocnicze
Typowe wyposazenie
Ramie ssawek/grzebien n ] ] w
Oprzyrzadowanie do rozwarstwiania arkuszy n ] ] E
SortMaster N 0 o - %
Rozdzielanie cienkich blach N O O o 2
Rozdzielanie detali ul o - g
Dodatkowe ramie ssawek O O -
Rozdzielanie odpadu O - -
Tasmowy transporter grzebieniowy N O O - g
Naped palet pomocniczych N 0 O - é
Systemy wozkdw N 0 O 0 g
Przytaczenie do kilku maszyn 0 O 0 é
Potaczenie z magazynem N 0 O 0 8
m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie  — Niedostepne g

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.
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Praktyczne rozwigzanie portalowe
LiftMaster Linear Basic
wieksze wykorzystanie
2 maszyn
[
Najwyzsza

Elastyczny

layout

tatwy, kompaktowy i niezawodny: LiftMaster Linear
Basic jest praktycznym rozwigzaniem do zatadunku

i roztadunku blach - z zachowaniem optymalnego
stosunku ceny do jakosci. W poréwnaniu do LiftMaster
potrzebuje on ok. 15 % mniej powierzchni posadowienia.
Dzieki systemom woézkéw moga Panstwo przytaczyc
magazyn bezposrednio.

Istnieje takze mozliwos¢ przytaczenia kilku maszyn do
LiftMaster Linear Basic. W ten sposob zwiekszaja Panstwo
wykorzystanie do dwdéch maszyn na maksymalnie czterech
stacjach. Na stacjach mozna zintegrowac systemy wozkéw,
maszyny, stacje zatadowcze czy podesty roztadowcze réwnie

elastycznie jak w przypadku LiftMaster Linear.

jakos¢ detali
dzieki wypustkom
na tasmie
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,Jako urzadzenie stworzone specjalnie do zatadunku
i roztadunku LiftMaster Linear Basic zapewnia bardzo
atrakcyjny stosunek ceny do wydajnosci”.

Patrick Bauer, Produktmarketing Automatyzacja/Procesy

Niezawodny zatadunek przy pomocy Najwyzsza jako$¢ detali dzieki LiftMaster Linear Basic z TruLaser 3030. Przytaczenie kilku maszyn do
ramienia ssawek TRUMPF. wypustkom na tasmie. LiftMaster Linear Basic.

M Prace LiftMaster Linear Basic mozna zobaczy¢ na:
www.trumpf.info/ujp6ni

Dane techniczne

LiftMaster Linear Basic Duzy format
1530
Dla maszyn/y TruLaser 3030
3030 fiber
5030
5030 fiber
Maks. format blachy mm x mm 3000 x 1500
Min. format blachy zatadunek/roztadunek mm x mm 1000 x 1000/150 x 150
Min. format blachy roztadunek mm x mm 150 x 150
Maks. grubos¢ blachy zatadunek/roztadunek/roztadunek przy pomocy mm 25/25/15

tasmowego transportera grzebieniowego

Maks. grubos¢ blachy za-/roztadunek/roztadunek przy pomocy tasmowego kg 900/900
transportera grzebieniowego/roztadunek przez palety pomocnicze

Typowe wyposazenie

Ramie ssawek/Grzebien ]
Oprzyrzadowanie do rozwarstwiania arkuszy ]
Rozdzielanie cienkich blach N o
Tasmowy transporter grzebieniowy N O
Systemy wdzkow N ]
Przytaczenie do kilku maszyn ]
Potaczenie z magazynem N O
m Standardowo O Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI ~ LASEROWE CIECIE RUR

GIECIE

SKEADOWANIE

OPROGRAMOWANIE
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Automatyzacja

Najszybsze przytaczenie magazynu z przytaczeniem do wielu maszyn

Store LiftMaster

| Store Linear LiftMaster

Wieksza
wydajnos¢
dzieki bezposredniemu
dostepowi do magazynu

< 100 sekund

na catkowity cykl za- i roztadunku
wraz ze zmianiaczem palet z podaj-
nikiem synchronicznym

Rozwigzanie portalowe LiftMaster Store przytaczone
do magazynu zajmuje niewielka powierzchnie i zapewnia

przestrzen do ksztattowania Panstwa produkgji.

LiftMaster Store opiera swoje mozliwosci na catym szeregu
sprawdzonych technologii TRUMPF. Zaliczaja sie do nich ramie
ssawek z grzebieniem dla niezawodnego zatadunku i rozta-
dunku, jak réwniez podajnik synchroniczny dla zwiekszenia
wydajnosci. Dzieki niezaleznemu urzadzeniu obstugujacemu
regaty LiftMaster Store szybko zaopatruje palety w magazynie.
Dlatego szczegdlnie nadaje sie do automatycznego rozdziela-

nia odpadu.

Mozliwos¢
rozbudowy

do celi obrébczej z maga-
zynem TruStore oraz
PartMaster

Najszybszy

dzieki rozdzielaniu odpadu

LiftMaster Store Linear moze by¢ przytaczony poprzez
wiele stacji az do trzech maszyn.
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. W celu skrécenia czaséw dotarcia do magazynu Lift-
Master Store jest bezposrednio przytaczony do magazy-
nu i wspotpracuje opcjonalnie z podajnikiem synchro-
nicznym.”

Mathis Schmidt, dziat rozwoju i automatyzacji TruLaser

LASEROWE CIECIE RUR

Wieksza wydajnos¢ dzieki rozdzielaniu Synchroniczny podajnik zapewnia LiftMaster Store taczy maszyne Przytaczenie maszyn do LiftMaster
azuru w jednym ruchu roboczym, po- jednoczesny za - roztadunek i zwiek- TruLaser 5030 z magazynem Store Linear oraz maszyny
nizej minuty na kazdy arkusz blachy. sza wydajnosc¢. TruStore 3030 oraz SortMaster. TruStore 3030.

M Dziafanie LiftMaster Store moga Panstwo zobaczy¢ na:
www.trumpf.info/mkcpfs

Dane techniczne

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

LiftMaster Store/ LiftMaster Store Linear Duzy format Maksymalny format
1530 2040
Dla maszyn/y TruLaser 3030/3030 fiber 3040/3040 fiber
5030/5030 fiber 5040/5040 fiber
7040/7040 fiber
8000
Maks. format blachy mm x mm 3000 x 1500 4000 x 2000 i
Min. format blachy zatadunek/roztadunek mm x mm 1000 x 1000/150 x 150 1000 x 1000/150 x 150 k_"")"'
Maks. grubos¢ blachy za-/roztadunek/roztadunek p. pomocy tasm. mm 25/25/15 25/20/15 UJ
transportera grzeb.
Maks. grubo$¢ blachy za-/roztadunek/roztadunek p. pomocy tasm. kg 900/900 1600/1260
transportera grzeb./roztadunek przez palety pomoc.
w
Typowe wyposazenie (LiftMaster Store/ LiftMaster Store Linear) <EE
Ramie ssawek/grzebieri/oprzyrzadowanie do rozwarstwiania arkuszy u/m u/m %
SortMaster N o/g o/g 9:
Rozdzielanie cienkich arkuszy/detali N o/o o/o g
Dodatkowe ramie ssawek o/o o/o
Rozdzielanie odpadu o/o -/-
Podajnik synchroniczny o/o -/- g
Tasmowy transporter grzebieniowy N o/o o/o é
Naped palet pomocniczych N o/o o/o g
Przytaczenie do kilku maszyn -/0 -/0 é
Integracja TruStore/STOPA N o/o o/o 8
m Standardowo O Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie - Niedostepne g

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.
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W petni zautomatyzowane sortowanie matych
i duzych detali

SortMaster B e
zautomatyzowanemu
odbiorowi detali

Wyzsza jakos¢

dzieki odbiorowi bez zarysowan

100 kg

maks. wagaa detalu

1000 mm x 1500 mm

maks. dtugos¢ detalu

SortMaster odbiera, sortuje i uktada w szpalty powyci-
nane gotowe detale. Za jego pomoca mozecie Panstwo
w petni zautomatyzowa¢ prace swojej maszyny.

W tym celu nalezy podtaczyc¢ LiftMaster do magazynu.

Ten sposéb umozliwia niezawodng obréobke non stop.

Funkcje Smart samodzielnie usuwaja potencjalne zaktécenia,
np. dzieki automatycznej kontroli rozdzielania:
gdy detal sie sam nie oddziela, jest oddzielany przez gtowice

chwytajaca poprzez potrzasniecie azurem.
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,Dzisiaj osiggnelismy optymalny stopient automatyzacji. Obecnie
produkujemy sami wiele detali, ktérych wytwarzanie w innym razie
musieliby$Smy zleci¢ zewnetrznym firmom.”

Daniel Peltier, HEIN Backoéfen & Kaltetechnik
M Prosze przeczytac caty artykut na www.blechheld.com/hein

LASEROWE CIECIE RUR

Dodatkowo chwytak podejmuje detale Funkcje Smart: nadzoruja oddzielanie detali od azuru i wzmacniaja efekt oddzielania proprzez wibracje
do 1000 mm x 1500 mm i pozwala sie poprzez gtowicy chwytajacej.
sprzegto chwytaka przytaczy¢.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

TruLaser 5030 potaczony z SortMaster i za TruLaser 3030 z LiftMaster Sort, SortMaster M Zapoznajcie si¢ Panstwo z prezentacja
posrednictwem LiftMaster Store bezposrednio i systemem woézkow. SortMaster w akgji: www.trumpf.info/g72yzx
do magazynu TruStore 3030.

Dane techniczne

=
9
SortMaster Duzy format Maksymalny format "G"P
1530 2040
Dla maszyn/ -y TruLaser 3030/3030 fiber 3040/3040 fiber
5030/5030 fiber 5040/5040 fiber
w
7025 fiber =
<
Maks. masa detalu kg 100 100 %
Min./maks. wielkos¢ detalu mm 30 x 80/1000 x 1500 30 x 80/1000 x 1500 9!
d
Typowe wyposazenie ﬁ
Gtowica chwytajaca ] u
Chwytak ssawkowy magnetyczny ] u
w
Rozszerzalne rzedy ssawek ] u >
Sprzegto uchwytu ] u é
Szczotki czyszczace ] u g
Systemy wozkow N o o é
Potaczenie z magazynem N 0 0 8
o
m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.
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Automatyzacja

Wielokrotny zmieniacz palet

PalletMaster Tower

Najwyzsza jakos¢

dzieki obrébce pojedynczych blach l 2 N

Do 50 %* wyzsze
wykorzystanie maszyny dzieki
bezobstugowemu trybowi zmian

Przy pomocy PalletMaster Tower produkuja Panstwo

w bezobstugowym systemie pracy. kaczy on automatyczna
zmiane palet z kompaktowa technikg magazynowania.
W ten sposob mozna sktadowac oraz obrabiac¢ w petni
automatycznie do 20 r6znego rodzaju materiatow. Dla
kazdego rodzaju blachy i arkusza uzywane sa odrebne
palety.

PalletMaster Tower zmienia cienkie blachy, nie powodujac

zadrapan, i umozliwia bezobstugowa obrobke grubych blach
przez dtugi czas. Pozwala to zaoszczedzi¢ koszty i czas.

*Dwie zmiany w ciagu dnia, dodatkowo w nocy zmiana bezobstugowa.

Elastycznos¢

dzieki duzej pojemnosci
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,Nasze mocne strony to elastycznosc¢ i szybkos¢. Aby stawac sie jeszcze lepsi,
stawiamy na automatyzacje. Przy pomocy PalletMaster moj laser Tower TruLaser 3030
pracuje niezawodnie przez caty czas. Jestesmy bardziej wydajni i skracamy czasy
dostaw, a to jest cos, wtasnie sie dla mnie liczy.”

Ton Koridon, Koridon Industriéle Plaatbewerking
M Caly reportaz moga Panstwo zobaczy¢ na: www.blechhelden.com/koridon

Stacja sortowania oraz czyszczenia listew:
jednoczesny zatadunek, roztadunek i czyszczenie.

Urzadzenie TruTool TSC 100 pracuje automatycznie
ze stacja sortowania oraz czyszczenia listew.

TruLaser 3030 z PalletMaster Tower oraz stacja sortowania i czyszczenia listew.

TruLaser 3030 z PalletMaster Tower.

M Dziatanie PalletMaster Tower mozna zobaczy¢ na:
www.trumpf.info/htweif

Dane techniczne

PalletMaster Tower Duzy format
1530
Dla maszyn/y TruLaser 3030/3030 fiber/5030/5030 fiber
Maks. format blachy mm X mm 3048 x 1524
Grubos¢ blachy mm 0,8-25
Maks. no$nos¢ palety kg 940
Wysokos¢ systemu mm 2787 3732 4878 6022
Liczba palet 6 10 15 20
Typowe wyposazenie
Stacja magazynu wejsciowego i wyjsciowego n
Urzadzenie obstugujace regaty ]
Dodatkowa stacja sortowania i czyszczenia palet N O
Palety z listwami naktadczymi — stal konstrukcyjna N o
Palety z listwami naktadczymi - stal nierdzewna N ]

m Standardowo O Opcjonalnie

N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI ~ LASEROWE CIECIE RUR

GIECIE

SKEADOWANIE

OPROGRAMOWANIE
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| Automafyiacja

» Skonstruowalismy maszyne, na ktérej] moze
odbywac sie w petni automatyczna produkgja.

Jest to decydujacy czynnik dla naszych
klientow.”

Torsten Popp, Dziat Rozwoju TruLaser Tube
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Za utomatyzowane
\aserowe clecle rur

Zautomatyzowane maszyny pracuja niezawodnie przez caty czas, dzieki czemu /
jeszcze szybciej zwraca sie ich koszt. W petni automatyczny handling materiatem

na wszystkich doskonale dostepnych maszynach TruLaser Tube przynosi duze

korzysci.

ZArADUNEK

LoadMaster Tube 30
Zatadunek rur i profili

ZAtADUNEK + SORTOWANIE

Odbidr detali 32

Roztadunek bez zadrapan oraz sortowanie

USUWANIE ODPADU

Przenosnik tasmowy 32

Jednoczesne usuwanie odpadu oraz resztek
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Zatadunek rur i profili
LoadMaster Tube

Rury o dt. do

Inteligentne

prowadzenie procesow

9.2 m

Urzadzenie LoadMaster Tube gwarantuje Panstwu
minimalne czasy przezbrojenia. Magazyn na rury
pomiesci do czterech ton surowca, ktéry po sprawdze-
niu zgodnosci podawany jest przez LoadMaster Tube
do obrébki.

Dodatkowo oprogramowanie poréwnuje geometrie rury

z zapisanymi danymi, co zapewnia przebieg procesu bez
zaktocen. System chwytakéw automatycznie podaje zmierzone
rury na maszyne. Mate serie zatadowywane sa w prosty spo-
s6b przy pomocy podajnika lub recznie. Dzieki opcji Smart
Profile Detection nietypowe profile obrabiane sa w niezawodny
sposéb. Innowacyjny system rozpoznaje potozenie kata

i orientacje rury przy zatadunku oraz automatycznie pozycjo-

nuje uchwyty.

Elastycznos¢ — nawet w przypadku

matych serii
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~Magazyn na rury pomiesci do czterech ton surowca, rury sa
podawane i sprawdzane automatycznie. W ten sposéb mozna
produkowac bez koniecznosci nadzoru, takze w nocy.”

Udo Reichardt, Reichardt Metallverarbeitung

LASERY 2D

W petni automatyczna manipulacja materiatem LoadMaster Tube z TruLaser Tube 5000.
na maszynie TruLaser Tube 7000: zatadunek,
roztadunek, sortowanie, usuwanie pozostatosci.
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Szerokie uchwyty doprowadzaja detal precyzyjnie Do obrébki matych serii i profili specjalnych M Dziatanie LoadMaster Tube mozna zobaczy¢ na:
do gtowicy tnacej. uzywany jest podajnik uchylny. www.trumpf.info/7pnskr

=
9
=
O
Dane techniczne
LoadMaster Tube TruLaser Tube 5000 TruLaser Tube 7000
Maks. dtugos¢ rur przy automatycznym zatadunku mm 6500/8000 6500/9200 or
Maks. obwod rury mm 152 204/254 <Et
Maks. masa odcinka rury kg/m 20 25/37,5 %
Maks. masa rury kg 120 150/225 9!
Maks. masa wiazki kg 4000 4000 ™
wn
Typowe wyposazenie
Automatyczne przezbrajanie 0 ]
w
Tasmy podajace ] O >
Wykonanie rury bez zadrapan N ] O E
Srednica rury 15 mm N o n g
Budowa LoadMaster Tube z przodu o a é
Smart Profile Detection N O O 8
o
m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.
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Roztadunek bez zadrapanh oraz sortowanie

Odbior detali
| przenosnik odpadu

Jednoczesne

usuwanie odpadu

Elastyczne

sortowanie detali Ochronny pojemnik
na gotowe detale

Elastyczna stacja odbioru detali sortuje je wedtug
zyczenia: na przesuwne stoty, do konteneréw na odpad
lub do pojemnikéw. Wszystkie komponenty mozna

umieszcza¢ w dowolnej konfiguracji.

Stoty przesuwne stuza jako bufor na detale gotowe, stad
detale sa odbierane na ergonomicznej wysokosci. Elastyczna
stacja usuwania odpadu w TruLaser Tube 7000 dodatkowo
sortuje detale gotowe. Podajnik tasmowy przekazuje jedno-

cze$nie pozostatosci do przygotowanych konteneréw.
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. Wyciete detale roztadowujemy wedtug uznania poprzez stot
przesuwny lub poprzez zsuwnie odbioru bezposrednio do kontenerow.
W ten sposéb mozemy ksztattowac miejsce odktadania detali
elastycznie wg zamowienia.”

Frank Steinhart, H. Steinhart Metallwarenfabrik GmbH & Co. KG
M Caly reportaz moga Paristwo przeczyta¢ na: www.blechhelden.com/steinhart

LASERY 2D

W petni automatyczne sortowanie detali na maszynie TruLaser Tube 7000.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

Urzadzenie TruLaser Tube 5000 ze stacja odbioru detalu oraz podajnikiem M Dziatanie zsuwni odbioru detali mozna zobaczy¢ na:
na odpad. www.trumpf.info/tx0r7!

=
9
—
O
Dane techniczne
Stacja odbioru detali TruLaser Tube 5000 TruLaser Tube 7000
Maks. dtugos¢ gotowego detalu w stacji wyprowadzania detali mm 3000/6500 3000/4500/6500 w
=2
Maks. dtugos¢ gotowego detalu -stacja wyprowadzenia detali z opcja mm 4500/8000 4500/6000/8000 <
dtugosci detalu gotowego + 1,5 m %
Maks. obwad rury mm 152 204/254 2
d
Typowe wyposazenie %
Automatyczne przezbrajanie ] ]
Zsuwnia matych detali ] ]
w
Czujnik oddzielenia i oddania detalu ] ] >
Mozliwo$¢ sortowania sterowana numerycznie - [ ] E
Dtugo$¢ gotowego detalu +1,5 m N O O g
7 . <
Stét tasmowy N O O =
Przeno$nik odpadu u . 8
o
m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie - Niedostepne 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.



34 Przeglad — wykrawanie

,Azeby naszym Klientom umozliwi¢ maksymalna ’

z Wydajnosc produkcji na maszynach wykrawa-
jacycj i kombi firmy TRUMPF, dopasowalismy e ]

e

naszg automatyzacje do obecnej klasy
wydajnosci.”

Marcus Busch, Kierownik Dziatu Rozwoju Automatyzacji TruPunch/ TruMatic
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/automatyzowane
wykrawanie umacnia

Dla wykrawarek lub maszyn kombi istnieja doskonale dopasowane warianty
automatyzacji. Prosze czerpac korzysci z ,,gotowych pod klucz” koncepcji:
maszyna, automatyzacja, oprogramowanie i technologia sterowania.

ZALADUNEK + ROZEADUNEK + sortMaster Box Linear 10
SORTOWANIE Sortowanie gotowych detali w pojemniku przesuwal-

nym liniowo

SheetMaster 36

Zatadunek materiatu do obrébki jak réwniez roztadu-

OCZYSZCZANIE

nek i sortowanie gotowych detali

GripMaster 42
ZAYADUNEK + ROZEADUNEK Roztaduek azuru
ShearMaster 42

Systemy woézkowe 36

Indywidualne rozszerzenie funkcji SheetMastera Rozdrabnianie odpadow

DisposeMaster 42

SheetMaster Compact 38

oo . . . Sortowanie szrotu
Zajmujace mato miejsca rozwiazanie startowe do

zatadunku materiatu do obrobki i roztadunku tafli

Z microtgczami

MANIPULACJA NARZEDZIAMI

SORTOWANIE ToolMaster/ToolMaster Linear/

wbudowany zmianiacz narzedzi 44

SortMaster Pallet 36 Narzedzia wygodnie przechowywane i zmieniane

Sortowanie gotowych detali i odktadanie na palete

SortMaster Box 40

Sortowanie gotowych detali

"4

/



36 SheetMaster, SortMaster Pallet i systemy wdzkow Automatyzacja

Zatadunek materiatu surowego oraz roztadunek i sortowanie detali

SheetMaster, SortMaster Pallet
| systemy wozkow

\m I

Wieksza wydajnos¢
dzieki zatadunkowi i roztadunkowi
oraz sortowaniu bez zadrapan

tatwiejsza manipulacja
blachami o grubosci do

8 mm

Do 50 %* wyzsze
wykorzystanie maszyny

Mozliwos¢
rozbudowy
do celi obrobczej z magazynem
TruStore, SortMaster Box oraz
SheetMaster zatadowuje i roztadowuje wykrawarke GripMaster
lub maszyne kombi, a takze niezawodnie sortuje detale.
Ssawki podnoszg blachy lub przyciete fragmenty ze
stacji zatadowczej i doprowadzajg je na stot obrébczy.
SheetMaster odktada gotowe detale na podescie rozta-
dowczym. Dzieki zastosowaniu réznych ssawek mozna
obrabia¢ w zaleznosci od typu maszyny obstugiwac

bardzo ré6znorodne zastosowania.

Dodatkowe zastosowanie SortMaster Pallet znacznie zwieksza
pojemnos¢ roztadunku. Ewentualnie mozna zastosowac systemy
woézkow na szynach lub o napedzie rzemieniowym, aby zata-
dowac/roztadowac wiecej detali. Dzieki wézkom mozna przy-
taczy¢ maszyne do systemdw kompaktowych oraz duzych
magazynow.

* Dwie zmiany w ciagu dnia, dodatkowo w nocy zmiana bezobstugowa.
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,Zaktadajac trzyzmianowy oraz weekendowy tryb pracy oraz
chcac by¢ dobrze wyposazonym wyposazonym na przysztosc,
musielismy naby¢ wysokowydajny, zautomatyzowany system.”

[a]
N
>
Michael Kohlmann, Regiolux GmbH E
M Caly reportaz moga Paristwo przeczyta¢ na: www.blechhelden.com/regiolux 2
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SortMaster: ergonomicze sortowanie, Systemy wézkdw o napedzie rzemie- TruPunch 5000, z automatyzacja Urzadzenie TruMatic 7000 oraz

wieksze mozliwosci roztadunku. niowym do zatadunku i roztadunku. z SheetMaster i ToolMaster Linear. TruStore 3030 z SheetMaster,
podwojnym woézkiem zatadowczym,
SortMaster Pallet, SortMaster Box,
GripMaster i ToolMaster.

Dane techniczne

SheetMaster TruPunch TruMatic TruPunch TruMatic 6000/ TruMatic
3000 3000 fiber 5000 TruMatic 6000 fiber 7000

Sredni Duzy Sredni Sredni Duzy Ponad- | Sredni Duzy Sredni Duzy Ponad-
format | format format format | format | wymiar | format | format | format | format | wymiar

3025 3030 3125 5025 5030 5040 6125 6130 7125 7130 7140

Maks. format arkusza |mm x mm| 2500 x 3000 x 2500 x 2500 x 3000 x 4000 x 2500 x 3000 x 2500 x 3000 x 4000 x
w zatadunku 1250 1500 1250 1250 1500 1500 1250 1500 1250 1500 1500

Min. wielko$¢ arkusza  |mm x mm | 600 x 350 | 600 x 350| 600 x 600 {600 x 370|600 x 370|600 x 370 | 600 x 350 | 600 x 350 | 600 x 600 | 600 x 600 | 600 x 600
w zatadunku

Min. wielko$¢ arkusza [mm xmm| 95x30 | 95x30 | 170x 170 |170x 170|170x 170|170 x 170| 150 x 180 (ciecie) | 160 x 160|160 x 160|160 x 160

w roztadunku 110 x 30 ( laserem) L
9
Grubosci blachy mm 0,8-6,4 | 0,8-6,4 0,8-6,4 08-80 | 08-80 | 08-80 | 08-80 | 0,8-80 | 0,8-8,0 | 0,8-8,0 | 0,8-8,0 =P
O
Maks. masa blachy kg 160 230 160 200 285 285 160 230 285 285 285
Typowe wyposazenie o
Stacja zatadowcza n ] n ] ] n u/m u/m ] ] u <zt
Podest roztadowczy ] [ ] ] [ ] [ ] ] u/m n/- n n 1] %
Moduty/ptyty/ 0 O 0 O ] O u/m u/m ] ] ] 2
listwy ze ssawkami ad
N4
O3 sortujaca - - - - - - -/- -/- ] ] u &)
Réwnoczesny N O m] O m] O m] O/m o/m O O O

zatadunek i roztadunek

Stét zatadunkowy N - - - O 0 - - - - - - g
Systemy wézkow N O m] O m] O m] o/o O/m m] O O é
SortMaster Pallet N ] O ] O ] O o/o o/o O ] ] g
Pofaczenie z magazynem N 0 O 0 O 0 O 0/0 o/0 O 0 0 é
m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie - Niedostepne §
Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia. 8
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Rozwigzanie do zatadunku i roztadunku dla poczatkujacych zajmujace
niewielkga powierzchnie

SheetMaster Compact

Wieksza wydajnos¢

Produkcja . L. dzieki zatadunkowi i roztadunkowi
bez koniecznosci bez koniecznosci nadzoru
nadzoru,

takze w nocy

’lzfﬂr“?‘w tatwa manipulacja
= blachami o grubosci do

6,4 mm

< 90 sekund

na catkowity cykl
za- i roztadunku wraz ze

SheetMaster Compact pozwala na ekonomiczna obrébke
przez automatyczne wykrawanie. SheetMaster Compact
zatadowuje blache lub docinki blachy na maszyne
TruPunch 2000 lub TruPunch 3000 i roztadowuje arkusze
z mikropotaczeniami, jak réwniez azur. Zwigksza to
znacznie wydajnos¢ Panstwa zaktadu i nie zajmuje
duzej powierzchni.

Urzadzenie SheetMaster Compact obrabia arkusze blach

z mikropotaczeniami na maszynie TruPunch w niezawodny

i wydajny sposéb. Alternatywnie mozna uzy¢ takze elastycznego
rozwiazania do roztadunku azuru — np. wszystkie gotowe

detale odprowadzane sa przez zsuwnie w TruPunch 3000.
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,Nowa wykrawarka TruPunch 3000 jest szybsza niz jej poprzednia
wersja a dodatkowo w potaczeniu z SheetMaster Compact zwieksza
sie wydatnie ilos¢ wyprodukowanych detali.”

Phil Taylor, PKD Precision Sheet Metal Ltd

LASERY 2D

LASEROWE CIECIE RUR

Przygotowanie zatadunku przed roztadunkiem SheetMaster Compact z TruPunch 2000. M Dziatanie urzadzenia SheetMaster Compact
oszczedza czas. mozna zobaczy¢ na: www.trumpf.info/eghyb6

=
9
=
O
Dane techniczne
SheetMaster Compact Sredni format
Dla maszyn TruPunch 2000 or
3000 Z
s
Maks. format blachy mm x mm 2500 x 1250 (o)
Min. wielkos¢ blachy mm x mm 700 x 350 9:
N
Grubos¢ blachy za-/roztadowywanej mm 0,8-6,4/0,8-3,5* %
Maks. grubos¢ blachy za-/roztadunek/roztadunek przy pomocy tasmowego kg 160/90
transportera grzebieniowego/roztadunek przez palety pomocnicze
. w
Typowe wyposazenie >
Ssawki rozwarstwiajace ] E
Detekcja podwojnego arkusza ] g
Wspomaganie pozycjonowania N O é
Dodatkowy pakiet ssawek N O 8
o
m Standardowo o Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie * Ograniczenie z uwagi na obrébke mikroztaczy. 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.
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Automatyzacja

Zatadunek i sortowanie detali

SortMaster Box

| SortMaster Box Linear

100 %

latwiejsza
integracja z logistyka
wewnetrzna

Mate detale, ktore wpadaja przez zsuwnie wykrawarki
lub lasera, sortowane sg przez SortMaster Box lub
SortMaster Box Linear automatycznie do czterech
konteneréw. Detale moga mie¢ maksymalne wielkos$ci

500 mm x 500 mm. Sortowanie przebiega bez nadzoru

podczas produkcji, co zwieksza wydajnos¢ catego zaktadu.

W przypadku urzadzenia SortMaster Box pojemniki umiesz-
czone s3 w obrebie kotfa, w przypadku SortMaster Box Linear
mate detale spadaja do liniowych przesuwnych skrzynek. Dzieki
dodatkowemu przenosnikowi i pozostatej zsuwni rozwiazanie
liniowe pozwala na prace chroniaca detale przed zadrapaniami.
W obu wariantach pojemniki moga by¢ odbierane bezposrednio
przez jeden przesuwny woézek. Parstwo musza tylko wybrac

wersje odpowiednia dla swojego zaktadu.

Elastyczne sortowanie
4 rodzajow
detali

Wieksza wydajnosc
dzieki jednoczesnemu
odbiorowi i sortowaniu

SortMaster Box Linear: tatwe, sortowanie bez
zadrapan do pojemnikéw poruszajacych sie liniowo.
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,Urzadzenie SortMaster Box sprawia, ze szybki
odbidr detali jest jeszcze tatwiejszy i bardziej niezawodny,
poniewaz wyeliminowana zostata koniecznos¢ recznego

: © [a]
ich sortowania. N
>
&
Marcus Busch, kierownik dziatu rozwoju automatyzacji TruPunch/TruMatic 2
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TruPunch 3000 z SheetMaster ze zintegrowanym zmieniaczem narzedzi, SortMaster Box Linear
i DisposeMaster.

\‘_

TruPunch 5000 z SheetMaster, SortMaster Box, GripMaster i ToolMaster Linear.

=
9
=7
O
=
=
Dane techniczne <;E
SortMaster Box SortMaster Box Linear 8
<
Dla maszyn TruPunch 5000* 3000 ;2
(V)
5000

Dla maszynTruMatic 3000 fiber (tylko format Sredni) -
L
6000/6000 fiber (bez maszyny ponadgabarytowej) >
7000 é
) ) ) )
Maks. wielkos¢ detalu (TruMatic 3000 fiber) | mm x mm 500 x 500 (300 x 500)** 500 x 500 (300 x 500)** s
<
o
Maks. liczba pojemnikéw 4 4 8
o
*Niedostepne w potaczeniu z wykrawaniem bez odpadu. **Tylko format sredni. 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.



42 GripMaster, ShearMaster i DisposeMaster Automatyzacja

tatwe usuwanie pozostatosci po cieciu i azuru

GripMaster,
ShearMaster | DisposeMaster

po 50 %* lepsze
wykorzystanie maszyny

100 %
latwiejsza

integracja

Wieksze
bezpieczenstwo
dzieki odbiorowi i gromadzeniu
azuru bez koniecznosci nadzoru

Niezaleznie od tego, czy usuwaja Panstwo odpad

w catosci czy rozdrobniony — mamy dla Panstwa zawsze

optymalne rozwiazanie.

Przy pomocy GripMaster kontroluja Panstwo doskonale odpad
po wykrawaniu. Odbiera on i gromadzi odpad automatycznie
na stole nozycowym wyposazonym w palete na azur. Urzadzenie
ShearMaster znacznie utatwia usuwanie azuru. Wybiera on
pozostatosci po obrébce z maszyny na przenosnik i rozcina

je przy pomocy nozyc na wygodne pasy. Pozostatosci po
bezodpadowym wykrawaniu odbiera DisposeMaster. Sortuje
on rozdrobniony odpad wedtug wielkosci.

* Dwie zmiany w ciagu dnia, dodatkowo w nocy zmiana bezobstugowa w potaczeniu z SheetMaster.
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,Wartos¢ odpadu klient moze ocenic¢ sam, dlatego
firma TRUMPF oferuje zaréwno rozwigzania usuwania
odpadu jak réwniez wykorzystania odpadu.”

[a]
N
>
i
Tino Frode, dziat rozwoju automatyzacji TruPunch/TruMatic 2
-
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Rozcinanie odpadu przy pomocy Urzadzenie DisposeMaster pozwala TruPunch 3000 z SheetMaster, TruPunch 5000 z SheetMaster,
urzadzenia ShearMaster. na sortowanie do 3 rodzajow SortMaster Box Linear i DisposeMaster. SortMaster Box, GripMaster
odpadu. i ToolMaster Linear.
Dane techniczne
Manipulacja odpadem DisposeMaster GripMaster ShearMaster "
O
Dla maszyn TruPunch 3000* 5000 5000 L
O
5000*
Dla maszynTruMatic - 3000 fiber (tylko format sredni) 7000
6000 (bez maszyny L
ponadgabarytowej) <Zt
7000 S
o
Grubos¢ arkusza — stal mm w zaleznosci od maszyny w zaleznosci od maszyny 0,5-4 2
d
Grubos¢ arkusza — aluminium mm 0,5-4 %
Grubos¢ arkusza — stal nierdzewna mm 0,5-2
Maks. wielkos¢ odpadu (TruMatic 3000 fiber) | mm x mm | 500 x 500 (300 x 500)** w zaleznosci od formatu blachy 400 x 1000
=
L . ) 2
Maks. wysoko$¢ stosu (TruMatic 3000 fiber) mm 1000 400 (300)** - <
o
Maks. no$nos¢ stotu nozycowego kg - 5000 - S
<
o
Maks. no$nos¢ kg 1000 (pojemnikéw) 2000 (palet na odpady) - 8
o
*Tylko w potaczeniu z wykrawaniem bez odpadu. **Tylko format $redni. 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamoéwienia.



44 ToolMaster i ToolMaster Linear

Automatyzacja

Elastyczne systemy narzedzi

ToolMaster, ToolMaster Linear
| zZintegrowany zmieniacz narzedzi

|

Szybsza produkda dzieki

automatycznej zmianie narzedzi

Dzieki odpowiedniemu magazynowaniu lub zmianie
narzedzi zwigkszaja Painstwo wydajnos¢ maszyn

typu kombi oraz wykrawarek. Klasyczne urzagdzenie
ToolMaster posiada stot obrotowy, ktory poprzez uchylne
ramie ustawia narzedzia we wtasciwej pozycji. Maksy-
malna elastycznos¢ dzigki urzadzeniu ToolMaster Linear.
Jego pojemnos¢ narzedziowa mozna rozbudowa¢ do

90 kaset.

W ten sposéb zawsze z fatwoscia dopasuja Paristwo maszyne
do produkcji coraz bardziej réznorodnych i skomplikowanych
czesci. Dzieki wiasciwemu systemowi narzedzi zawsze maja

Panstwo przygotowane odpowiednie narzedzie.

0o 50 %* lepsze

wykorzystanie maszyny

Do 900 narzedzi

w ToolMaster Linear

Jednoczesne

przezbrajanie

ek

ToolMaster Linear

*Do tej pory byty mozliwe 2 zmiany, dodatkowa jedna zmiana bez koniecznosci nadzoru dzieki ToolMaster, ToolMaster Linear oraz zintegrowanemu zmieniaczowi narzedzi.
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,Dzieki opcji ToolMaster Linear opracowalismy
elastyczny i tatwy w integracji system.”

Thomas Conzelmann, Specjalista ds. Produktu TruPunch/ TruMatic

LASERY 2D
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Zintegrowany zmieniacz narzedzi jako opcja TruPunch 5000, zautomatyzowany z SheetMaster TruMatic 7000 z magazynem TruStore 3030

funkcji SheetMaster. i ToolMaster Linear. oraz opcja SheetMaster, ruchomymi wézkami
podwojnymi, SortMaster Pallet, SortMaster Box,
GripMaster i ToolMaster.

Dane techniczne

Systemy przechowywania TruPunch TruPunch TruMatic TruMatic TruMatic g
i wymiany narzedzi 3000 5000 6000 6000 fiber 7000 wre
O
ToolMaster
Liczba miejsc - - 40/70 40/70 40/70
. w
Jednoczesne przezbrajanie - - o m] ] S
s
Zmieniacz narzedzi wbudowany w SheetMaster 8
Liczba miejsc 24 w $rednim formacie/ - 34*/40 34*/40 - 5
40 w duzym formacie %
Jednoczesne przezbrajanie 0 - 0 |l -
ToolMaster Linear g
Liczba miejsc N - 18/54/90 - - - ‘;‘
(@]
Jednoczesne przezbrajanie - —/m/m - - - <§f.
o
3
m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie - Niedostepne o
* Przy podwojnym wozku roztadowczym. ** Wyposazenie standardowe z SheetMaster. 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.
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Przeglad — giecie
- - S

,Inteligentne oprogramowanie oraz system
czujnikdbw sg w centrum naszego zainteresowa-
nia, co pozwala na opracowywanie catych
systemow, ktére pracujg w zaktadach naszych
klientow bez zaktécen | z wysoka wydajnoscia.”

Bernhard Fischereder, kierownik dziatu rozwoju maszyn TruBend




Automatyczne giecie
odcigza produkcje

Zautomatyzowane giecie przy pomocy TruBend Cell zwieksza wydajnos¢ oraz

pozwala na elastyczna prace. Umozliwia to produkcje wielozmianowa przy mini-
malnym naktadzie pracy recznej. Dzieki temu jako$¢ detali jest powtarzalna, nie
ma koniecznosci wykonywania dodatkowej obrobki. W celu zapewnienia nieza-
wodnego i wydajnego przebiegu obrobki Panstwa materiatow, pracujemy nad
kompleksowymi rozwiazaniami, takimi jak oprogramowanie, systemy czujnikow,

przeptyw materiatu i najnowsza technologia manipulacji materiatem.

ZAtADUNEK + ROZEADUNEK
+ SORTOWANIE

TruBend Cell 5000
Wydajny system obrébki uniwersalnej

TruBend Cell 7000 50

Innowacyjny system gnacy o duzych predkosciach




48 TruBend Cell 5000 Automatyzacja

Wydajny system obrébki uniwersalne;

TruBend Cell 5000

Detale o masie

do 100 kg

Detale o wielkosci

3mx15m

ﬁ TruBend Cell 5000
R
[

. TruBand 5130

Elastyczna
konfiguracja
. . do Panstwa potrzeb
Najwyzsza
doktadnos¢

dzieki systemowi czujnikéw
pomiaru kata

Elastyczny system ze zintegrowanym robotem
BendMaster produkuje szczegélnie wydajnie,

dopasowujac sie do indywidualnego spektrum
detali. W zaleznosci od masy i wielkosci detalu
moga Panstwo wybrac¢ odpowiednia dla siebie

maszyne oraz urzadzenie BendMaster.

Dzieki ssawkom grzebieniowym i prézniowym urzadzenie
BendMaster prowadzi detale bezpiecznie przez caty proces.
Dzieki automatycznej zmianie uchwytéw system obrabia
rozne detale jeden po drugim. Przy pomocy przenosnikow
i podajnikéw moga Panstwo ksztattowac przeptyw materiatu
w systemie TruBend Cell 5000 wg wymagan.
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,Dzieki automatycznemu systemowi gnagcemu odnosimy
podwadjng korzys¢. Odciazamy pracownikéw od ciezkiej fizyczne;
pracy, a zarazem jestesmy bardziej wydajni.”

Dirk Matyssek, Matyssek Metalltechnik GmbH
M Caly reportaz moga Paristwo przeczyta¢ na: www.blechhelden.com/matyssek

LASERY 2D

LASEROWE CIECIE RUR

Chwytaki grzebieniowe z osia przesuwna i obrotowa Uchwyt prozniowy do manipulacji duzymi detalami.
pozwalaja na wydajna obrébke matych detali.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

TruBend 5170, BendMaster (60), tor jezdny o dt. TruBend 5230, BendMaster (150), tor jezdny o dt. M Zobaczcie Panstwo TruBend Cell 5000 w akgcji na:
14 m, przenos$nik tasmowy, podajnik, stacja odbioru 14 m oraz konsole wymiany chwytakow. www.trumpf.info/y96ecb
blachy i konsole zmiany chwytakow.

Dane techniczne

TruBend Cell 5000 TruBend Cell 5000 TruBend Cell 5000 L

z BendMaster (60) z BendMaster (150) <zt

TruBend seria 5000 W maszynach od 5085 do 5320 W maszynach od 5130 do 5320 %

(a)]

Maks. wielkos¢ detalu mm x mm 2000 x 1000 3000 x 1500 _,‘5

X

Profile mm Do 2500 Do 4000 v
Maks. masa detalu kg 40 100

Maks. no$nos¢ kg 60 150 w

Maks. grubos¢ arkusza mm 0,7 0,7 5

Dtugosc¢ toru jezdnego m 6-14 6-16 %

Maks. stos arkuszy mm 700 700 =

<

Maks. stos gotowych detali mm 1000 1200 g

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamoéwienia. o

o

(@)



50 TruBend Cell 7000

Automatyzacja

Innowacyjny system gnacy Highspeed

TruBend Cell 7000

100 %*

wieksza wydajnosc
i TruBend Cell 7000

Niezawodny

i inteligentny uktad czujnikéw

W przypadku giecia automatycznego matych detali
system TruBend Cell 7000 jest najszybszy na swiecie.
Dwa zsynchronizowane roboty prowadza materiat
i jednoczesnie go zaginaja. W ten sposéb mozna giac

z wysoka wydajnoscia i po bezkonkurencyjnych kosztach.

Komponenty pojedyncze i dopasowane do siebie procesy
umozliwiaja uzyskanie podwojnej przepustowosci w stosunku
do konwencjonalnych cel gnacych. Dzieki automatycznej
zmianie narzedzi ToolMaster Bend zlecenia sa szczegdlnie
elastycznie obrabiane — nawet w przypadku matych serii.
Programowanie offline jest wydajne i redukuje czasy przestoju.
Paleta systemu LoadMaster Bend jest w stanie przygotowac
do 24 réznych detali.

* W poréwnaniu z gieciem recznym, w zaleznosci od geometrii detalu.

Zoptymalizowany
przeptyw
materiatow

na powierzchni 21 m?

Wygodne
programowanie
offline
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»Jest to dla mnie prawdziwa innowacja — doprowadzenie detali,
elastycznosc¢ palet oraz urzadzenia LoadMaster. System jest po prostu
idealny.”

Manfred Wujesch, Wincor Nixdorf Manufacturing GmbH
M Caly reportaz moga Panstwo przeczytac na: www.blechhelden.com/wincor-nixdorf

Perfekcyjne dopasowanie: TruBend 7036 Cell
Edition z BendMaster.

-

Urzadzenie ToolMaster Bend automatycznie TruBend 7036 Cell Edition, BendMaster (15), LoadMaster Bend, ToolMaster Bend i system podajnikéw.
przezbraja narzedzia.

E.%El

I::. M Dziatanie TruBend Cell 7000 mozna zobaczy¢ na:
E L wase www . trumpf.info/hl7r9d

Dane techniczne

TruBend Cell 7000 TruBend Cell 7000
z BendMaster (15)

Maks. wielko$¢ detalu mm x mm 500 x 380

Maks. grubos¢ arkusza mm 8

Maks. masa detalu kg 3

Maks. no$nosc¢ kg 15

Sita nacisku kN 360

Predkos¢ robocza mm/s do 50 mm/s

Wymiary mm x mm 5500 x 3870

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.

LASERY 2D

LASEROWE CIECIE RUR
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SKEADOWANIE

OPROGRAMOWANIE



glad — systemy magazynowe + syst' Automatyzacja

,Dla poczatkujacych i zaawansowanych
72 oferujemy caly szereg opcji: od magazy-
@ nu kompaktowego po duze systemy

magazynowe."”

Patrick Bauer, Marketing Produktu — Automatyzacja/Procesy




' i’rzeglad — systemy maga

Wydajne
magazynowanie

Dzieki systemom logistyki TRUMPF majg Panstwo do dyspozycji cata
game inteligentnych rozwigzan. Wiasciwy system magazynowania
poprawia przeptyw materiatu i zapewnia niezaktdcony przebieg
procesu. Pozwala to na zaoszczedzenie czasu, miejsca i Srodkéw.

SYSTEMY SKEADOWANIA
+ LOGISTYCZNE

TruStore seria 1000 54

Kompaktowy magazyn

TruStore serie 3000 56
Najbardziej elastyczny magazyn

Duze systemy magazynowe 58

Najwyzsza wydajnos¢ Panstwa produkcji

N

-



54 TruStore seria 1000 Automatyzacja

Kompaktowy magazyn

TruStore seria 1000

33 tony pojemnosci
w duzym formacie

Do 50 %* wyzsze
wykorzystanie maszyny

Mozliwos¢
rozbudowania

do wariantu TruStore seria 3000

Niezawodny i wydajny magazyn kompaktowy utatwia
manipulacje materiatem i otwiera Panstwu droge
do techniki magazynowania TRUMPF.

Magazyn uzupetnia zautomatyzowana obrébke blachy

i sprawai, ze jest ona jeszcze bardziej wydajna. Magazyn jest
obstugiwany przez LiftMaster Store lub LiftMaster Store Linear.
Przy pomocy urzadzenia obstugujacego regat moga Panstwo
automatycznie rozbudowac TruStore serie 1000 do

TruStore serii 3000.

*dwie zmiany w ciagu dnia, dodatkowo w nocy zmiana bezobstugowa.
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,Dzieki kompaktowemu magazynowi nasza produkgja

z wykorzystaniem systemu magazynowego TruStore
zyskuje wiecej przestrzeni, produkujemy w krotszym
czasie oraz z wyzsza wydajnoscia.”

Radek Tybl, pracownik zaktadu TRUMPF Liberec

E&’:‘E :l'.-.-.

Maszyna TruLaser z TruStore 1030 i LiftMaster Store. M Dziatanie TruStore mozna zobaczy¢ na:
www.trumpf.info/mujwagp

Dane techniczne

TruStore Duzy format Maksymalny format
1030 1040

Bezposrednie potaczenie z LiftMaster Store

Maks. format blachy mm x mm 3048 x 1524 4064 x 2032
Maks. wysokos¢ systemu mm 3890 3890

Maks. wysokos¢ zatadowcza na kazda palete mm 90/170 90/170

Maks. masa na kazda palete kg 3000 5000

Maks. liczba palet* 10 7

Maks. pojemnos¢ sktadowania* t 30 35

Typowe wyposazenie

Systemy wozkdw N O 0

Naped palet pomocniczych N O 0
0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie *\Wysoko$¢ zatadowcza 90 mm.

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.

LASEROWE CIECIE RUR LASERY 2D

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

GIECIE

OPROGRAMOWANIE



56 TruStore seria 3000

Automatyzacja

Elastyczny magazyn

TruStore seria 3000

Do 100 %* wyzsze

wykorzystanie maszyny

Do 85 % 0s5zczednosci
powierzchni

Dynamiczny magazyn kompaktowy rosnie z Painstwa
wymaganiami, obniza powierzchni¢ zabudowy oraz
mozna go rozbudowa¢ do systemu w petni automaty-

cznego.

Magazyn TruStore serii 3000 otrzymuja Panstwo standardowo
z urzadzeniem obstugujacym regat oraz magazynem wiezowym.
Wysokos¢ magazynu mozna wybrac sposrdd 15 mozliwych
stopni, dodatkowo mozna ustawi¢ potki magazynéw na wyso-
kos¢ 90 lub 170 mm. Magazyn mozna swobodnie przytaczy¢
do wycinarki laserowej 2D, wykrawarki lub maszyny typu
kombi. Dzieki modutowej budowie magazyn mozna rozbudo-

wac w kazdej chwili.

*Dwie zmiany w ciagu doby, dodatkowo zmiany bez koniecznosci nadzoru w nocy oraz w weekendy.

Do 222 ton pojemnosci
magazynowej w duzym formacie

Mozliwos¢
elastycznego

rozbudowania
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,Wartoscia dodana jest modutowa budowa,
dzieki ktérej mozna elastycznie rozbudowac
magazyn w kazdej chwili.”

Pavel Mach, kierownik dziatu rozwoju magazynéw TruStore

LASERY 2D

LASEROWE CIECIE RUR

Sktadowanie palet pomocniczych Integracja urzadzenia PartMaster TruLaser 3030 z LiftMaster Compact TruMatic 7000 z SheetMaster
z kasetami magazynowymi oszczedza z TruLaser 3030 fiber. potaczony bezposrednio i systemem podwdjnych wézkow,
miejsce. z TruStore 3030. potaczony posrednio z magazynem

TruStore 3030.

M Dziatanie magazynéw TruStore mozna zobaczy¢ na:
www.trumpf.info/mujwap

Eﬁ_"."l 51'.-.-.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

Dane techniczne

TruStore Duzy format Maksymalny format
3030 3040
Bezposrednie potaczenie z LiftMaster Compact/ LiftMaster Store/LiftMaster Store Linear
Bezposrednie przytaczenie do SheetMaster/LoadMaster/
(poprzez systemy wozkow) LiftMaster/LiftMaster Sort/ 5
LiftMaster Linear/LiftMaster Linear Basic* L
O
Maks. format blachy mm 3048 x 1524 4064 x 2032
Maks. wysokos¢ systemu mm 8250 8390
Wysokos¢ stosu na kazda palete mm 90/170 90/170
Maks. masa na kaza palete kg 3000 5000
Maks. liczba palet** 74 47
Maks. pojemnos¢ sktadowania** t 222 235

Typowe wyposazenie

Urzadzenie obstugujace regaty [ ] [ ]

Waga N O -

Systemy wozkdw N O O w
Integracja z PartMaster N O - <2(
Naped palet pomocniczych N o m] %
Przytaczenie do kilku maszyn N ] m] <§(
m Standardowo O Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie  — Niedostepne §
* LiftMaster Linear Basic tylko przy duzym formacie maszyny 3030. ** Przy maks. wysokosci zatadunku, opcji z dwoma wiezami o wys. zatadunku 90 mm, o
z przytaczeniem od przodu maszyny. Bezposrednio jak réwniez z woézkiem wzdtuznym zatadowczym/roztadowczym w tej samej wiezy. 8

Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.



58 Systemy duzych magazynéw STOPA Automatyzacja

Najwyzsza wydajnos¢ Panstwa produkgji

Duze systemy magazynowe

Produkcja nonstop

24 godziny, 7 dni Niskie koszty

w tygodniu konserwadji i utrzymania ruchu*

100 % konstrukcji stalowej dla

maksymalnej pojemnosci Do 25 %* nizsze zuzycie energii

dzieki systemowi jej odzyskania

Duze systemy magazynowe STOPA to wiecej niz maga-
zyny materiatu — przejmuja rozlegte zadania centrum

logistycznego.

Dzieki modutowej budowie system duzych magazynéw STOPA
jest catkowicie elastyczny, jezeli chodzi o dtugos¢, szerokos¢,
wysokos¢ i format sktadowanych blach. Palety magazynu ste-

rowane sg poprzez praktyczne urzadzenie obstugujace regaty.

*W poréwnaniu do konwencjonalnych duzych systemdéw magazynowych.
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,Konkurencja w obrébce blach jest duza. Dzieki regatom wysokiego

sktadowania Stopa moglismy znacznie poprawic jakosc detali, a dzieki
automatycznemu zarzadzaniu materiatem — podnie$¢ nasza wydajnos¢.
W ten sposéb staramy sie zwiekszy¢ wydajnos¢ dla nas i naszych klien-

”

tow.

Kwak Yun Chon, Laser Center Siheung

M Caly reportaz moga Panstwo przeczytac na: www.blechhelden.com/lasercenter

Przeptyw materiatu bez zaktécen w petni
automatycznym systemie.

M Dziatanie duzych systeméw magazynowych mozna zobaczy¢ na:
www.trumpf.info/29chqt

Dane techniczne

Systemy duzych magazynéw STOPA Blacha* Rury*
Duzy format Maksymalny format Dtugosci ponadformatowe
Bezposrednie potaczenie z LiftMaster Compact/ -
LiftMaster Store/LiftMaster Store Linear
Bezposrednie przytaczenie do SheetMaster/LoadMaster/ LoadMaster Tube
(poprzez systemy wozkow) LiftMaster/LiftMaster Sort/
LiftMaster Linear/LiftMaster Linear Basic**

Maks. format blachy mm 3048 x 1524 4064 x 2032 -
Dtugo$¢ magazynu wejsciowego mm - 3000-6000
Maks. wysokos¢ systemu m 16 25
Wysokos¢ stosu na kazda palete mm 90/275 90/315 -
Maks. waga na palete/mkasete t 3 5 5
Liczba palet > 100 80-500
Pojemnos$¢ magazynu t > 300 > 500 400-2500
Typowe wyposazenie

Urzadzenie obstugujace regaty ] ] ]
Wieza rozdzielajaca O - -
Konstrukcja nosna O O m]
Waga O O O
Systemy wozkdw N O O O
Zmieniacz palet/stacje tandemowe N o o -
Naped palet pomocniczych N 0 0 -
Przytaczenie do kilku maszyn N 0 0 O
m Standardowo 0 Opcjonalnie N Mozliwos¢ doposazenia na zyczenie - Niedostepne

*Inne formaty dostepne na zapytanie. ** LiftMaster Linear Basic tylko przy duzym formacie.
Zastrzega sie prawo do zmian. Za wiazace przyjmuje sie dane zawarte w ofercie oraz potwierdzeniu zamdwienia.

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI  LASEROWE CIECIE RUR LASERY 2D

GIECIE

SKEADOWANIE

OPROGRAMOWANIE



60 Oprogramowanie Automatyzacja

katwe sterowanie
produkcja

Poczawszy od zapytania od klienta az po wysytke gotowego zlecenia:
dzieki modutowo zbudowanemu oprogramowaniu TruTops steruja
Panstwo catym procesem produkcji. Dodatkowo zyskuja Panstwo dzieki
zarzadzaniu zleceniami klienta oraz procesami zakupowymi. Od poczatku
moga Panstwo obserwowac online, na jakim etapie jest Panstwa pro-
dukcja oraz wykonywanie zlecen — dzieki bezposredniemu potaczeniu
ze sterowaniem maszyna. Przy tym TruTops moze by¢ elastycznie zinte-
growany z dostepnym oprogramowaniem.

Dzieki aplikacji TruTops Fab maja Panstwo pod kontrola cata produkcje.
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PROCES ZADANIE === ===
Zapytania klientéw Kalkulacja oferty \

Przygotowanie oferty \

Sporzadzenie zlecenia klienta ‘

Przygotowanie pracy Sporzadzenie wewnetrznego zlecenia I

WYKRAWANIE + MASZYNY KOMBI

Import/konstrukcja detalu \ ‘ ‘ ‘

Zaprogramowanie zlecenia I

Produkcja Zlecenie na maszyne |

Monitoring danych maszynowych |

Wizualizacja statusu maszyny ‘ ‘ ‘

GIECIE

Manipulacja komponentami \ ‘ ‘ ‘

Informacja o zaktéceniach ‘ ‘ ‘

v Meldunek wykonania zlecenia I

Logistyka wewnatrzzaktadowa Automatyczne sterowanie magazynem \ \

Reczne zarzadzanie magazynem |

SKEADOWANIE

Zamowienie materiatu \

Wysytka Sporzadzenie dokumentu dostawy \

Wystawienie rachunku \
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Niezaleznie od tego, na jaka automatyzacje sie
Panstwo zdecyduja: osiagaja Panstwo zyski wskutek
malejacych kosztow jednostkowych oraz rosnacej
wydajnosci.

WARTO ZROBIC KALKULACJE!

Kalkulacja pokazuje przyktadowo 4 stopnie automatyzacji lasera TruLaser
serii 3000 i 5000 oraz jej skutki. Przekonajcie sie Panstwo sami i obliczcie
swoj ekonomiczny zysk.

INWESTYCJA Catkowita wartos¢ dostawy
wraz z transportem, szkoleniami, oprogramowaniem

KOSZTY OPERACYJNE Typowy czas zywotnosci maszyny 1)
Godziny pracy maszyny/na rok (przyktad)
Koszty zaktadowe/na godz.
Koszty pracownicze
Liczba pracownikéw przy maszynie
Koszty jednego pracownika/na godz.
Koszty wynajmu zewnetrznego magazynu blach/na godz.

Koszty logistyczne (wézki widtowe i kierowcy)/na godz.

Koszty zaktadowe + pracownicze+ magazynowe
+ logistyczne/na godz.

KOSZTY JEDNOSTKOWE Wydajnos¢ (liczba wykonanych detali)/na godz. — teoretycznie

Stopien wykorzystania zaktadu (dzieki przeptywowi materiatu) —
w praktyce 5)

Wydajnos¢ /na godz. — w praktyce, liczba wykonanych sztuk

Koszty produkcji na przyktadowy detal

" Z reguly czas zywotnosci systemu magazynowego jest dtuzszy niz w przypadku maszyn,
stad rzeczywiste koszty produkcji nalezy zakwalifikowac jako nizsze.

MASZYNA BEZ
AUTOMATYZACI

Wycinarka laserowa TruLaser

seria 3000 lub 5000

e optaca

35202

100 %

100

70 %

70
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Warto zrobi¢ kalkulacje!

63

MASZYNA CZESCIOWO
ZAUTOMATYZOWANA

Wycinarka laserowa TruLaser
seria 3000 lub 5000

1 x LiftMaster Compact

W PEENI ZAUTOMATYZOWANA
MASZYNA Z MAGAZYNEM

Wycinarka laserowa TruLaser
seria 3000 lub 5000

1 x LiftMaster Compact

1 x TruStore (wieza podwajna)
z ok. 30 miejscami

s
S

PRODUKCJA WIELOPROCESOWA
W PEENI ZAUTOMATYZOWANA

2 x wycinarka laserowa

2 x LiftMaster Compact

1 x duzy system magazynowy
STOPA (14 wiez)
z ok. 300 miejscami

2 System 2-zmianowy przy 220 dniach roboczych na rok.
4 System 3-zmianowy przy 220 dniach roboczych na rok.

3 System 2-zmianowy przy 220 dniach roboczych na rok+ 30% obrobki bez koniecznosci nadzoru.

e
ga |
—>
=N -~ -~
35202 45763 - 45764 -
S R — -
75 % 0,75 40 % 0,4 25% 0,25
+ +
e DECRLIEY |
100 100 200
75 % 80 % 85 %
75 - 80 n 170 -
=]

% Ro$nie dzieki lepszemu przeptywowi materiatu.




Elastyczne
finansowanie

Rozwigzania finansowe dopasowane do potrzeb — potrzeby w Panstwa
parku maszynowym powinny by¢ takze potrzebami w Panstwa modelu
finansowania. Moga zatem Panstwo wybra¢ odpowiednie finansowanie,
bezposrednio od producenta.

ZALETY W SKROCIE

Wykorzystanie profesjonalnych rozwiazan na atrakcyjnych
warunkach — wszystko to w sprawdzonej jakosci TRUMPF.
Ponadto otrzymuja Panstwo przejrzysta kalkulacje i roz-
szerzaja mozliwosci finansowania firmy.

Niezaleznie od tego, czy jest to leasing, zakup na raty czy
pozyczka: juz co trzecia obrabiarka TRUMPF na $wiecie fi-

nansowana jest w ramach naszej oferty. Naszym ustugom
finansowym zaufali klienci w 23 krajach swiata.

W jakich krajach oferujemy nasze ustugi finansowe, moga Parstwo sprawdzi¢ na:
B www.trumpf-machines.com/de/services/financing

Moga Panstwo sami obliczy¢ swoja rate leasingu!*

Czas trwania umowy 60 miesiecy

Cena nabycia maszyny

; 0,0148
Miesieczna rata netto ’ plus VAT wskaznik leasingowy 1,48 %

*Kalkulacja przyktadowa, warunki oferty sa zalezne od kondycji finansowej klienta oraz wysokosci aktualnych stép procentowych.
Zaliczka i warto$¢ koricowa wynosza w tym przyktadzie 10% ceny nabycia maszyny.
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Pytania
na przysztose

Dziatanie Panstwa firmy planuja Panstwo srednio- lub dtugoterminowo.

Takze automatyzacja jest wprowadzana krok po kroku. Ponizsza lista
stuzy ustaleniu Panstwa potrzeb i celéw, w realizacji ktérych bedziemy
Panstwa chetnie wspiera¢. Razem wypracujemy indywidualny plan
wykorzystania potencjatu automatyzacji Panstwa produkgji w najlepszy
mozliwy sposob.

LISTA PYTAN

1. | Naile zmian pracuje Panstwa zakfad? \
2. \ Jakie technologie stosuja Panstwo w zaktadzie (wykrawanie, ciecie laserowe itp.)? \
3. | lakie materialy i formaty sa obrabiane? \
4. \ Jak duza jest przepustowos¢ Panstwa produkcji oraz w okresie roku? \
5. \ Jakie serie Panstwo produkuja? \
6. \ Jakie sa warunki lokalowe (powierzchnia, dostepna hala, nowa inwestycja budowlana)? \
7. \ Jakie typy maszyn maja by¢ zautomatyzowane? \
8. O jakim stopniu automatyzacji Panistwo mysla (maszyna lub produkcja niezautomatyzowana, cze$ciowo

lub w petni zautomatyzowana)?

Prosimy o kontakt — jestesmy otwarci na Panstwa pytania i zaoferujemy
doradztwo w razie potrzeby.



TRUMPF posiada certyfikat ISO 9001:2008
(wiecej informacji na www.trumpf.com/quality)

TRUMPF

TRUMPF Polska Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. k.
ul. topuszaniska 38B - 02-232 Warszawa
tel. +48 22 575 39 00 - faks + 48 22 575 39 01 - e-mail: info@pl.trumpf.com - www.pl.trumpf.com

— Zastrzega sie prawo do zmian.
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