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laserowego
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| wykrawania




Najlepsze
z obu technologil

Niezaleznie od technologii wymagania klientow w kwestii jakosci rosna.
Zauwazalny jest spadek wielkosci serii przy rownoczesnym wzroscie presji
kosztéw. Trzeba wykonac doktadna kalkulacje, co nie jest takie tatwe,
jesli potrzeba wielu maszyn do wyprodukowania jednej czesci. Logistyka
wewnatrzzaktadowa staje sie coraz bardziej kosztowna. Jak mozna
zorientowac sie w sytuacji i obnizy¢ koszty? Rozwigzaniem jest potaczenie
dwoch technologii w jednej maszynie. Utatwia to planowanie i logistyke,

skraca czas wykonania czesci i odznacza sie ogromnym potencjatem.

»Jako operator obrabiarki laserowej
2D bytem jednym z wielu. Dzieki mojej
maszynie TruMatic jestem specjalista od
wyjatkowo precyzyjnych ztozonych czesci.
Produkuje je tylko na jednej maszynie
ze znacznie wieksza doktadnoscia
niz wczesniej na wielu maszynach”.




»Zanim wynaleziono maszyny kombi, czesto
wystepowaty problemy w przypadku detali
wymagajacych wykonania wiekszej liczby
odksztatcen. Przyktadowo gdy zapomnieli-
$my o gwintach, konieczna byta dodatkowa
obrébka. Powodowato to zamet w proce-
sie produkgji, a zlecenia nie przynosity zysku.
Dzi$ ciecie i gwintowanie wykonywane
sa na jednej maszynie, catkowicie
automatycznie i bezbtednie”.

Wykrawanie:
Obrébka czesci w 3D

Lasery:

Dowolnos¢ ksztattowania konturéow

Logistyka:

Automatyzacja i przejrzystos¢

.Dodatkowe czynnosci powodowaty,
ze wczesniej trudno byto nam osiagnac
wysokie obcigzenie maszyny przez
cata dobe. Mozliwosci automatyzacji
laserowykrawarek catkowicie rozwiazuja
te problemy”.

TruMatic 1000 fiber TruMatic 6000 fiber

Kompaktowa i sprytna maszyna — obrabia Specjalistyczna maszyna do cienkich blach

blachy do 6 mm wykonanych ze wszystkich materiatéw

TruMatic 3000 fiber 12-15 TruMatic 7000 24-27
Wydajna maszyna uniwersalna Ekonomiczna, zaawansowana technicznie maszyna
TruMatic 6000 16-19 Automatyzacja 28-29

Laser CO, zapewnia najlepsza jako$¢ do 8 mm Petne wykorzystanie maszyn
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TruMatic

Optacalne potaczenie

Maszyna TruMatic taczy wszystkie zalety wykrawania i obrébki laserowej:

gtowica wykrawajaca wykonuje standardowe kontury i formowanie, a ztozone

kontury sa wycinane za pomoca lasera. Pozwala to na produkcje szerokiego

asortymentu detali i realizacje nawet bardzo wymagajacych zadan na jedne;

maszynie — to opfacalne rozwiazanie.

Mniej logistyki —
wiecej swobody

Obrébka tgczona -
najlepsza jakos¢

Integracja w jednej maszynie takich
etapdw procesu, jak ciecie, wykrawanie
i formowanie, pozwala na zmniejszenie
ryzyka kalkulacji i wymaganej powierzch-
ni. Ograniczenie czasoéw przestoju i czyn-
nosci, takich jak zbrojenie oraz obstuga
materiatu, pozwala zmaksymalizowac
oszczednosci — to czysty zysk.

Potaczenie pasowan lub formowan

z cieciem laserowym pozwala nie tylko
zmniejszy¢ liczbe elementéw wybrako-
wanych, ale takze produkowac niezwykle
precyzyjne czesci. Osiaganej jakosci nie
da sie powtdrzy¢ w przypadku obrébki
na wielu maszynach. To zapewnia opta-
calnosc¢.

Krétszy proces
produkcji —
tatwa logistyka

Dopasowane rozwiazania automatyzacji
pozwalaja na automatyczna obstuge
wszystkich etapéw produkcji. W przy-
padku maszyny TruMatic — tadowanie,
obrébka, sortowanie, uktadanie w stos,
roztadunek i sktadowanie odbywaja
sie automatycznie. Pojemnos¢ tadowa-
nia i roztadowywania nie jest do konca
ograniczona. W razie koniecznosci
maszyna moze pracowac przez cata
dobe, a to oznacza wzrost rentownosci.

Obrébka na wielu maszynach i zintegrowana na jednej laserowykrawarce: poréwnanie czynnosci roboczych

Obrébka konwencjonalna

» P P P

Magazyn + obstuga

Ciecie laserowe

Magazyn + obstuga  Przejscia

Magazyn + obstuga  Gwint

Badania wykazuja, ze czas wymagany na procesy logistyki wewnetrznej wynosi nawet 30 % cyklu produkcji. Obrébka taczona pozwala na catkowite

wyeliminowanie tej sktadowej.

Obrébka uniwersalna
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Wystarczajace przy
zwyktym cieciu laserowym

Czesci wycinane laserowo: obrébka za pomoca maszyny laserowej 2D lub laserowykrawarki
Poréwnanie kosztow jednostkowych pokazuje, ze juz w przypadku produkgcji klasycznych czesci 2D laserowykrawarka doréwnuje
urzadzeniu wykorzystujacemu wytacznie laser. Dodatkowa korzyscia jest mozliwos¢ automatycznego usuwania detali.
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na wkrety

109% 0%

do wyprowadzenia

kabla

100 %
|
|
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96 %

Ptyta
montazowa

1: Ciecie laserowe 2D za pomoca lasera na ciele statym o mocy 4 kW w poréwnaniu z 2: TruMatic 1000 fiber; struktura kosztéw: Europa Srodkowa

Ciecie z formowaniem: obrébka na laserowykrawarce lub na maszynie 2D wraz z dalszymi czynnosciami procesu.
W przypadku detali, ktére wymagaja bardziej ztozonej produkgji, kazdorazowa zmiana w procesie powoduje ryzyko zwiazane
z jakoscia, kalkulacja i naktadem pracy. Laserowykrawarka pozwala na uzyskanie najnizszych kosztéw jednostkowych detali.

Pogtebiane otwory

(814 mm)
100 %
| |
mmE |
[ O i
1 1
89I% 0%

Otwory bez zadzioréw

z obu stron

Ptyta montazowa
z otworami
gwintowanymi

% 57 %

1: Ciecie laserowe 2D za pomoca lasera na ciele statym o mocy 4 kW w poréwnaniu z 2: TruMatic 1000 fiber; struktura kosztéw: Europa Srodkowa

Przygotowanie do pracy Obrobka

. Logistyka czesci

. Zbrojenie
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Strategia osiggniecia
sukcesu

TruMatic 3000

Maszyna

Wyjatkowa koncepcja maszyny pozwala na wykorzystanie
catego potencjatu narzedzi. Gtowica wykrawajaca obraca sie
przy dowolnym kacie nachylenia, co zapewnia maksymalna
elastycznos¢. Konstrukcja maszyny TruMatic pozwala unika¢
konturéw kolizyjnych dzieki dobrze widocznej przestrzeni
roboczej.

Laser jako narzedzie

Laser na ciele statym lub na bazie CO,: przy wyborze powinno
sie kierowac jego zastosowaniem. Dla osiagniecia najlepszych
wynikow laser, uktad optyczny, maszyna i oprogramowanie
musza by¢ ze sobga idealnie dopasowane. Dlatego tez sami
rozwijamy i produkujemy rézne typy zrédet lasera i wspieramy
naszych klientow.
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Przed zastosowaniem obrobki uniwersalnej czesto pojawia sie pytanie: czy technologia
utrzymuje obiecane parametry? Wiasciwy wybor jest tylko jeden: jedynie firma TRUMPF
oferuje 100 % integracje. Na catym $wiecie rozwijamy zharmonizowana koncepcje
catosciowa: laser, system narzedziowy, przeptyw materiatéw, sortowanie czesdi,
automatyzacja i oprogramowanie — wszystkie komponenty maszyny TruMatic pochodza
od jednego producenta — zgodnie pracuja i pozwalaja na uzyskanie sukcesu. Warto

skorzystac z najwiekszego doswiadczenia w branzy: oferujemy technike taczona od 1979

roku i bylismy pierwszym producentem oferujagcym takie rozwigzanie.

Narzedzie wykrawajace

Duza liczba ksztattow, geometrii i powtok sprawia, ze uzyt-
kownik moze wykona¢ kazde zadanie. Do dziesieciu stempli

i wktadek matrycy w jednym narzedziu: MultiTool jest bardzo
praktycznym rozwiazaniem — pozwala na szybkie i efektywne
wykrawanie detali za pomoca réznych wykrojnikéw. Maszyna
TruMatic moze nie tylko wykrawa¢, ale takze gia¢ pod
katem 90° do 90 mm, gwintowac, dowolnie formowag,

a nawet opisywac — wszystko to bezposrednio na maszynie.

E Najlepszy partner w produkg;ji

Na nastepnych stronach mozna zapoznac sie z konkretnymi maszynami TruMatic
i dowiedziec sie, ktéra z nich jest dla Panstwa najbardziej odpowiednia.
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Pr]odukty — TruMatic 1000 fiber : TruMatic
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ruMatic 1000 fiber

Atrakcyjna cenowo obrabiarka laserowa do wykrawania, formowaniai gwintowania —

\m'ﬁﬁﬁigwk’radem automatyki, wymagajaca niewielkiej przestrzeni posadowienia.
=




TruMatic TruMatic 1000 fiber —
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Delta Drive Automatycznie
latajaca gtowica wykrawajaca i prawidtowo posortowane

Kompaktowos¢ i dynamika — system napedowy zostat opraco- | Maszyna automatycznie sortuje detale o rozmiarach do

wany zupetnie od nowa. Opatentowany uktad napedowy 180 x 180 mm. Gotowe detale trafiaja poprzez zsuwnie
Delta Drive eliminuje koniecznos¢ przemieszczania sie blachy do bufora przejsciowego. Pod maszyna stoja maks. cztery

i stotu w osi Y — to gtowica wykrawajaca porusza sie tam rozne skrzynki. Bufor przejsciowy dojezdza do wiasciwej

i z powrotem. W razie potrzeby gtowica wykrawajaca skrzynki i wrzuca do niej detale. Dodatkowo automatyzacja
przesuwa sie do operatora i podobnie jak cata przestrzen SortMaster Compact zapewnia jeszcze wieksza wydajnosc
wewnetrzna jest doskonale osiagalna. maszyny. Indywidualnie sterowane ssawki zapewniaja wysoka

site ssaca przy odbiorze czesci. Mozliwe jest réwniez zasysanie
waskich mostkéw i matych powierzchni oraz bezpieczne
pobieranie matych detali.

Przemyslany uktad napedowy: Delta Drive Linie ssawne z indywidualnie sterowanymi ssawkami.

Warto obejrze¢, jak dziata Delta Drive
www.trumpf.info/ki5t86

Sprytne usuwanie
matych detali cietych laserowo

Uktad napedowy Delta Drive rozprzega stempel i matryce, dzieki czemu wykrawarka zyskuje nowe zastosowania. Istotna cecha
obrébki taczonej jest usuwanie cietych laserowo matych detali z zachowaniem bezpieczenstwa procesu. Stempel wykrawa

z lekkim przesunieciem, dzieki czemu mate detale nie wpadaja jak szrot przez matryce do pojemnika na odpady, lecz zeslizguja
sie po zsuwni detali do podstawionych skrzynek.

Zaleta: maszyna automatycznie
dzieli mate czesci na gotowe
detale i odpady
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Automatyczny roztadunek

czesci o maksymalnym wymiarze 400 x 600 mm

24 % oszczednos¢

powierzchni posadowienia

Duza klapa detali pozwala na zautomatyzowane roztadowy-
wanie czesci o wymiarach do 400 x 600 mm Czujnik kontro-
luje, czy czesci spadaja przez klape. W prosty sposéb mozna
przesuwac wyciete czesci zaréwno podczas pracy lasera jak

i w trybie wykrawania.

Najbardziej kompaktowa laserowykrawarka swiata zajmuje

0 24 % mniej powierzchni od poprzedniego modelu, a dzieki
automatycznej obstudze pozwala na wyjatkowa oszczednosc
miejsca. Ponadto wyposazono ja w sprytnie ustawiona ostone
wiagzki promienia.

Wiecej na temat SortMaster Compact:

www.trumpf.info/z6safl

Dane techniczne

Obszar pracy Format sredni Format duzy

Obrobka taczona (X x Y) mm 2535x 1250 3000x 1500M

Maks. grubos¢ blachy mm 6,4 6,4

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg 150 230

Efektywna sita wykrawania kN 165 165

Dane lasera

Sredni pob6ér mocy podczas produkgji kW 9 9

Maks. moc lasera w 3000 3000

Stal konstrukcyjna mm 6 6

Stal szlachetna mm 6 6

Aluminium mm 5 5

Predkosci

Wykrawanie w osi C obr./min 180 180

Gwintowanie w osi C M2-M10 M2-M10

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 1 mm) liczba na minute 600 600

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 25 mm) | liczba na minute 310 310

Maksymalna liczba uderzeh podczas znakowania liczba na minute 1000 1000

Narzedzia

Magazyn liniowy: liczba narzedzi/uchwytéw arkusza liczba 17/3 21/3

Mozliwo$¢ obrotu narzedzi Wszystkie narzedzia — 360° Wszystkie narzedzia — 360°

Wielkos¢ narzedzi do wykrawania mm Wszystkie narzedzia - 76,2 Wszystkie narzedzia — 76,2

Programowany dociskacz Tak Tak

Czas zmiany narzedzia do s 2,4 2,4

MultiTool (5 narzedzi)| (10 narzedzi) Narzedzia (@ 16 mm)|(& 10,5 mm), | Narzedzia (& 16 mm)|(& 10,5 mm),
Mozliwo$¢ obrotu o 360° Mozliwo$¢ obrotu o 360°

Doktadnos¢: odchytka pozycjonowania Ps mm +0,03 +0,03

Programowany odbioér detali

Duza zsuwnia detali wykrawanych mm 180x 180 180x 180

Wielkos¢ klapy na detali — laser mm 400x 12501 400x% 12501

MZ justowaniem

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne dane zawarte sa w naszej ofercie i w potwierdzeniu zaméwienia.

210dbior z zachowaniem bezpieczenstwa procesu elementéw o maksymalnych wymiarach 400 x 600 mm.
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TruMatic 3000 fiber

Wydajna laserowykrawarka do produkgji blachy, formowania

I tworzenia gwintow wtacznie.

TruMatic 3000

Bez zarysowan

dzieki opuszczanej matrycy

Prosta obstuga
z nowym Touchpoint-HMI

Automatyczny
zatadunek i roztadunek

z rozwigzaniami z zakresu automatyki
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Dynamiczne i kompaktowe
dzieki Delta Drive i niewielkiej powierzchni

ustawienia
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TruMatic

Bez zarysowan
dzieki opuszczanej matrycy

Opuszczana matryca umozliwia wykrawanie i formowanie
bez zarysowan. Przy pozycjonowaniu w razie potrzeby matryca
opuszcza sie tak, ze arkusz blachy nie ma z nia kontaktu.
Dotyczy to zaréwno matryc wykrawajacych, jak i podwyzszo-
nych matryc formujacych. Przy formowaniu w dot nie ma
teraz niebezpieczenstwa zahaczenia.

Aktywna matryca gwarantuje detale bez zarysowan.

Prosta obstuga

z nowym Touchpoint-HMI

Produkcja czesci za pomoca wykrawarki i laserowykrawarki
moze by¢ catkiem prosta — dzieki nowym Touchpoint-HMI
firmy TRUMPF uzytkowanie maszyny jest tak intuicyjne
jak obstuga tabletu czy smartfona. Dzieki temu produkuja
Panstwo o wiele sprawniej — i nawet osoby poczatkujace
szybko zapoznaja sie z obstuga oprogramowania.

Automatyczny zatadunek
i roztadunek

z rozwiazaniami z zakresu automatyki

Rozwigzania usuwania i sortowania sa przeznaczone do matych
i duzych czesci. SheetMaster Compact przejmuje bezpieczny
zatadunek blach oraz roztadunek arkuszy mikropotaczen i siatek
odpadu. SortMaster Compact w petni automatycznie pobiera
i sortuje czesci z laserowykrawarki. Dzieki indywidualnie
sterowanym ssawkom mozliwy jest optymalny odbiér czesdi,
w szczegolnosci czesci matych i ztozonych. Maszyna automa-
tycznie sortuje detale o rozmiarach do 180 x 180 mm.

Dzieki ekranowi dotykowemu praca operatora jest przyjemna i przejrzysta.

Gotowe detale trafiaja poprzez zsuwnie do bufora przejsciowego.
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Dynamiczne i kompaktowe

dzieki Delta Drive i niewielkiej powierzchni ustawienia

Dzieki wydajnemu, dynamicznemu napedowi Delta Drive
maszyna TruMatic 3000 fiber pracuje bardzo wydajnie.
Sprawia ona, ze ruchy blachy i stotu na osi Y sg zbedne.
To zapewnia tak wysoka produktywnos¢ i bezpieczenstwo
procesu. W poréwnaniu z maszyna Sheetmover nowa

maszyna TruMatic 3000 fiber oszczedza 25 % powierzchni

ustawienia.

Niewielka powierzchnia ustawienia dzieki kompaktowej budowie.

Dane techniczne

Obszar pracy Format $redni Format duzy

Obrébka taczona (X x Y) mm 2535x 1250 3050 x 15501

Maks. grubos¢ blachy mm 6,4 6,4

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg 150 230

Efektywna sita wykrawania kN 180 180

Dane lasera

Sredni pob6ér mocy podczas produkgji kW 8 8

Maks. moc lasera w 3000 3000

Stal konstrukcyjna mm 6 6

Stal szlachetna mm 6 6

Aluminium mm 5 5

Predkosci

Wykrawanie w osi C obr./min 350 350

Gwintowanie w osi C M2-M10 M2-M10

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 1 mm) liczba na minute 800 690

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 25 mm) liczba na minute 400 400

Maksymalna liczba uderzen podczas znakowania liczba na minute 1000 1000

Narzedzia

Magazyn liniowy: liczba narzedzi / uchwytéw arkusza liczba 21/3 21/3

Mozliwo$¢ obrotu narzedzi Wszystkie narzedzia — 360° Wszystkie narzedzia — 360°

Wielkos¢ narzedzi do wykrawania mm Wszystkie narzedzia - 76,2 Wszystkie narzedzia — 76,2

Programowany dociskacz Tak Tak

Czas zmiany narzedzia do S 0,3 0,3

MultiTool (5 narzedzi) Narzedzia (& 16 mm), Narzedzia (& 16 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

MultiTool (10 narzedzi) Narzedzia (& 16 mm), Narzedzia (& 16 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

Doktadnos¢: odchytka pozycjonowania Ps mm +0,03 +0,03

Programowany odbior detali

Duza zsuwnia detali wykrawanych mm 180x 180 180x 180

Wielkos¢ klapy na detali — laser mm 400x 600 400x600

MZ justowaniem

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne dane zawarte sa w naszej ofercie i w potwierdzeniu zamoéwienia.
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TruMatic 6000

Wytrzymata, wszechstronna maszyna do wysokiej jakosci obrébki uniwersalnej.

Maszyna zapewnia niezawodnos¢, produktywnosc i najwyzsza jakos¢ detali
w przypadku materiatu o grubosci do 8 mm.

R e
......

Jakos¢
w catym zakresie

Czas przezbrajania

sprytna redukcja

Niezawodnos$¢ procesow

dzieki inteligentnym systemom
wspomagajacym
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Energia

oszczedne wykorzystanie

Nawet 8 mm

grubosci obrabianej blachy
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Jakos¢ Niezawodnos¢ procesow
w catym zakresie dzieki inteligentnym systemom wspomagajacym

Od obrobki taczonej po usuwanie detali: opuszczana matryca | Rdznorodne ,Smart Functions” zapewniaja bezpieczenstwo
i szorstka wyktadzina na stotach oraz klapach detali umozliwia- | obrdbki taczonej. Maszyna kontroluje np. stan stempla oraz
ja prosta, oszczedna obroébke i transport materiatu. Najwyzsza | prawidtowos¢ pozycjonowania podczas zatadunku blachy.
jakos¢ krawedzi zapewnia laser CO, TruFlow. Problemy mozna zauwazy¢ samodzielnie, a cze$¢ z nich od
razu rozwigzac¢. Pozwala to odcigzy¢ operatora i generuje
oszczedno$¢ naktadow potrzebnych na dodatkowa obrébke.

Laser CO, TruFlow zapewnia doskonata jako$¢ krawedzi Czujnik sprawdza, czy otwor zostat wyciety i dzieki temu szybko wykrywa
pekniecie stempla

Czas przezbrajania
sprytna redukcja

Duzo miejsca na narzedzia pozwala na redukcje czaséw przestojow Dzieki strategii jednej gtowicy tnacej mozna obrabia¢
wszystkie materiaty o réznych grubosciach bez koniecznosci zmiany gtowicy tnacej. Pozwala to na znaczaca redukcje czaséw
przestojow przede wszystkim podczas wykonywania réznych zlecen w trybie automatycznym.

Jedna gtowica tnaca pozwala na obrébke réznych materiatéw o réznej grubosci
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Nawet 8 mm

grubosci obrabianej blachy

Energia

oszczedne wykorzystanie

W ciggu catego dnia pracy obrabiane sa czesci z cienkich
i grubych blach. Maszyna TruMatic 6000 pozwala na obrébke

catej szerokosci tasmy o grubosci do 8 mm.

Maszyna jest energooszczedna. Do wykrawania zuzywa tylko
tyle energii, ile jest faktycznie potrzebne. Umozliwia to réz-
nicowe sterowanie systemami wysokiego i niskiego cisnienia.

Dane techniczne

Obszar pracy

Format sredni

Format duzy

Obrobka taczona (X x Y) mm 2500 x 1250 3050 x 15501

Maks. grubos¢ blachy mm 8 8

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg 150 230

Efektywna sita wykrawania kN 180 180

Dane lasera

Maks. moc lasera w 2000 2700 3200

Stal konstrukcyjna mm 8 8 8

Stal szlachetna mm 4 6 8

Aluminium mm 3 4 4

Predkosci

Wykrawanie w osi C obr./min 330 330

Gwintowanie w osi C M2-M10 M2-M10

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 1 mm) liczba na minute 1000 900

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 25 mm) liczba na minute 450 430

Maksymalna liczba uderzen podczas znakowania liczba na minute 2800 2800

Narzedzia

Magazyn liniowy: liczba narzedzi / uchwytéw arkusza liczba 23/2 23/3

Mozliwos$¢ obrotu narzedzi Wszystkie narzedzia — 360° Wszystkie narzedzia — 360°

Wielkos¢ narzedzi do wykrawania mm Wszystkie narzedzia - 76,2 Wszystkie narzedzia — 76,2

Programowany dociskacz Tak Tak

Czas zmiany narzedzia do s 0,3 0,3

MultiTool (5 narzedzi) Narzedzia (@ 16 mm), Narzedzia (@ 16 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

MultiTool (10 narzedzi) Narzedzia (& 10,5 mm), Narzedzia (& 10,5 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

Doktadnos¢: odchytka pozycjonowania Ps mm +0,03 +0,03

Programowany odbiér detali

Wielkos¢ klapy detali — wykrawanie mm 500x 500 500x500

Wielkos¢ klapy na detali — laser mm 500x 500 500x500

MZ justowaniem

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne dane zawarte sa w naszej ofercie i w potwierdzeniu zaméwienia.
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TruMatic 6000 fiber

Spedjalistyczna maszyna do cienkich blach obrabia caty zakres materiatéw z zachowaniem

wysokiej wydajnosci — od stali poprzez aluminium az po materiaty o wysokiej refleksyjnosci takie
jak miedz czy mosiadz. Kolejna korzys¢: idealny dostep do maszyny.

rruMatic 6000

34 metry na minute

predkosc ciecia \

Procesy

przemyslane rozwiazania

Automatyzacja

minimalizuje czasy przestojow
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TruDisk

wielozadaniowosc i energooszczednosc

Jakos¢

jest przekonujaca
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TruMatic

34 metry na minute
predkos¢ ciecia

Jakos¢
jest przekonujaca

Mozliwos¢ wyjatkowo szybkiej obrébki blach: w przypadku
cienkiej blachy predkos¢ ciecia moze wynosi¢ nawet do

34 m/min. Maszyna TruMatic 6000 fiber pozwala na catodobo-
we produkowanie z zachowaniem wysokiej wydajnosci przy
najwyzszej efektywnosci energetycznej dzieki wykorzystaniu
lasera na ciele statym.

Procesy

przemyslane rozwiazania

Produktywna maszyna taczy szczegdlne bezpieczenstwo
procesu z wielozadaniowoscia. Przemyslana obudowa
pozwala na wglad takze przy petnej mocy lasera na ciele
statym i zapewnia najlepsza dostepnos¢. Automatyzacja
narzedzi, roztadunek siatek odpadu, SortMaster Box lub
tasmociag — operator ma dostep do wszystkich obszaréw.

Spetnia najwyzsze wysokie wymagania w zakresie delikatnego
wykrawania i obrébki laserowej z rozszerzonymi mozliwo-
$ciami dolnego formowania dzieki opuszczanej matrycy. Stoty
szczotkowe i szczotki na klapach detali chronia materiat.

W razie koniecznosci matryca odjezdza w dét, co zapobiega kontaktowi
arkusza blachy z matryca.

Automatyzacja

minimalizuje czasy przestojéw

Specjalne zabezpieczenia pozwalaja na standardowy zatadunek i zbrojenie komponentéw automatyki, takich jak SheetMaster
i ToolMaster takze podczas trwania ciecia lub wykrawania. Wyjatkowa koncepcja pozwala na redukcje czaséw przestojow

i zwigkszenie zysku.

Wygoda: maszyna jest maksymalnie dostepna takze z obudowa
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TruDisk

wielozadaniowos¢ i energooszczednos¢

Za pomoca energooszczednego lasera na ciele statym
TruDisk i opuszczanej matrycy mozna obrabia¢ szeroki zakres

materiatow.

Zastosowanie azotu pozwala na ciecie takze miedzi i mosiadzu
przy jednoczesnym zachowaniu czystosci krawedzi tnacych

Dane techniczne

Obszar pracy Format sredni Format duzy

Obrdébka taczona (X x Y) 2500x 1250 3050% 1550

Maks. grubos¢ blachy mm 6,4 6,4

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg 150 230

Efektywna sita wykrawania kN 180 180

Dane lasera

Maks. moc lasera w 3000

Stal konstrukcyjna mm 6

Stal szlachetna mm 6

Aluminium mm 5

Predkosci

Wykrawanie w osi C obr./min 330 330

Gwintowanie w osi C M2-M10 M2-M10

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 1 mm) liczba na minute 1000 900

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 25 mm) liczba na minute 450 430

Maksymalna liczba uderzen podczas znakowania liczba na minute 2800 2800

Narzedzia

Magazyn liniowy: liczba narzedzi|uchwytéw arkusza liczba 23|3 22|3

Mozliwo$¢ obrotu narzedzi Wszystkie narzedzia — 360° Wszystkie narzedzia — 360°

Wielkos¢ narzedzi do wykrawania mm Wszystkie narzedzia — 76,2 Wszystkie narzedzia - 76,2

Programowany dociskacz Tak Tak

Czas zmiany narzedzia do S 0,3 0,3

MultiTool (5 narzedzi) Narzedzia (& 16 mm), Narzedzia (& 16 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

MultiTool (10 narzedzi) Narzedzia (@ 10,5 mm), Narzedzia (@ 10,5 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

Doktadnos¢: odchytka pozycjonowania Ps mm +0,03 +0,03

Programowany odbior detali

Wielkos¢ klapy detali — wykrawanie mm 500x 500 500x 500

Wielkos¢ klapy na detali — laser mm 500x 500 500x 500

MZ justowaniem

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne dane zawarte sa w naszej ofercie i w potwierdzeniu zamoéwienia.
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TruMatic 7000

Produktywna zaawansowana technologicznie maszyna szczegoélnie ekonomicznie

taczy zalety ciecia laserowego i obrébki laserowe;.

aaaaaa

Dynamika
dzieki dodatkowym osiom \

Jakos¢
niezawodny i przekonujacy



TruMatic TruMatic 7000 — produkty 25

Automatyzacja
wydajnos¢ i inteligencja

Formowanie

wysoka jakosc i wszechstronnos¢
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TruMatic

Dynamika
dzieki dodatkowym osiom

Formowanie

wysoka jakos¢ i wszechstronno$¢

Maszyna TruMatic 7000 pracuje wyjatkowo szybko i z wysoka
dynamika, szczegdlnie przy wielu zmianach kierunku. Takze
w przypadku drobnych czesci i matych katéw uwidaczniaja
sie zalety maszyny, ktéra wycina szybko i ekonomicznie.

Mozna bardzo dynamicznie wycinac¢ nawet mate detale i katy

Jakos¢

niezawodny i przekonujacy

Od obrébki taczonej do usuwania czesci: dzieki opuszczanej
matrycy, stotom szczotkowym oraz klapom detali maszyna
moze dokona¢ bezproblemowej i 0szczednej obrébki materiatu
oraz go przetransportowac. Najwyzsza jakos¢ krawedzi bez
zadzioréw zapewnia laser CO, TruFlow.

Szorstka wyktadzina delikatnie przenosi czesci

Aktywna matryca zapewnia wysoka jakos¢ czesci: mozna

ja nie tylko opuszcza¢, ale takze rusza¢ nig w gére. W ten
sposéb mozna produkowac detale o nieosiaganych do tej pory
wielkosciach i wysokosciach. Dzieki temu zwigksza sie wartosc
dodana przez catosciowa obrébke detali. Jednoczesnie ruch
w dét zapobiega powstawaniu zadrapan.

Aktywna matryca zwieksza wartos$¢ dodana

Automatyzacja
wydajnosc i inteligencja

Dzieki SheetMaster i ToolMaster TruMatic 7000 pracuje
szczegolnie pewnie i szybko. Dynamiczny uktad SheetMaster
pozwala na roztadowanie do czterech czesci jednoczes$nie,
jest wyposazony w elastyczne pozycjonowanie ssawek

i w dodatkowa o$ wzdtuzna. Strategia jednej gtowicy tnacej
i zmieniacz dysz sprawiaja, ze maszyna jest dodatkowo
dostosowana do pracy w trybie automatycznym.
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Kompleksowa automatyzacja z wykorzystaniem SheetMaster i ToolMaster pozwala maszynie TruMatic 7000 na prace przez cata dobe.

Dane techniczne

Obszar pracy

Format sredni

Format duzy

Obrobka taczona (X x Y) mm 2500x 1250 3050 x 15500

Maks. grubo$¢ blachy mm 8 8

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg 200 280

Efektywna sita wykrawania kN 220 220

Dane lasera

Maks. moc lasera W 4000

Stal konstrukcyjna mm 8

Stal szlachetna mm 8

Aluminium mm 6

Predkosci

Wykrawanie w osi C obr./min 500 500

Gwintowanie w osi C M2-M10 M2-M10

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 1 mm) liczba na minute 1200 1200

Maksymalna liczba uderzen podczas wykrawania (krok = 25 mm) | liczba na minute 540 540

Maksymalna liczba uderzen podczas znakowania liczba na minute 3000 3000

Narzedzia

Magazyn liniowy: liczba narzedzi | uchwytéw arkusza liczba 22|3 2114

Mozliwo$¢ obrotu narzedzi Wszystkie narzedzia — 360° Wszystkie narzedzia — 360°

Wielkos¢ narzedzi do wykrawania mm Wszystkie narzedzia — 76,2 Wszystkie narzedzia — 76,2

Programowany dociskacz Tak Tak

Czas zmiany narzedzia do s 0,3 0,3

MultiTool (5 narzedzi) Narzedzia (& 16 mm), Narzedzia (& 16 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

MultiTool (10 narzedzi) Narzedzia (& 10,5 mm), Narzedzia (& 10,5 mm),
mozliwos¢ obrotu o 360° mozliwos¢ obrotu o 360°

Doktadnos¢: odchytka pozycjonowania Ps mm +0,03 +0,03

Programowany odbior detali

Wielkos¢ klapy detali — wykrawanie mm 500x 500 500x 500

Wielkos¢ klapy na detali — laser mm 500x500 500x500

Osie dodatkowe zapewniajace wysoka dynamike

03 Xp Highspeed rownolegta do osi X Tak Tak

03 Yp Highspeed réwnolegta do osi Y Tak Tak

MZ justowaniem

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne dane zawarte sa w naszej ofercie i w potwierdzeniu zamoéwienia.



Dopuszczalne
maszyny

TruMatic 7000
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Wiecej informacji:
www.trumpf.com/s/rgz9a4

Usuwanie

Wymiana narzedzia

Podtagczenie magazynu

GripMaster i SheetMaster Compact
pozwala na utrzymanie siatek odpadu
i paskéw odpadu ShearMaster formuje
odpady w poreczne paski.

Maszyna TruMatic zmienia narzedzia
automatycznie. Przebiega to szybko, bez-
piecznie i wygodnie dzieki ToolMaster,
ToolMaster Linear lub zmieniaczowi na-
rzedzi zintegrowanemu w SheetMaster.

Wiasciwy system magazynu upraszcza
przeptyw materiatéw i przebieg produk-
cji. Pozwala to na lepsze obcigzenie
maszyn i zwiazana z tym oszczednos¢
miejsca, czasu i pieniedzy.

do

| ] | ]

| ] | ]
| ] | ] m " ub 2 ]
| ] | ] m " ub @ ]
| ] | ] b | ]

1 SheetMaster z wbudowanym zmieniaczem narzedzi.

2 ToolMaster.

Bl ToolMaster Linear.
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TruServices —
Panstwa partner w biznesie -

Maszyny TruMatic sa opracowane z mysla o wysoka wydajnoscia. Warto wybrac ustugi, ktore
w dtuzszej perspektywie zapewniaja sukces — wspdlnie znajdziemy mozliwosci dtugofalowego
uzyskiwania maksymalnych wartosci. Jako rzetelny partner zapewniamy kompleksowe rozwigzania
i pakiety ustug dostosowane do Panstwa potrzeb. Dzieki temu moga Panstwo ekonomicznie

produkowac na statym i wysokim poziomie.

) WZMACNIAMY

Zapewniamy optymalne wsparcie w tworzeniu
najlepszych warunkéw do efektywnej produkgji.

) ULEPSZAMY

Jesli zamierzaja Paristwo stopniowo ukierunkowac
produkcje na tworzenie maksymalnej wartosci
dodanej, wspdlnie osiagniemy wyznaczony cel.

) WSPIERAMY

Jesli elastycznos¢ i dostepnos¢ instalacji maja dla
Panstwa kluczowe znaczenie, jestesmy do dyspozycji.
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Pasja nasza

motywac|a

Niezaleznie od tego, czy chodzi o technologie
produkgji i wytwarzania, technologie laserowa, czy
obrébke materiatow, projektujemy innowacyjne
produkty oraz ustugi, ktére sa absolutnie niezawodne
| odpowiednie do zastosowan przemystowych. Aby
zapewni¢ naszym klientom konkurencyjna przewage,

oferujemy kompleksowa obstuge: know-how,

doswiadczenie i pasje.

TruConnect

Your Smart Factory

kanat na YouTube:
www.youtube.com/TRUMPFtube

Laser w technologii procesow produkcyjnych

Niezaleznie od tego, czy chodzi o skale makro, mikro, czy tez nano — w odniesieniu
do kazdego zastosowania przemystowego dysponujemy odpowiednim laserem

i wtasciwa technologia, aby produkowac¢ w innowacyjny i ekonomiczny sposéb.
Oprécz technologii zapewniamy rozwiazania systemowe, informacje o zastosowa-
nych funkcjach i kompetentne doradztwo.

Zasilanie pradem w procesach zaawansowanych technologicznie

Od produkgji potprzewodnikéw do produkcji ogniw stonecznych: nasze generatory
wysokiej i Sredniej czestotliwosci niezawodnie zapewniaja odpowiednia forme
czestotliwosci i mocy do indukcyjnego ogrzewania, wzbudzania plazmy i lasera.

Obrabiarki do elastycznej obrébki blach i rur

Ciecie laserowe, wykrawanie, giecie, spawanie laserowe: dla wszystkich proceséw
w elastycznej produkgji blach oferujemy dostosowane do potrzeb maszyny i auto-
matyczne rozwiazania, w tym réwniez doradztwo, oprogramowanie i serwis — aby
zapewni¢ uzytkownikom niezawodne wytwarzanie wysokiej jakosci produktow.

Industrie 4.0 (przemyst 4.0)

Rozwiazania TruConnect to pomost informacyjny taczacy cztowieka i maszyne.
Zastosowanie takich funkcji, jak automatyczny zmieniacz dysz, monitorowanie
szkta ochronnego czy zmieniacz palet skraca czasy przestojow.
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