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Nowe,
lepsze giec



Dobrze przemyslane
koncepcje

Innowacyjne pomysty oznaczaja postep technologii giecia, a tym samym Panstwa firmy.

Nowoczesne prasy krawedziowe firmy TRUMPF wyrézniaja sie funkcjami, ktére oszczedzaja
zasoby, upraszczajg obstuge i gwarantuja precyzje wykonania — juz od pierwszego detalu. Czy
to katy mierzone laserowo, energooszczedna hydraulika, czy tez w petni zautomatyzowana
wymiana narzedzi: na kolejnych stronach sa przedstawione informacje o tym, jak jeszcze

skuteczniej skonfigurowac proces giecia.
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4  Zastosowanie TruBend

Wspaniate rezultaty giecia

Giecie blachy z sitg docisku 1000 ton i doktadnoscig do 0,3° Dzieki maszynom TruBend jest to
mozliwe Na tej stronie sa przedstawione fascynujace fakty i przyktady gie¢, jakie mozna uzyskac

w najlepszych warunkach.

mniejsza waga dzieki lekkim
O O narzedziom

450 km 30°

giecie wspomagane przez

narzedzi do giecia dostarczyta dotychczas firma

TRUMPF urzadzenia pomocnicze
1 000 t O 3 0,002 mm
efektywne giecie duzych precyzyjne

i grubych elementow dokfadnoé¢ katow giecia | Pozycjonowanie

2500 mm/s

predkos¢ zderzaka tylnego do szybkiego giecia na stacjach




TruBend

Lepsze przygoto-
wanie do giecia

Programowanie stanowi funda-
ment dla proceséw giecia. Pro-
gramy takie jak TecZone Bend
symuluja giecia w 3D i automa-
tycznie sprawdzaja ich wykonal-
nos¢. W rezultacie ogranicza

sie prace koncepcyjne, oszczedza

czas i unika wybrakowanych
detali.

Zbrojenie

Zastosowanie 5

Szybsza wymiana
narzedzi

Przezbrajanie jest nieodtagcznym
elementem proceséw gigcia.
Zautomatyzowane zmieniacze
narzedzi, lekkie narzedzia kon-
strukcyjne i automatycznie gene-
rowane plany przezbrojenia
przyspieszaja i utatwiaja prace.

Produkcja

Precyzyjna
produkcja

Licza sie katy. Bez wzgledu na
to, czy giecie przebiega recznie
Czy automatycznie, inteligentne
funkcje zapewniaja precyzje i
wydajnos¢ produkgji.
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Innowacje zapewniaja
sukces

Przed podjeciem decyzji o inwestycji kazdy chce poznac wynikajace z niej korzysci. Na kolejnych
stronach znajda Panstwo informacje o najwazniejszych funkcjach rodziny urzadzen TruBend pogru-

powane wg zalet: réznorodnos¢ detali, jakos¢, wydajnos¢, ergonomia, programowanie i narzedzia.
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Petna gama produktow

Niezaleznie od tego, czy giete sq drobne czy tez wieksze detale, warto skorzystac
z najszerszej oferty maszyn na rynku. To pozwoli — tatwo i bez kompromiséw — spetnic¢

wszystkie wszechstronne wymagania.

Dowolna geometria detali

Niezaleznie od tego, czy grube, cienkie, duze czy mate sa detale — za pomoca pras
krawedziowych firmy TRUMPF mozna produkowac szeroka game réznorodnych
detali. Dzieki dostepnosci wielu wariantéw pras krawedziowych TruBend kazda
geometrie detalu mozna obrabia¢ ekonomicznie z zachowaniem wysokiej jakosci.
Wynikaja z tego nastepujace korzysci:

m  Szeroki zakres tonazu i dtugosci giecia

m Duza r6znorodnos¢ materiatéw — od aluminium po HARDOX

m Precyzyjne pozycjonowanie detali za pomoca 2-, 3-, 4-, 5- lub 6-osiowych
systemow zderzakow tylnych

Dowolna wielkos¢ detali

Giecie duzych elementow jest mozliwe dzieki zwiekszonej wysokosci zabudowy
maszyny. Prasa krawedziowa TruBend serii 7000 i zautomatyzowana TruBend Cell
serii 7000 sa przeznaczone do obrébki matych detali. Elastyczne giecie:

m 7z sitg docisku do 1000 ton
m czesci do 8 m dtugosci
m  wysokos¢ wypetniania do ok. 518 mm

W zaleznosci od maszyny mozliwe jest giecie przy wysokosci pudetka do Nawet skomplikowane detale z wieloma gieciami moga by¢ produkowane
518 mm z najwieksza precyzja
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Grube i cienkie blachy

Grubos¢ blachy rézni sie w zaleznosci od partii?
To nie stanowi problemu — funkcja Thickness
Controlled Bending (TCB) automatycznie niweluje
te rozbieznosci. Czujniki wykrywaja rzeczywista
grubos¢ kazdej blachy i w odpowiedni sposéb
koryguja gtebokos¢ penetracji narzedzia gérnego.
Bez strat wydajnosci, bez koniecznosci kalibracji

i przeprogramowywania moga Panstwo uzyskac
doktadny kat niezaleznie od grubosci blachy.
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TruBend

Doktadne katy giecia juz
od pierwsze| czescl

Kiedy méwimy o jakosci detali w procesie giecia, mamy na mysli przede wszystkim jedno

— idealne katy. Jesli te katy sa prawidtowe od pierwszego detalu, unikaja Panstwo odrzutéw

i nie marnuja ani materiatu ani czasu. W produkgji seryjnej musza Panstwo mie¢ pewnos¢,

ze detale sg identyczne — przeciez nikt nie chciatby mierzy¢ kazdego kata. Dzieki maszynie

TruBend nie jest to oczywiscie potrzebne, poniewaz posiada ona istotne zalety.

Precyzyjne katy giecia bez dodatkowego naktadu czasu

Na doktadnos¢ katow giecia wptywa wiele czynnikéw, np. zmienna wytrzymato$¢ materiatu lub odsprezynowanie. Rozwigza-
niem jest automatyczny system pomiaru katéw firmy TRUMPF, ktéry umozliwia perfekcyjne giecie juz od pierwszego detalu serii.
ACB oznacza ,, Automatically Controlled Bending”. Czujniki systeméw ACB rejestruja rzeczywisty kat oraz odsprezynowanie

i steruja belka dociskowa tak, aby szybko i precyzyjnie uzyska¢ wymagany kat giecia. Oba systemy ACB Laser i ACB Wireless
uzupetniaja sie. W zaleznosci od zastosowania, najlepiej uzywac jednego lub drugiego.

Procedura dotykowa: ACB Wireless

tatwy w uzyciu system mierzy i koryguje katy za pomoca
dwoch ptytek dotykowych zintegrowanych w gérnym narze-
dziu. Podczas giecia, tarcze pomiarowe dotykaja wewnetrz-
nej czesci gietego detalu. Wraz z czujnikami elektronicznie

mierza doktadny kat i gwarantuja jego precyzyjne wykonanie.

Uktad sterowania i system pomiaru kata komunikuja sie
bezprzewodowo.

Optyczny proces: ACB Laser

Kompletny proces bez przezbrojenia: ACB Laser pozwala na
bezdotykowy, optyczny pomiar kata. Dwie jednostki pomiaro-
we przesuwaja sie niezaleznie od siebie przed i za linig giecia.
Kazda jednostka jest zbudowana z lasera i kamery. Laser
wyznacza linie na blasze, a kamera ja wykrywa i w czasie
rzeczywistym oblicza kat gietego detalu.




TruBend

Zalety ACB Wireless

Zalety ACB Laser

m Szczegdlne obszary zastosowania:
— krétkie ramiona giecia
— btyszczace powierzchnie
— wewnetrzne nakfadki

m Szybkie giecie na stacjach

m Szybki pomiar wielopunktowy

Szczegdlne obszary zastosowania:
— katy ostre i otwarte

— grube blachy

— duze promienie

Brak koniecznosci przezbrajania
Niezalezny od narzedzia system
Mozliwe zastosowanie narzedzi
specjalnych

Redukcja konturéw kolizyjnych
Catkowity brak odciskow
Szybki pomiar wielopunktowy

m Wysoka predkosc

m Perfekcyjne katy

m Mozliwe rézne metody giecia
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Redukcja czasow
przezbrajania

Zaczynajac od funkcji maszyny, poprzez narzedzia, az po komponenty oprogramowania — czas

przezbrojenia mozna skroci¢ do minimum. Mozna to osiagnac dzieki naszej unikalnej koncepcji.

Niektore jej zatozenia przedstawione sa w tym prospekcie.

S N
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Lekkie narzedzia konstrukcyjne:
waga mniejsza o 30%

Tool Indicator — doktadne
pozycjonowanie

Mechanizm bezpieczenstwa Safety-Click umozliwia szybka

i bezpieczna wymiane narzedzi gérnych firmy TRUMPF w pozy-
¢ji pionowej. Operator od dotu zaciska narzedzie w zacisku
maszyny i je z niego zwalnia. Opatentowane lekkie narzedzia
firmy TRUMPF waza okoto 30% mniej niz konwencjonalne
narzedzia gorne, ale sa réwnie wytrzymate i odporne. Rezultat:
operator nie musi juz wykonywac obciazajacej pracy zwiazanej
z podnoszeniem ciezkich elementéw i moze szybciej wykonac
przezbrojenie.

Dzieki paskowi LED w uchwycie narzedzia gérnego mozna
w mgnieniu oka wykona¢ przezbrojenie: doktadnie widac
miejsca przezbrojenia stacji narzedziowych. Wskazywana jest
tez stacja narzedziowa, na ktérej zostanie wykonane kolejne
giecie.

BendGuard - automatyczne
zabezpieczenie

ToolMaster — automatyczna
wymiana narzedzi

Dzieki systemowi BendGuard nie trzeba juz recznie ustawiac
urzadzenia zabezpieczajacego na prasie krawedziowej Stero-
wany przez CNC BendGuard automatycznie przesuwa sie do
poziomu przezbrajanych narzedzi. Pozwala to unikna¢ btedéw
oraz zaoszczedzic¢ czas obstugi i przezbrajania.

ToolShuttle — tatwa wymiana
narzedzi

Czy reczne przezbrajanie jest tatwe? Jest to mozliwe dzieki
systemowi ToolShuttle. Za pomoca toréw podawczych w ergo-
nomiczny sposob przesuwa sie narzedzia z magazynku do
pozycji przezbrajania — to utatwia obstuge duzych i ciezkich
narzedzi. Ponadto ToolShuttle zapewnia bezpieczenstwo na-
rzedzi: zamkniety magazynek chroni narzedzia przed korozja
lub zanieczyszczeniem, narzedzia sie nie slizgaja i dodatkowo
nie traci sie czasu na ich szukanie.

ToolShuttle umozliwia tatwe i szybkie przezbrajanie ciezkich narzedzi

ToolMaster automatycznie przezbraja prase krawedziowa
odpowiednio do nowego programu. Jest to wyjatkowa korzys¢,
szczegolnie w przypadku matych partii, poniewaz zapewnia
duza oszczednos¢ czasu i energii. Wiecej informacji o funk-
cjach i zaletach systemu ToolMaster jest przedstawionych na
stronach 36 i 37.

Podczas przezbrajania Tool Indicator doktadnie wskazuje, gdzie musza zostac
uzyte narzedzia do giecia
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=
Glecie to praca zespotowa _—

Wspotpraca maszyny i cztowieka jest w procesie giecia decydujaca. Jesli operator jest
kompetentny, wykorzysta potencjat maszyny. Zadaniem prasy krawedziowej firmy TRUMPF
jest utatwienie pracy operatora. Poczawszy od cichego napedu, optymalnego oswietlenia

i requlowanego ekranu, az po inteligentne funkcje, takie jak MagicShoe — prosta obstuga

i ergonomiczna konstrukcja maszyny zapewniaja wiekszy komfort podczas giecia i fizyczne

odcigzenie operatora. Kilka przyktadow:
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MobileControl - krotsze przejazdy

Inteligentne rozwiazania MobileControl i MobileControl Pro zapewniaja krétsze drogi przejazdu. Jako przesuwne jednostki
obstugi w szynie na belce dociskowej, sa wyposazone w najwazniejsze funkcje, dzieki czemu mozna szybko zmienia¢ parametry
maszyny — bez koniecznosci ciagtego uruchamiania panelu sterowania.

0,1 ma
20

Biege\-.rinkellsorrektur 1

Urzadzenie wspomagajace giecie —
latwe podnoszenie blach

Part Indicator - redukcja
odpadow

Giecie ciezkich, wielkopowierzchniowych elementéw z biegiem
czasu nadwyreza zdrowie nawet najsilniejszego operatora.
Pomocnicze urzadzenie do giecia firmy TRUMPF pozwala na
unikniecie tego. Wspomaga ono giecie elementéw wazacych
do 300 kg, odciaza operatora przy obrébce katéw do 30°

i jest wyposazone w automatyczna regulacje wysokosci.

et g

Part Indicator wskazuje operatorowi na ekranie miejsce
pozycjonowania gietego detalu. Wyswietlana jest przy tym
nastepna pozycja wktadania. W rezultacie ograniczana jest
ilos¢ odpadow, zwtaszcza w przypadku niedoswiadczonych
operatorow.

i TruBend 5230

Bezprzewodowy przetgcznik nozny i MagicShoe - bezpieczna obstuga

Bezpieczenstwo jest kluczowym czynnikiem gwarantujgcym optymalna wydajno$¢ operatora. Zatwierdzony przez TUV
bezprzewodowy przetacznik nozny zapewnia wieksza swobode ruchu i eliminuje ryzyko potkniecia sie. Kolejnym krokiem
w kierunku ergonomii jest MagicShoe, ktéry catkowicie zastepuje przetacznik nozny — skok jest wyzwalany przez ruch stopy.
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TruBend

ntuicyjna obstuga
| programowanie

Z firma TRUMPF mozna zaoszczedzi¢ mnostwo czasu poswiecanego na sterowanie prasa

krawedziowa i jej programowanie. Rozwiazanie Touchpoint TruBend taczy w sobie zalety nowo-

czesnej technologii MultiTouch i sterowania przemystowego. Pozwala ono na obstuge prasy

krawedziowej tak tatwo i intuicyjnie, jak w przypadku tabletu lub smartfona. Programowanie

25 detali w 18 sekund? Rozwigzanie TecZone Bend to umozliwia. Warto skorzysta¢ z najszybszego

I najprostszego na rynku oprogramowania do giecia.

Wspotpraca cztowieka i maszyny

Touchpoint TruBend jest prostym interfejsem do obstugi prasy
krawedziowej. Nawigacja bazuje na intuicyjnej logice. Widoki
sg zredukowane do podstawowych elementow, a realistyczne
wizualizacje 3D z kontrola kolizji utatwiaja obrobke. Dzieki
temu mozliwe jest znalezienie wtasciwego rozwiazania dla
kazdego zastosowania — od prostych do ztozonych komponen-
téw. Zintegrowana pomoc utatwia rowniez obstuge maszyny.
Mozna nia sterowa¢ dwoma palcami i prostymi gestami, taki-
mi jak przesuwanie.

I

Touchpoint TruBend — prosta i intuicyjna obstuga

System TecZone Bend zapewnia najszybsze i najprostsze pro-
gramowanie pras krawedziowych i stanowi duze wsparcie dla
kazdego operatora. Umozliwia programowanie bezposrednio
na maszynie albo w biurze w trybie offline i ptynne przetacza-
nie miedzy tymi trybami. Oprogramowanie TRUMPF automa-
tycznie generuje propozycje programéw NC w oparciu o dane
2D i 3D. W ciagu kilku sekund oblicza programy giecia — w tym
kontrole kolizji w czasie rzeczywistym, zwalnianie podzespo-
tow, zarzadzanie planami przezbrajania i wiele wiecej. Ustalanie
priorytetéw w odniesieniu do narzedzi zmniejsza naktad pracy
i zwieksza produktywny czas wykorzystania maszyny.

-

Programy mozna tatwo wywotac za pomoca skanera kodéw 2D




TruBend

Automatyczne przejscie do
odpowiedniego programu
Za pomoca skanera kodéw 2D
w mgnieniu oka wywotuje sie
wiasciwy program obstugi.
Skaner podtaczony do maszyny
odczytuje kod kreskowy lub kod
matrycowy z dokumentu papie-
rowego i automatycznie taduje
program. Pozwala to zaoszcze-
dzi¢ czas potrzebny na wprowa-
dzanie i wyszukiwanie danych.
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Narzedzia odpowiednie
do potrzeb

Panstwa prasa krawedziowa kazdego dnia zapewnia najwyzsza wydajnos¢. W tym celu wszystkie
komponenty musza ze soba wspoétdziatac. Dlatego nie tylko dobrze Panstwu doradzamy, ale
rowniez sami produkujemy wszystkie narzedzia: trwate, precyzyjne i perfekcyjnie dopasowane
do maszyny TruBend. Warto dokonac wyboru z najbogatszej oferty narzedzi na rynku. Ponadto

nasi specjalisci opracowuja specjalne narzedzia dostosowane do Paristwa wymagan.

Potaczenie trwatosci i wartosci dodanej

Odporne na zuzycie strefy robocze sprawiaja, ze Panstwa narzedzia sa wyjatkowo trwate. W celu
osiagniecia duzej wytrzymatosci promien lasera utwardza kluczowy obszar: powierzchnie. Wnetrze pozo-
staje elastyczne, dzieki czemu narzedzie nie peka przy przeciazeniu. Wysokiej jakosci powtoki, takie jak
LASERdur AL i LASERdur ZN zapobiegaja niepozadanej przyczepnosci aluminium lub cynku przez Scieranie
blachy. Rezultat: brak odciskéw i niedoktadnosci oraz doskonate wtasciwosci poslizgowe. Ponadto
narzedzia sa odporne na korozje i nie wymagaja czyszczenia.

Giecie bezsladowe

W przypadku giecia widocznych elementéw, szczegdlnie wazne jest, aby nie pozostawia¢ zadnych sladow
na arkuszu blachy. Taki rezultat zapewnia narzedzie RollBend. Umozliwia wykonywanie krétkich ramion
giecia, otworéw w poblizu linii giecia bez odksztatcen, a takze giecie ksztattéw. Narzedzie mozna tatwo
potaczy¢ ze standardowymi matrycami.

Narzedzia poddane procesom hartowania LASERdur AL i LASERdur ZN Za pomoca narzedzia RollBend mozliwe jest wykonywanie krétkich ramion
uzyskuja duza twardos¢ powierzchni i doskonate wtasciwosci slizgowe giecia i otwordw blisko linii giecia oraz uzyskanie réznych ksztattow bez
pozostawiania odciskéw
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Aby zapewni¢ doskonate wspotdziatanie
Z maszyna, sami produkujemy wszyst-
kie narzedzia do giecia. Udostepniamy
Panstwu ponad 150 narzedzi gérnych
i dolnych w zestawie lub jako indywidu-
alna pozycje. W przypadku szczegél-
o ' nych wymagan opracowujemy, testuje-
my i produkujemy specjalne narzedzia
zgodnie z Panstwa specyfikacjami.

Wiecej informacji dotyczacych narzedzi do giecia
TRUMPF jest przedstawionych na stronie

www.trumpf.com/s/hup25d
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Oczekiwane
rezultaty giecia

Niezaleznie od tego, czy specjalizuja sie Panstwo w zakresie matych czy wielkofor- \;;
matowych detali, chca Panstwo jako wszechstronni uzytkownicy osiagnac¢ wysoka
wydajnos¢ w procesie giecia lub zdac sie na w petni zautomatyzowane komory

giecia: wybor nalezy do Panstwa. Na kolejnych stronach zaprezentowane sa prasy

krawedziowe z inteligentnymi funkcjami spetniajacymi wszystkie wymagania

— dzieki czemu giecie zawsze przebiega prawidtowo.
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3 Wiecej informacji dotyczacych maszyn

TruBend jest przedstawionych na stronie
www.trumpf.com/s/hup25d
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TruBend
seria 3000

Ekonomiczna maszyna standardowa — tgczy w sobie najlepszg jakos¢ firmy TRUMPF

z prosta obstuga i atrakcyjnym stosunkiem ceny do jakosci

Kompaktowa budowa

dla zapewnienia symetrycznego
przeptywu sit

tatwe wdrozenie

| programowanie

Truend 3100

Elastyczne zbrojenie

za pomoca systemu

Doktadne katy

mierzone przez laser



TruBend

Produkty — TruBend seria 3000 23

tatwe wdrozenie

i programowanie

Kompaktowa budowa

dla zapewnienia symetrycznego przeptywu sit

Maszyny TruBend serii 3000 sa ekonomiczne, réwniez przy
niewielkim stopniu wykorzystania. Dodatkowo gwarantuja
najwyzsze standardy bezpieczenstwa. Programowanie graficz-
ne jest wykonywane bezposrednio przy sterowaniu poprzez
szybkie wczytywanie zewnetrznych rysunkéw 2D-DXF. Dane
narzedzi w formacie DXF moga by¢ réwniez szybko importo-
wane. TecZone Bend, szybkie i tatwe programowanie, jest
rowniez dostepne w wersji offline.

Kompaktowa architektura z napedem hydraulicznym zapewnia
symetryczny przeptyw sit. Cata dtugosc giecia moze by¢
wykorzystywana bez ograniczer. Kompensator ugie¢ gwaran-
tuje rowne, doktadne katy nawet przy duzych dtugosciach
giecia. Dodatkowo zastosowanie 4-cylindrowej technologii
sprawia, ze maszyny TruBend serii 3000 sa najszybszymi
prasami krawedziowymi w swojej klasie.

Nowoczesne sterowanie za pomoca wyswietlacza Multi-Touch jest proste
i przejrzyste

Szybkie i precyzyjne dziatanie maszyny zapewnione dzigki 2-, 4- lub
5-osiowym systemom zderzaka tylnego

Elastyczne zbrojenie

za pomoca systemu

Doktadne katy

mierzone przez laser

Obstuga narzedzi jest dobrze przemyslana: narzedzia samo-
centrujace skracaja czas ustawiania; odporne na zuzycie
uchwyty narzedzi zapewniaja wysoka jakos¢ przez dtugi czas.
Za pomoca funkgcji Safety-Click mozna szybko od dotu usta-
wi¢ narzedzia gérne o masie do 13,5 kg. W uchwycie mozna
rowniez zamocowac obrécone narzedzia.

Wiecej informacji na temat funkgji TruBend
. serii 3000:

m System zapewniajacy perfekcyjne katy
(strona 10/11)

m Programowanie offline ecZone Bend
(strona 16)

m Skaner kodéw 2D (strona 16)

Jako jedyna maszyna w swojej klasie prasa krawedziowa
TruBend serii 3000 jest wyposazona w system pomiaru katéw
ACB Laser Angle Measurement System. Podczas procesu
giecia laser i kamera automatycznie sprawdzaja, czy wszystkie
katy sa prawidtowe. Niezalezny od narzedzi system pomia-
rowy oznacza dla Panstwa: brak odciskéw, brak kosztow
przezbrajania i najwyzsza jakos¢ detali bez brakéw.

Wiecej informacji dotyczacych
TruBend serii 3000 jest przedstawionych
na stronie www.trumpf.com/s/kx4t6m
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TruBend
seria 5000

Wydajna, wszechstronna maszyna: dzieki jej licznym przydatnym funkcjom
w zakresie programowania, przezbrajania i obstugi gwarantuje Paristwu

bezkonkurencyjna wydajnos¢

Elastyczna rozbudowa

Wszechstronna | automatyzacja
maszyna
precyzyjna i elastyczna

i | TruBend 5320

|
. — 18
]
— e
Ergonomiczne
sterowanie
dostosowane do operatora tatwa obs’fuga

dzieki pomocnym dodatkom
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Wszechstronna maszyna

ze sterowaniem Touchpoint

Elastyczna rozbudowa
i automatyzacja

Gwarantuje szybkie i precyzyjne wykonanie: zaawansowane
systemy pomiaru katéw, takie jak ACB Wireless i ACB Laser,
zapewniaja doktadne katy juz od pierwszego detalu — nieza-
leznie od wtasciwosci materiatu. Maszyna jest przyjazna dla
uzytkownika, generuje niewiele brakéw i zwigeksza produk-
tywnos¢ dzieki krotszym czasom dosuwania. Do kazdego
zastosowania mozna wybra¢ odpowiednie rozwiazanie: dwa
niezalezne systemy pomiaru kata moga by¢ ze soba taczone.

Precyzyjne katy dzieki pomiarom laserowym — ACB Laser

Zakres zastosowan maszyny zwieksza sie wraz z rozwojem
Panstwa dziatalnosci: ze zmieniaczem narzedzi ToolMaster
przezbrajanie przebiega automatycznie. Istnieje rowniez
mozliwos¢ rozbudowania maszyny do zautomatyzowanej
komory giecia TruBend Cell 5000.

ToolMaster teraz obstuguje jeszcze wiecej narzedzi

Ergonomiczne sterowanie

dostosowane do operatora

tatwa obstuga

dzieki pomocnym dodatkom

Trzecia generacja TruBend serii 5000 utatwia codzienna prace
operatora dzieki wielu innowacjom. Zalicza sie do nich
przyjemne i ergonomiczne sterowanie przy uzyciu bezprze-
wodowego przetacznika noznego lub MagicShoe, za pomoca
ktérego mozna bezposrednio wyzwala¢ skok. Dzieki mobil-
nemu sterowaniu MobileControl skraca sie czas przejazdu, co
stanowi duza zalete w przypadku maszyny o dtugosci czterech
metrow.

Praktyczne urzadzenie do giecia katéw do 30° wraz z auto-
matyczna regulacja wysokosci stanowi duza pomoc. Utatwia
ono prace operatora, w szczegdlnosci przy gieciu ciezkich lub
wielkopowierzchniowych elementéw. Jako podparcie mozna
wybra¢ tworzywo sztuczne, szczotki lub wateczki. Pomoc do
pozycjonowania Part Indicator utatwia prawidtowe umiesz-
czenie detalu w maszynie: to gwarantuje wieksze bezpieczen-
stwo operatora i redukuje ilos¢ brakow.

Bezprzewodowy przetacznik nozny zapobiega potknieciu

Utatwienie pracy operatora: pomocnicze urzadzenie do giecia
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TruBend

Zautomatyzowane bezpieczenstwo

dzieki systemowi BendGuard Automatic

Przestrzen
dla precyzji

Reczne ustawianie urzadzenia zabezpieczajacego? To nie jest
juz potrzebne. Dzigki sterowaniu CNC system BendGuard
Automatic automatycznie przesuwa sie na wysokos¢ przezbra-
janych narzedzi goérnych. Pozwala to zaoszczedzi¢ czas obstugi
i kosztownego przezbrajania. Dodatkowo wyeliminowane
zostaje mozliwe zrodto btedu istotne dla bezpieczenstwa.

Dzieki niewielkiemu ugieciu belki dociskowej naped 4-cylin-
drowy zapewnia duza doktadnos¢ na catej dtugosci giecia.
Ptaska konstrukcja z mata srednica cylindra zapewnia wiecej
przestrzeni przed maszyna. Minimalna powierzchnia styku
zapobiega przenoszeniu ciepta na rame maszyny. Naped pra-
cuje elektrohydraulicznie i dlatego jest wyjatkowo dynamiczny,
cichy i energooszczedny.

Sterowany przez CNC system BendGuard Automatic

Najwyzsza doktadnos¢ zapewnia 4-cylindrowa technologia napedu

Wydajnie i oszczednie

ze sterowaniem Touchpoint

Uniwersalne giecie
dzieki przemyslanej konstrukgji

Regulowany predkoscia obrotowa serwonaped On-Demand
Servo Drive dostarcza maszynie TruBend doktfadnie taka moc,
jaka jest jej potrzebna. Ten naped dziata tylko podczas giecia;
po zakoriczeniu procesu instalacja hydrauliczna zatrzymuje
sie i nie zuzywa energii. Ponadto pracuje oszczednie, szybko

i cicho. Jesli belka dociskowa musi przejs¢ na duza gtebokos¢
penetracji, obstuguje ja ze zwiekszona predkoscia robocza.

Za pomoca maszyny TruBend serii 5000 mozliwe jest wykony-
wanie uniwersalnych proceséw giecia detali. Otwarta
architektura maszyny umozliwia prace przy duzej wysokosci
wypetniania i duzych krawedziach bocznych. Poprzez przesu-
niecie dolnego narzedzia w razie potrzeby mozna uzy¢
specjalnych narzedzi dolnych, np. do wykonywania zaktadek

i krawedzi na jednej stacji — szybko i bez koniecznosci przez-
brajania. Realizacja maksymalnej r6znorodnosci detali jest
mozliwa dzieki zastosowaniu 6-osiowego zderzaka tylnego
wyposazonego w dziatajace niezaleznie od siebie palce.

Serwonaped On-Demand pracuje energooszczednie, szybko i cicho

Elastyczna produkcja dzieki 6-osiowemu tylnemu zderzakowi
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Intuicyjna obstuga Turbo

za pomoca sterowania Touchpoint dla programowania

Obstuga prasy krawedziowej jest tak prosta, jak w przypadku Oprogramowanie TecZone Bend zapewnia najszybsze

smartfona: system Touchpoint TruBend firmy TRUMPF taczy i najprostsze programowanie pras krawedziowych na rynku.
zalety nowoczesnej technologii multi-touch i sterowania prze- | Umozliwia on programowanie na maszynie lub w biurze
mystowego. Intuicyjna obstuga — mozliwa réwniez w reka- w trybie offline i znacznie utatwia prace operatora maszyny.

wiczkach — przypomina obstugiwanie tabletu lub smartfona.
Widoki sa skoncentrowane na najistotniejszych elementach,
utatwiajac w ten sposéb nawigowanie.

Dodatkowy ekran zapewnia wieksza przejrzystosc Programowanie w miejscu obrébki za pomoca TecZone Bend

Wiecej informacji na temat funkgji
TruBend serii 5000:

m Thickness Controlled Bending TCB

(strona 9)

System zapewniajacy perfekcyjne katy

(strona 10/11)

Tool Indicator (strona 13)

BendGuard (strona 13)

ToolMaster (strona 13)

Mobile Control (strona 15)

Pomocnicze urzadzenie do giecia

(strona 15)

Part Indicator (strona 15)

Bezprzewodowy przetacznik nozny

(strona 15)

m  MagicShoe (strona 15)

Sterowanie Touchpoint (strona 16/17)

m Programowanie w miejscu obrobki
TecZone Bend i programowanie offline Wigcej informacji dotyczacych
(strona 16) % TruBend serii 5000 jest przedstawionych

m Skaner kodéw 2D (strona 17) na stronie www.trumpf.com/s/tuf5yq
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TruBend
seria /000

Ergonomiczna maszyna Highspeed gnie mate i srednie detale w najlepszych

warunkach pracy, wydajnie i nie zajmujac wiele miejsca

Duza wydajnos¢ Bezpiecznie i szybko
i najwyisza jakOS'é dzieki systemowi BendGuard

za pomoca bezposredniego Automatic

napedu i ACB

‘ TruBend 7050

Przemyslane uniwersalne
rozwigzanie

odpowiednie dla kazdej produkgdji

Wygodna obstuga

dzieki zastosowanej ergonomii
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Duza wydajnosc i najwyzsza jakosc

za pomoca bezposredniego napedu i ACB Wireless

Bezpiecznie i szybko

dzieki systemowi BendGuard Automatic

Oszczednosc energii i wysoka wydajnos¢: silnik Torque z bez-
posrednim napedem wytwarza wysoki moment obrotowy
nawet przy niskiej liczbie obrotéw. To umozliwia uzyskanie
duzych sit giecia przy wysokiej predkosci roboczej. Zderzak
tylny o zmniejszonej masie dodatkowo zapewnia duza dyna-
mike przejazdu. W potaczeniu z bezprzewodowym ACB
Wireless stworzag Panstwo idealne warunki dla osiagniecia
maksymalnej produktywnosci.

Dzieki zderzakowi tylnemu maszyna jest wyjatkowo dynamiczna

Ograniczenie obstugi recznej: Dzieki BendGuard Automatic
reczna regulacja urzadzenia zabezpieczajacego nalezy do
przesztosci. Za pomoca sterowania CNC system BendGuard
automatycznie ustawia sie na wysokosci przezbrajanych
narzedzi. W rezultacie znaczaco skraca sie czas poswiecany
na zwykte operacje reczne oraz przezbrajanie i zapewnia
bezpieczna, bezbtedna prace.

S0

BendGuard Automatic automatycznie zapewnia bezpieczenstwo

Przemyslane uniwersalne rozwigzanie
odpowiednie dla kazdej produkgji

Wygodna obstuga

dzieki zastosowanej ergonomii

Mata i kompaktowa: dzieki niewielkiej powierzchni ustawienia
prasa krawedziowa TruBend serii 7000 pasuje do kazdej linii
produkcyjnej i moze by¢ transportowana na wozku widtowym.
Maszyna jest bardzo pomocna przy gieciu matych i bardzo
drobnych detali: dzieki geometrii palca zderzaka mozna tatwo
i bezkolizyjnie pozycjonowac detale o nawet bardzo kroétkich
ramionach giecia. Drobne detale sa bezposrednio po wyjeciu
wygodnie odktadane na wtasciwe miejsce.

Wiecej informacji na temat funkgji
TruBend serii 7000:

m System zapewniajacy perfekcyjne katy
(strona 10/11)

m BendGuard (strona 13)

Sterowanie Touchpoint (strona 16/17)

® Programowanie w miejscu obrobki
TecZone Bend i programowanie offline
(strona 16)

m Skaner kodow 2D (strona 17)

Komfort pracy operatora zapewnia optymalny proces giecia:
TruBend serii 7000 to pierwsza prasa krawedziowa, ktéra
otrzymata certyfikat ergonomii. Operator pracuje, korzystajac
z ergonomicznego podparcia w pozycji stojacej lub siedzacej
przy ergonomicznym stanowisku pracy i indywidualnie regu-
luje ptaszczyzne robocza. Podparcie do pracy w pozycji stojacej
i siedzacej oraz obrotowe sterowanie odciazaja kregostup.
Oswietlenie LED gwarantuje optymalna widocznos¢ w obsza-
rze roboczym. Inteligentna pomoc zapewnia réwniez laser,
ktéry wytycza linie giecia blaszanego detalu.

Wiecej informacji dotyczacych
TruBend serii 7000 jest przedstawionych

na stronie www.trumpf.com/s/47yokz
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TruBend
seria 8000

Elastyczna maszyna wielkoformatowa — z sita docisku do 1000 ton,

mocno i precyzyjnie gnie mate, duze lub bardzo dtugie elementy

tatwe zbrojenie

Giecie ztozonych
detali

rowniez o najwiekszych
wymiarach

B muBend 8400

Szybka instalacja
dzieki konstrukcji nadpodtogowe;j

Wydajne giecie

przy uzyciu duzej sity
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Giecie ztozonych detali

rowniez o najwiekszych wymiarach

Latwe zbrojenie

réwniez ciezkich narzedzi

TruBend serii 8000 wszechstronnie i precyzyjnie obrabia duze

i ponadwymiarowe formaty, np. dzieki zastosowaniu opartego
na technologii laserowej wariantu systemu pomiaru katow
LCB (Laser Controlled Bending, np. ACB Laser). Dzieki wyjat-
kowo duzej wysokosci zabudowy i zasiegu instalacji, dtugosci
giecia 8 m i sile nacisku do 1000 t nawet materiaty o duzej
wytrzymatosci i dtugich ramionach giecia nie stanowia proble-
mu. Mniejsze detale sa giete na kilku stacjach giecia. Maszyna
wykonuje rowniez idealne tuki Z — co swiadczy o jej wszech-
stronnym zastosowaniu.

LCB (Laser Controlled Bending): sterowany laserem wariant systemu pomiaro-
wego katow stosowany w potaczeniu z maszyna TruBend serii 8000

Duze przeznaczone do giecia elementy wymagaja duzych
narzedzi. Jednak, dzieki magazynkowi ToolShuttle zbrojenie
prasy krawedziowej TruBend serii 8000 przebiega szybko

i tatwo: ergonomicznie i bezpiecznie operator przesuwa
narzedzia bezposrednio z magazynku do maszyny. ToolShuttle
zapewnia miejsce na narzedzia o dtugosci 160 m i dobrze je
zabezpiecza.

ToolShuttle szybko i ergonomicznie zbroi narzedzia

Szybka instalacja
dzieki konstrukcji nadpodtogowej

Wydajne giecie

przy uzyciu duzej sity

Wersje nadpodtogowe, do 6 m, pozwalaja uniknac koniecz-
nosci wykonywania drogich fundamentéw. To nie tylko zmniej-
sza wymagania inwestycyjne, ale takze umozliwia samodzielne
ustawianie i przemieszczanie maszyny. Jesli zdecyduja sie
Panstwo odsprzeda¢ maszyne, stabilne ceny na rynku wtérnym
przyniosa korzys¢, poniewaz Paristwa klient nie bedzie musiat
inwestowac¢ w fundamenty.

Wiecej informacji na temat funkgji
TruBend serii 8000:

m System zapewniajacy perfekcyjne katy
(strona 10/11)

m ToolShuttle (strona 13)

m TecZone Bend standalone — programo-
wanie offline (strona 16)

m Skaner kodow 2D (strona 17)

Wytrzymatos¢: wyoblenie i mocowanie narzedzi maszyny
TruBend serii 8000 moze wytrzymac ekstremalne obciazenia
do 6000 kN na metr. Automatyczny kompensator ugie¢
zapewnia wysoka wydajnos¢ i doktadne katy na catej dtugosci
giecia. Alternatywnie mozna korygowac¢ kat wyoblenia co
250 mm. Kolejna zaleta: podobnie jak wszystkie prasy krawe-
dziowe firmy TRUMPF, réwniez maszyna TruBend serii 8000
nie ma zadnych zbednych konturéw kolizyjnych, co utatwia
obstuge detali.

Wiecej informacji dotyczacych
TruBend serii 8000 jest przedstawionych
na stronie www.trumpf.com/s/7e30pl
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TruBend seria
8000 w wersjl
andem

Dwie doskonale dopasowane maszyny mozna obstugiwac¢ osobno lub jako jedna

maszyne w celu zapewnienia podwojonej sity docisku i dtugosci giecia B truBend 8400

Duzy format w podwoéjnym pakiecie — odpowiedni dla kazdego

Czy elementy o dtugosci 6 lub 8 m sa giete tak samo jak krétkie arkusze blachy?
Warto skorzystac z elastycznego rozwigzania: TruBend seria 8000 w wersji tandem.
Dwie maszyny dziafaja synchronicznie, podwajajac dtugos¢ giecia i site docisku. Dzigki
duzemu zasiegowi dtugos¢ ramienia giecia i zakres obrabianych detali zwigksza sie.
Kazda maszyne mozna réwniez uzywac¢ osobno, wiec do dyspozycji sa dwie maszy-
ny przeznaczone do obrobki krotkich detali. Rezultat: Wieksza zdolnos¢ produkcyjna
i wydajnos¢ oraz wiecej zrealizowanych zamoéwien.

Réwniez powyzej oSmiu metréw: tatwa obstuga

Juz w fazie ustawiania oszczedza sie koszty dzieki konstrukcji nadpodtogowej.
Podczas eksploatacji dostepne sa réwniez inteligentne funkcje pomocnicze, takie
jak MobileControl, sterowanie Multi-Touch lub asystent giecia, réwniez w przypadku
wersji tandem. Dzieki nim praca na dtugich dystansach staje sie tatwiejsza, a pro-
dukcja wysoce profesjonalna.

Wydajnos¢ i bezpieczenstwo na catej dtugosci:

Dzieki przesunieciu narzedzia dolnego mozna prowadzi¢ dwa procesy giecia za
pomoca jednego narzedzia, réwniez w wersji tandem. Zwigksza to réznorodnosc
detali, oszczedza czas przezbrojenia i koszty inwestycyjne. BendGuard optymalnie
zabezpiecza obszar obrabiany na catej dtugosci giecia w wersji tandem.
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TruBend 8400

Kiedy uzywac wersji
tandem?

Zastosowanie wersji tandem jest
optacalne réwniez w przypadku,
gdy giecie elementéw ponadga-
barytowych jest wykonywane
rzadko. W takiej sytuacji nalezy
uzywacé maszyny w okreslone
dni w wersji tandem, a przez
reszte tygodnia produkowac na
obu maszynach niezaleznie.

Wiecej informacji na
temat giecia w syste-
mie tandem jest przed-
stawionych na kanale
TRUMPFtube:
www.trumpf.info/bscqrn

Maszyny do zadan
specjalnych

Czy maja Panstwo specjalne
wymagania dotyczace dtugosci
giecia, sity docisku, zderzaka
tylnego, wysokosci zabudowy
lub systemu narzedzi? Dzieki
wieloletniemu doswiadczeniu
w budowie pras krawedziowych
dostosowanych do potrzeb
klienta naturalnie wspieramy
Panstwa w projektowaniu
maszyn specjalnych.
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Niezawodnos¢ dzieki
automatyzaqji

Za pomoca automatycznej komory giecia mozliwa jest wyjatkowo ekonomiczna
produkcja — w razie potrzeby nawet przez cata dobe. Skraca sie cykl, a procesy
giecia wymagaja minimalnego zaangazowania personelu. Stata, wysoka jakos¢
komponentéw ogranicza ilos¢ poprawek i brakéw. Kiedy automatyzacja giecia

jest uzasadniona?

1. Odpowiednia maszyna 2. Automatyczne zbrojenie

Komora giecia firmy TRUMPF spetni Paristwa wymagania: Za pomoca zmieniacza narzedzi ToolMaster automatycznie
w zaleznosci od zakresu komponentéw moga Paristwo przezbraja sie prase krawedziowa odpowiednio do kazdego
wybra¢ wiasciwy typ maszyny i jej odpowiednia wielkosc. nowego programu. To nieoceniona zaleta, zwitaszcza

w przypadku matych partii. To rozwiazanie zapewnia
0szczednos$¢ czasu i naktadoéw pracy.
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Dlaczego warto wybra¢ TruBend Cell?

Aby zapewni¢ bezpieczny i wydajny przebieg proceséw, opracowujemy zintegrowane rozwiazania obejmujace prasy krawedziowe,
narzedzia do giecia i automatyzacje. Obejmuja one réwniez oprogramowanie, czujniki, przeptyw materiatu i najnowoczesniejsza
technologie chwytakéw.

Wszystko pod kontrola

W automatycznym procesie giecia funkcje chwytania i przemieszczania przejmuje BendMaster. Dzieki zastosowaniu technologii
chwytakdw prézniowych bezpiecznie obstuguje elementy o wadze do 100 kg i dtugosci do 4 m. Mate komponenty sa przemiesz-
czane przez chwytaki szczekowe. Sprawnie zdejmuja drobne detale ze stacji odbioru blachy i udostepniaja je réwnolegle do
przebiegu proceséw. W zaleznosci od Panstwa potrzeb i typu maszyny uzywanej w produkgji, polecamy technologie chwytakéw
szczekowych i prézniowych.

Bezpieczenstwo dzieki czujnikom

Czujniki zapewniaja bezpieczna obstuge materiatow. To gwarantuje staty poziom jakosci. Czujnik arkusza blachy wykrywa nie-
wycentrowane wykroje z blachy: dzieki niemu chwytak podnosi je w prawidtowej pozycji. Czujniki wagi zapewniaja, ze podno-
szone sa tylko pojedyncze arkusze blachy. Czujniki w palcach tylnego zderzaka zapewniaja szybkie i precyzyjne pozycjonowanie
detali.

3. Automatyczna produkcja 4. Kompletna indywidualizacja

Umozliwiamy Panstwu obrobke szerokiego zakresu kompo- Ponadto oferujemy Parstwu indywidualne rozwigzania

nentéw przy zachowaniu niskich kosztéw detali i wysokich w zakresie technologii systemowej i robotyki. Potrzebne

standardéw bezpieczeristwa. Kompleksowe programowanie sa roboty, technika transportu bliskiego lub rozwiazania

offline oszczedza czas: programy sa generowane na stano- dla nietypowych warunkéw? Prosze sie z nami skon-

wisku roboczym réwnolegle do przebiegu proceséw. taktowac — pomozemy Panstwu dokonac wtasciwego
wyboru.

Wiecej informacji na temat automatyzacji
% pras krawedziowych jest przedstawionych

na stronie www.trumpf.com/s/uda429
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36 Automatyzacja — ToolMaster

TruBend

ToolMaster

Koniec z szukaniem i dZwiganiem narzedzi: zmieniacz narzedzi automatycznie

wyposazy prase krawedziowa i przygotuje ja do wykonania kolejnego zadania

— W nowej generacji maszyn nawet szybciej niz dotychczas. Oszczedza to nie

tylko czas i energie, ale réwniez zwieksza wydajnos¢ pracy.

Automatyczna wymiana narzedzi
Przezbrajanie prasy krawedziowej przy kazdej zmianie progra-
mu jest pracochtonne i kosztowne. System ToolMaster przej-

muje proces zbrojenia. Mozliwosci systemu sa jeszcze wieksze:

mozna go zatadowac przez drzwi podczas obrédbki, wykorzy-
stuje narzedzia standardowe, ACB i z adapterami oraz dyspo-
nuje miejscem na $rednio 85 m narzedzi — w zaleznosci od
narzedzia system oferuje nawet wiecej opcji zastosowania.

B TruBend 5130

i ToolMaster

Podczas gdy ToolMaster automatycznie przezbraja narzedzia,
moga Panstwo wykonywac inne zadania. To sie opfaca, szcze-
golnie w przypadku matych partii. Catkowicie wyeliminowane
zostaty czasy wyszukiwania i przenoszenia. Doktadnos¢ pozy-
cjonowania utatwia giecie na stacji. Kolejna korzys¢: zamkniety
magazyn chroni narzedzia przed zabrudzeniem i korozja.
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W zaleznosci od elementu, gérne narzedzia musza by¢ zbrojone w obréconej pozycji. ToolMaster korzysta z narzedzi standardowych. Dodatkowo
Jednostka obrotowa wykonuje to réwnolegle do przebiegu procesow mozna rowniez uzy¢ narzedzi ACB, specjalnych i z adapterami

Dzieki zintegrowanej pozycji postojowej pomocniczego urzadzenia do giecia lub wspornikéw podporowych
mozna optymalnie wykorzystac przestrzen przed prasa krawedziowa, w zaleznosci od elementu

Wiecej informacji dotyczacych
ToolMaster jest przedstawionych
na stronie www.trumpf.com/s/o8wite
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ruBend
Cell 5000

Wydajna uniwersalna komora giecia — oferujemy Panstwu ekonomiczng i elastyczna
~ obrobke szerokiego asortymentu detali przy zachowaniu niezmiennie wysokiej jakosci.
EéhdMasterodciaZa operatora przy gieciu elementéw o wadze do 100 kilograméw.

Bezpieczna produkcja

g . Efektywne
dzieki zintegrowanym inteligentnym .
~—funkcjom programowanie
| - dla zapewnienia maksymalne;
o wydajnosci

“ TruBend Cell 5000
E_'_'_____

tatwosc¢ obstugi _
dzieki automatycznej zmianie Ksztattowanie

chwytakow przeptywu materiatu

z zastosowaniem odpowiedniego
wariantu ustawiania
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Bezpieczna produkcja

dzieki zintegrowanym inteligentnym funkcjom

Efektywne programowanie

dla zapewnienia maksymalnej wydajnosci

Duza zaleta automatycznego giecia jest mozliwos¢ catodobo-
wej produkgji przy zachowaniu bezpieczenstwa i statego
poziomu jakosci. Wptywa na to szereg czynnikéw. Czujniki

w 4- lub 6-osiowym tylnym zderzaku pozycjonuja komponenty
z milimetrowa precyzja. Narzedzie czujnikowe ACB zapewnia
maksymalna doktadnos¢ detali. Zintegrowana symulacja
proceséw zapobiega awariom i btedom.

F

L

Dzieki ACB mozna rowniez automatycznie wykonywac giecia o idealnych
katach

tatwe, wydajne i spéjne programowanie wszystkich kompo-
nentéw komory giecia za pomoca programu TRUMPF. Auto-
matyczne obliczenia wspomagaja i utatwiaja wybér narzedzia,
zachowanie odpowiedniej kolejnosci giecia i doktadnej pozycji
chwytaka.

Latwosc obstugi

dzieki automatycznej zmianie chwytakéw

Ksztattowanie przeptywu materiatu

z zastosowaniem odpowiedniego wariantu ustawiania

Zawsze wiasciwy chwytak w dziataniu: dzieki temu komora
TruBend Cell 5000 z fatwoscia realizuje kolejne zréznicowane
zamowienia. W tym celu, w zaleznosci od wielkosci elementéw
taczone sa rézne technologie chwytakow. Przy produkgji
matych detali oszczedzaja Panstwo duzo czasu: ptytki obwodu
drukowanego sa oddzielane podczas produkgji i przekazywane
do chwytaka szczekowego. Za pomoca obrotowej stacji od-
bioru blachy wraz z podporami chwytakowymi mozna wypro-
dukowat¢ do czterech rodzajéw elementdw w jednej operacji.

Maksymalna swoboda dziatania? Za pomoca przenosnikow
tasmowych i paletowych moga Paristwo ksztattowac przeptyw
materiatu w urzadzeniu TruBend Cell 5000 zgodnie z Paristwa
wymaganiami. Przenosnik tasmowy do roztadunku matych

i niemozliwych do uktadania w stosy detali dodatkowo zwiek-
sza wydajnosc¢ pracy. Bez przerywania procesu giecia przeno-
$nik paletowy taduje ptytki obwodu drukowanego lub rozta-
dowuje gotowe elementy. W razie potrzeby komore giecia
mozna potaczy¢ z magazynkiem.

Chwytak szybko umieszcza arkusz blachy na stacji chwytakéw, chwyta
go i ponownie podnosi

Przeptyw materiatu ustala sie indywidualnie
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Wszystko pod kontrola

Potrzebne jest szybkie tempo i maksymalna wydajno$¢? Komora TruBend Cell 5000 bedzie réwniez obstugiwac
duze i ciezkie elementy? W obu przypadkach pomocne sa chwytaki o elastycznym zastosowaniu umieszczone
przy komorze giecia. Dzieki dodatkowym osiom chwytak szczekowy jest bardzo wydajny. Wykonywana przez
niego praca przebiega przy minimalnym obciazeniu. Urzadzenie z tatwoscia chwyta nawet te detale, ktérych

nie sa w stanie chwyta¢ ssawki prézniowe.

Chwytaki ssawkowe natomiast sa przeznaczone do podnoszenia elementéw o dowolnych wymiarach, nawet
bardzo duzych i ciezkich. Dodatkowo mozna je tanio zaprojektowac i wyprodukowa¢ samodzielnie.

Stacja odbioru blachy ze stotem obrotowym

Konsola wymiany chwytakéw

Chwytaki szczekowe z osia przesuwna i obrotowa BendMaster (60) podczas identyfikowania magazynku
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Wszystko w obiegu

Jak dtugi powinien by¢ dolny tor jezdny? Gdzie i na jaka ilos¢ palet powinny by¢
przewidziane miejsca? Komore giecia mozna dostosowac do komponentéw i wielko-
$ci produkgji. Na tej stronie przedstawionych jest kilka wariantéw ustawiania.

TruBend 5130 z BendMaster (60), 10 m tor jezdny, stacja odbioru blachy, TruBend 5230 z BendMaster (150), 14 m tasmy przesuwnej i konsole wymiany
tasmociag i konsola wymiany chwytakdéw chwytakow

TruBend 5170 z BendMaster (60), 12 lub 14 m tor jezdny, stacja odbioru blachy TruBend 5170 z BendMaster (60), 12 lub 14 m tasmy przesuwnej, stacja
ze stotem obrotowym, dwie konsole wymiany chwytakéw, tasmociag i dwa odbioru blachy ze stotem obrotowym, dwie konsole wymiany chwytakéw,
przenosniki paletowe tasmociag i dwa przenosniki paletowe z potaczeniem magazynu

Czy Panstwo juz to wiedza?
Maszyne TruBend serii 5000 mozna
przezbroi¢ w taki sposob, aby petnita funkcje j Wiecej informacji dotyczacych

i B ay At TruBend Cell 5000 jest przedstawionych
ZaUtomatyzowaneJ komory Ol na stronie www.trumpf.com/s/sqlo04
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ruBend
ell 7000

Innowacyjna komora giecia typu highspeed — dzieki najszybszemu systemowi

—na Swiecie mozna dynamicznie i niezwykle ekonomicznie gig¢ mate elementy.

Wieksza wydajnos¢
“Minimalne k__O_SZty dzieki inteligentnym chwytakom
giecia

i TruBend Cell 7000

Kompaktowa -
budowa Przemyslane

rozwigzania
optymalny przeptyw materiatu

0szczednos$¢ miejsca



TruBend

Produkty — TruBend Cell 7000 43

Minimalne koszty
giecia

Wieksza wydajnos¢
dzieki inteligentnym chwytakom

Przepustowos¢ detali w TruBend Cell 7000 jest dwa razy wiek-
sza niz w przypadku konwencjonalnej komory giecia. Szybko
dziatajace pojedyncze komponenty i harmonijne procesy spra-
wiaja, ze praca komory giecia przebiega dynamicznie. Od
dzielonego uchwytu narzedzi, poprzez zmieniacz narzedzi, po
programowanie offline: wspétdziatanie innowacyjnych funkgji
pozwala na uzyskanie czaséw cyklu wynoszacych od czterech
do szesciu sekund na jedno giecie. W rezultacie koszt procesu
giecia jest bezkonkurencyjnie niski.

Duza liczba detali w najkrotszym czasie: to jest zaleta komory TruBend Cell 7000

Mocowanie narzedzia w TruBend Cell 7000 jest podzielone

w taki sposéb, aby ramie robota BendMaster mogto do niego
bezposrednio dotrze¢. Minimalizuje to naktady pracy zwiazane
z chwytaniem elementoéw oraz zapewnia szybsze i wydajniej-
sze dziatanie komory giecia. Chwytak szczekowy jest dostepny
w kilku wariantach — wybér zalezy od zastosowania.

-

A S

ﬁ.’; |

e

Narzedzie jest prawidtowo pobierane i szybko pozycjonowane

Kompaktowa budowa

oszczednos$¢ miejsca

Przemyslane rozwigzania

optymalny przeptyw materiatu

Urzadzenie TruBend Cell 7000 pasuje do kazdej produkgji dzie-
ki powierzchni ustawiania wynoszacej jedynie 5,5 na 3,8 m.
Oprécz oszczednosci miejsca, zagwarantowana jest dobrze
przemyslana obstuga. W rezultacie tadowanie i roztadowanie
komory giecia odbywa sie z tej samej strony. W przypadku
matej komory nalezy wybra¢ wariant ustawiania dostosowany
do Panstwa wymagan.

Perfekcyjne dopasowanie: Maszyna i BendMaster

Dwa zsynchronizowane roboty wyposazaja maszyne:
ToolMaster automatycznie wykonuje zbrojenie, a LoadMaster
Bend szybko i bezpiecznie dokonuje zatadunku réwnolegle
do przebiegu proceséw. Za pomoca systemu potaczen palety
systemowe dostarczaja do 24 réznych elementéw. Gotowe
detale sa sktadowane w skrzynkach z réznymi siatkami lub roz-
tadowywane na przenosnik paletowy. Do detali wrazliwych
na zadrapania nadaje sie zapewniajacy ochrone tasmociag.
Pojemnos¢ magazynowa jest tak duza, ze przez dtugi czas
mozliwa jest produkcja bez operatora.

Przeptyw materiatu ustala sie indywidualnie
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TruBend

Optymalne przeptywy

Automatyczne urzadzenia pomocnicze zapewniaja ptynny
przeptyw materiatu przez komore giecia. ToolMaster auto-
matycznie wyposaza je w odpowiednie narzedzia. Uktad
sensoryczny rozpoznaje typ narzedzia i jego pozycje. Dlatego
tez narzedzia do giecia mozna dowolnie uktada¢ w ToolMaster.
To sie optaca, zwtaszcza przy matych rozmiarach partii: Parist-
wa maszyna realizuje rézne zlecenia bez koniecznosci zaan-
gazowania personelu. LoadMaster taduje urzadzenie nie tylko
w czasie obrébkiptytek obwodu drukowanego Zintegrowany

czujnik blachy optycznie mierzy ptytki obwodu drukowanego

i precyzyjnie przekazuje je do BendMaster. Gotowe detale sa
kierowane do systemu transportowego, skad sa transporto-
wane do skrzynek albo roztadowywane za pomoca przenos-
nika paletowego. Dzieki duzej pojemnosci magazynowe;j
przez dtugi czas mozliwa jest produkcja bez operatora. Jed-
noczesnie TruBend Cell 7000 nie wymaga duzo miejsca oraz
umozliwia zatadunek i roztadunek z tej samej strony.

System transportowy z tasmociagiem i przenosnikiem paletowym

ToolMaster

LoadMaster z paleta systemowa
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Ustawienie odpowiednie do potrzeb

Niezaleznie od tego, czy gotowe detale maja zosta¢ posorto-
wane do kartonoéw, czy tez roztadowane za pomoca chronia-
cego przed uszkodzeniem tasmociagu — wszystkie komponenty
TruBend Cell 7000 mozna zmontowa¢ odpowiednio do Pan-
stwa potrzeb. Na tej stronie sa przedstawione przyktadowe
mozliwe warianty.

TruBend 7036 Cell Edition z BendMaster (15) i LoadMaster TruBend 7036 Cell Edition w potaczeniu z BendMaster (15), LoadMaster,
ToolMaster i tasmociagiem

TruBend 7036 Cell Edition, BendMaster (15), LoadMaster,
ToolMaster i system transportowy

Wiecej informacji dotyczacych
TruBend Cell 7000 jest przedstawionych

na stronie www.trumpf.com/s/isranm
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Dane techniczne

Na tych stronach sa zestawione najwazniejsze dane techniczne

maszyn TruBend
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TruBend 3066, TruBend 3100, TruBend 3170

TruBend 3066

TruBend 3100

TruBend 3170

Sita docisku kN 660 1000 1700
Dtugos¢ giecia mm 2040 3060 4080
Wolna przestrzeh miedzy kolumnami mm 2364 3384 4404
Maks. odstep stét—belka dociskowa mm 470 470/620M 620
Wysokgsc zabudowy przy recznym i hydraulicznym mm 350 350/500" 500
uchwycie narzedzia

Wysokos¢ zabudowy z TRUMPF QuickClamp mm 430 430/580M 580
Wysokos$¢ roboczal® mm 1049-1069 1049-1069 1049-1069
Potozenie skosne belki dociskowej mm +3 +6,5 +7,5
Predkosci [3]

0$'Y - predkos¢ dobiegu! mm/s 200 200 170
03 'Y — predko$¢ robocza mm/s 15 15 15
Odjazd osi Y mm/s 200 200 170
0s X mm/s 500 500 500
OsR mm/s 200 200 200
0sz mm/s 1000 1000 1000
Doktadnos¢

osY mm 0,01 0,01 0,01
0s X mm 0,05 0,05 0,05
OsR mm 0,1 0,1 0,1
Droga przesuwu

Skok osi Y mm 200 200/350MM 350
Droga przesuwu osi X mm 600 600 600
Maks. zakres zderzakéw w kierunku X mm 860 860 860
Droga przesuwu w osi R mm 150 150 150
Uktad sterowania T3500T T3500T T3500T
Wymiary i waga

Dtugos¢ x szerokos¢ mm 2587 x 1644 3607 x 1644 4647 x 1644
Wysokosc¢ mm 2370 2370/2720M 2925
Waga kg 5650 7700/8300™ 15000

M Przy zwigkszonej wysokosci zabudowy (opcja).

121 Przy wysokosci narzedzia dolnego 100 mm. Wysokos¢ robocza zalezy od wysokosci materiatu.

1B Swobodnie programowalna predko$¢ przesuwu.
4\W przypadku BendGuard (opcja).

Zastrzega sie prawo do zmian. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamoéwienia.
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TruBend 5085, TruBend 5130, TruBend 5170, TruBend 5230, TruBend 5320

TruBend 5085

TruBend 5130

TruBend 5170

TruBend 5230

TruBend 5320

Sita docisku kN 850 1300 1700 2300 3200
Dtugos¢ giecia mm 2210/2720M 3230 3230/4250M 3230/42500 4420
Wolna przestrzer miedzy
. mm 1750/2260M 2690 2690/3680MM 2690/3680M 3680
kolumnami
Maks. odstep stol-belka mm 505/7351 505/7351 735 735 735
dociskowa
Wysokos$¢ zabudowy mm 385/615M 385/615M 615 615 615
Wysieg mm 420 420 420 420 420
Wysoko$¢ roboczal mm 1095-1115 1095-1115 1095-1115 1095-1115 1110-1130
Pok?zerue SkOsne belki mm +10 +10 +10 +10 +10
dociskowej
Predkoscit®
0$Y - tryb szybki mm/s 220 220 220 220 220
0$'Y - bieg roboczy®™ mm/s Maks. 254 Maks. 254 Maks. 25" Maks. 251 Maks. 251
Odjazd osi Y mm/s 220 220 220 220 220
0$ X1 mm/s 1000/1750 1000/1750 1000/1750 1000/1750 1000/1750
OsSR mm/s 330 330 330 330 330
0$ z1! mm/s 1750/2500 1750/2500 1750/2500 1750/2500 1750/2500
Doktadnos¢
0osY mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
0s X mm 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
OsSR mm 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
Droga przesuwu
Skok osi Y mm 215/445M 215/445M 445 445 445
Droga przesuwu osi X mm 600 600 600 600 600
Maks. zak derzakd
naao; ;‘; fes zderzakow mm 860/1000 860/1000 860/1000 860/1000 860/1000
Droga przesuwu w osi R mm 250 250 250 250 250
Interfejs uzytkownika Touchpoint TruBend | Touchpoint TruBend | Touchpoint TruBend | Touchpoint TruBend | Touchpoint TruBend
Wymiary i waga'®
3020 x 1800 3980 x 1900 4150 x 2055

Dt S¢ kos¢ 1800 180 x 2

HgosC X szerokese mm 3530 x 1800!" 3980 X180 4970 x 19001 5140 x 205511 >180x 2055
Wysokos¢ mm 2375/2835M 2375/2835M 3000 3200 3200
Waga kg 8000/8700M 10700/11800™ 14150/17850M 17200/19850M 23400

" Druga wartos¢ odnosi sie kazdorazowo do powiekszonej wersji (opcja).
121 Przy wysokosci narzedzia dolnego 100 mm. Wysokos¢ robocza zalezy od wysokos$ci materiatu.
131 Swobodnie programowalna predkos¢ przesuwu.
¥ Przy predkosci roboczej 10 mm/s.
BI'\W zaleznosci od wybranego zderzaka tylnego.

¥ Dane odnosza sie do maszyny podstawowej bez opgji.
Zmiany zastrzezone. Za miarodajne informacje nalezy uwaza¢ dane zamieszczone w ofercie i w potwierdzeniu zamoéwienia.
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TruBend 7036, TruBend 7050

TruBend 7036

TruBend 7050

Sita docisku kN 360 500
Dtugos¢ giecia mm 1020 1530
Wol L

olna przestrzeh miedzy mm 932 1305
kolumnami
I\/Ialfs. odstep stot—belka mm 220 505
dociskowa
Wysokos¢ zabudowy mm 295 385
Wysieg mm 150 250
Wysokos¢ robocza™ mm 1150 1150
Potozenie skosne belki L Lo

. . mm nie istnieje nie istnieje

dociskowej
Predkosci [2]
0O3Y — tryb szybki mm/s 220 220
0$'Y - predkos¢ robocza mm/s Maks. 258! Maks. 258!
Odjazd osi Y mm/s 220 220
0§ X mm/s 1500 1500
O$R mm/s 750 750
0z mm/s 2200 1000
Doktadnos¢
osY mm 0,002 0,002
0§ X mm 0,02 0,02
O$R mm 0,06 0,06
Droga przesuwu
Skok osi Y mm 120 215
Droga przesuwu osi X mm 240 240
I\/Iaks.. zakres zderzakow mm 500 500
na osi X
Droga przesuwu w osi R mm 153 153
Interfejs uzytkownika Touchpoint Bend Touchpoint Bend
Wymiary i waga¥
Dtugos¢ x szerokosc mm 1900 x 1340 2420 x 1805
Wysokos¢ mm 2380 2580
Waga kg 3500 5500

1 Przy wysokosci matrycy 100 mm.

121 Swobodnie programowalna predko$¢ przesuwu.
BI'\W zaleznosci od szerokosci matrycy i zastosowania.
W zaleznosci od przepiséw lokalnych.
4 Dane odnosza sie do maszyny podstawowej bez opgiji.
Zmiany zastrzezone. Za miarodajne informacje nalezy uwaza¢ dane zamieszczone
w ofercie i w potwierdzeniu zamowienia.
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TruBend 8230, TruBend 8320, TruBend 8400, TruBend 8500, TruBend 8600, TruBend 8800,

TruBend 81000

TruBend TruBend TruBend TruBend TruBend TruBend TruBend
8230 8320 8400 8500 8600 8800 81000
Sita docisku kN 2300 3200 4000 5000 6000 8000 10000
4050/5050/ 5050/ 4050/5050/ 4050/5050/ 6050/7050/
Dt S¢ gieci 4 7
ugosc giecia mm 6050 6050 6050 050 6050 3050 050/8050
Wolna przestrzen 3550/4050/ 3550/4050/ 305074050/ 5050/6050/
4050/5050 3050 6050/7050
miedzy kolumnami mm 5050 5550 5050 7050
Wersja nadpodtogowa Tak Tak Tak /Tak /- Tak - - -
Maks. 5t-belk,
aks. odstep stot-belka mm | 820/1020" | 820/102011 | 820/10201 | 820/1020" | 820/10201 | 820/10201 | 820/10201
dociskowal?
Wysokos¢ zabudowy mm 675/875M 675/875M 675/875M 675/875MM 675/875M 675/875MM 675/875M
Wysieg mm 420/620M 420/620M 420/620M 420/620M 420/620M 420/620M 420/620M
1065/1165/
Wysokos$¢ robocza mm 1165 1165 1065 1065 1015 1015 965
Po’rgzeme gkosne belki mm +10 +10 +10 +10 +10 +10 +10
dociskowej
Predkosci
O3 Y —tryb szybki mm/s 220 150 170 160 120 140 100
03 Y — predkos$¢ robocza mm/s 10 10 10 10 9 10 8
Odjazd osi Y mm/s 220 120/150 170 160 120 140 100
1
0s XBI mm/s 1000 1000 1000 1000 1000 OO;)(/)?OO/ 800
O$ RB! mm/s 200 200 200 200 200 2001/41040/ 140
1000/800/
0s 78! mm/s 1000 1000 1000 1000 1000 300 800
Doktadnos¢
0osY mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
0s XBl mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Os$ RB! mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Droga przesuwu
Skok osi Y mm 500/700M 500/700M 500/700M 500/700M 500/700M 500/700M 500/700M
Droga przesuwu w osi XEB! mm 600 600 600 600 600 600 600
Ay 3]
Maks. zakres zderzakow mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
na osi X
Droga przesuwu w osi RB! mm 200 200 200 200 200 200 200
Uklad sterowania T8000T T8000T T8000T T8000T T8000T T8000T T8000T
Multi-Touch Multi-Touch Multi-Touch Multi-Touch Multi-Touch Multi-Touch Multi-Touch

Wymiary i waga na zyczenie

M Wartosci w powigkszonej wersji (opcja).
2l Wartosci uchwytu narzedzi z maksymalnym obciazeniem 3000 kN/m.
B Wartosci dla 2-, 4- i 5- osiowego zderzaka tylnego.
Inne dtugosci/tonaze na zadanie. Zmiany zastrzezone. Za miarodajne informacje nalezy uwaza¢ dane zamieszczone w ofercie i w potwierdzeniu zamoéwienia.
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2 x TruBend 8230 (4 m), 2 x TruBend 8320 (3 m), 2 x TruBend 8400 (4 m), 2 x TruBend 8500 (4 m),
TruBend Cell 5000 z BendMaster (60), TruBend Cell 5000 z BendMaster (150), TruBend Cell 7000

z BendMaster (15)

RO e e 2x TruBend 8230 2x TruBend 8320 2 x TruBend 8400 2x TruBend 8500
(4 m) (3 m) (4 m) (4 m)
Sita docisku kN 2x 2300 2x 3200 2x 4000 2x 5000
Przytacze elektryczne (ok.) kVA 2x 35 2x 44 2x 53 2% 62
Dtugos¢ giecia mm 8100 6100 8100 8100
Wolna przestrzen miedzy kolumnami mm 3050 2050 3050 3050
Wysieg mm 820 820 820 820
Dtugos¢ mm 9280 7280 9340 9460

Maszyna TruBend serii 8000 jest dostepna w czterech wersjach, przy czym maszyny lewego i prawego typu sa zawsze takie same. Inne dtugosci/tonaze na zadanie.
Zmiany zastrzezone. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamdwienia.

TruBend Cell 5000
z BendMaster (60)

TruBend Cell 5000
z BendMaster (150)

Maks. wielko$¢ elementu mm 2000x 1000 3000x 1500
Profile mm do 2500 do 4000
Maks. waga elementu kg 40 100
Maks. obciazenie graniczne kg 60 150
Min. grubos¢ blachy mm 0,7 0,7
Dtugos¢ tasmy m 6-14 6-16
Maks. wysokos$¢ stosu potfabrykatéw mm 700 700
Maks. wysokos¢ stosu gotowych detali mm 1000 1200

TruBend seria 5000

od 5130 do 5230

od 5130 do 5230

Zmiany zastrzezone. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamdwienia.

TruBend Cell 7000
z BendMaster (15)

Maks. wielko$¢ elementu mm 500 x 380
Maks. grubos¢ blachy mm 8
Maks. waga elementu kg 3
Maks. obciazenie graniczne kg 15

Sita docisku kN 360
Predkosc¢ robocza mm/s do 50
Wymiary mm 5500 x 3870

Zmiany zastrzezone. Miarodajne sa dane zawarte w naszej ofercie i w naszym potwierdzeniu zamowienia.
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TruBend

Istota zagadnienia
— glecie na zaginarce

Poza klasycznym gieciem na prasie krawedziowej firma TRUMPF oferuje kolejna
technologie — giecie na zaginarce. Dzieki temu rozwigzaniu mozna szybko

i elastycznie wykonywac wielowymiarowe detale o najkrétszych dtugosciach
ramion giecia, wysokich pudetkach, matych profilach, réznorodnych ksztattach,

wgtebieniach, réznych promieniach, a takze giecia ostrych narozy.

-

Czy to poét- czy w petni zautomatyzowane rozwiazanie: dzieki centrom obrébczym TruBend Center 5030

i TruBend Center 7030 mozna stworzy¢ prawdopodobnie najszerszy asortyment detali na rynku. Pozwala
to na tworzenie ztozonych elementéw, wykraczajacych daleko poza klasyczny zakres proceséw giecia na
prasach krawedziowych. Od lekkiej puszki po wielkogabarytowa wanne — komponenty sa produkowane
dla réznych gatezi przemystu i zastosowan.
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-

Wiecej informacji dotyczacych TruBend
Center 7030 jest przedstawionych na stronie
www.trumpf.com/s/fk8uch

Wiecej informacji dotyczacych TruBend
Center 5030 jest przedstawionych na stronie
| www.trumpf.com/s/lyphtf



http://www.trumpf.com/s/fk8ucb
http://www.trumpf.com/s/lyphtf
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TruServices
Panstwa. partner w biznesie

Aby odnies¢ sukces w przysztosci, nalezy juz dzi$ postawi¢ na wiasciwego partnera. Niezaleznie od
tego czy chca Panstwo stworzyc jak najlepsie wérunki dla wydajnéj produkgji, czy tez optymalnego
wykorzystania pras krawedziowych firmy TRUMPF, czy elastycznie reagowac na potrzeby rynku
— razem znajdziemy mozliwosci optymalizacji osiaganej przez Panstwa wartosci dodanej. Jako

niezawodny partner zapewniamy kompleksowe rozwigzania-i-pakiety ustug dostosowane do Panstwa

potrzeb. Dzieki czemu moga Parstwo ekonomicznie produkowac na statym i wysokim poziomie.

) OPTYMALIZUJEMY

Zapewniamy optymalne wsparcie w tworzeniu najlepszych
warunkow dla efektywnej produkgji. Za pomoca aplikacji
BendGuide firmy TRUMPF tatwo i szybko obliczamy najwaz-
niejsze parametry giecia, takie jak sita docisku, wysoko$¢
wypetniania, dtugos¢ ramienia, szeroko$¢ matrycy, kon-
trola wysokosci zabudowy, wewnetrzny promien giecia
lub waga narzedzi.

) ULEPSZAMY

Jesli zamierzaja Panstwo stopniowo ukierunkowac produk-
cje na tworzenie maksymalnej wartosci dodanej, wspdlnie
osiagniemy wyznaczony cel. Warto skorzystac z naszego
kompleksowego programu szkoleniowego, aby pogtebic
swoja wiedze i uzyskac¢ przewage konkurencyjna. Nasi
doswiadczeni instruktorzy przekaza Parstwu cenne wska-
zowki i informacje dotyczace pras krawedziowych, co
umozliwi osiagniecie wyzszego poziomu giecia.

) WSPIERAMY

Jedli elastycznos¢ i dostepnosc instalacji maja dla Panstwa
kluczowe znaczenie, jesteSmy w stanie to zagwarantowac.
Ser’W|s technlcznyul sie¢ serwisowa flrmy TRUMPF sg do B _ Wigcej informacji na temat TruServices
Panstwa dyspozycji. Mozna sie z nami fatwo skontaktowac, jest przedstawionyeh na stronie b
rowniez poprzez aplikacje serwisowa. PRI BRI

foe


http://www.trumpf.com/s/services
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Pasja nasza —_

na kanale YouTube:
www.youtube.com/

motywadja

Niezaleznie od tego, czy chodzi o technologie

produkgji i wytwarzania, technologie laserowa
czy obrébke materiatéw, projektujemy innowacyjne
produkty oraz ustugi, ktére sa absolutnie niezawodne
I odpowiednie do zastosowarn przemystowych.
Aby zapewni¢ naszym klientom przewage konkuren-

cyjna, oferujemy kompleksowa obstuge: know-how,

doswiadczenie i pasje.

Laser w technologii proceséw produkcyjnych

Niezaleznie od tego, czy chodzi o skale makro, mikro czy tez nano: w odniesieniu
do kazdego zastosowania przemystowego dysponujemy odpowiednim laserem

i wiasciwa technologia, aby produkowac w innowacyjny i ekonomiczny sposoéb.
Oprécz technologii zapewniamy rozwiazania systemowe, informacje o zastosowa-
nych funkcjach i kompetentne doradztwo.

Zasilanie energia w procesach zaawansowanych technologicznie
Od produkgji pétprzewodnikéw do produkcji ogniw stonecznych: nasze generatory

wysokiej i Sredniej czestotliwosci niezawodnie zapewniaja odpowiednia forme
czestotliwosci i mocy do indukcyjnego ogrzewania, wzbudzania plazmy i lasera.

Obrabiarki do elastycznej obrébki blach i rur

- Ciecie laserowe, wykrawanie, giecie, spawanie laserowe: dla wszystkich proceséw
: w elastycznej produkcji blach oferujemy dostosowane do potrzeb maszyny i auto-
e S —— b matyczne rozwiazania, w tym réwniez doradztwo, oprogramowanie i serwis — aby
T — zapewnic¢ uzytkownikom niezawodne wytwarzanie wysokiej jakosci produktow.

Przemyst 4.0

Tr u CO n n e Ct Rozwiagzania TruConnect to pomost informacyjny taczacy cztowieka i maszyne.

Your Smart Factory Ta koncepcja obejmuje wszystkie etapy procesu produkcyjnego — od ztozenia oferty

po wysytke gotowych detali.


http://www.youtube.com/TRUMPFtube
http://www.youtube.com/TRUMPFtube

Firma TRUMPF posiada certyfikat ISO 9001
(Wiecej informacji patrz: www.trumpf.com/s/quality)
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