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TruLaser

Ekonomiczne
clecie grubych
| clenkich blach



TruLaser

Najlepsze rozwigzanie dla
indywidualnych potrzeb

Bogata oferta wycinarek laserowych firmy TRUMPF zapewnia najlepsze rozwiazania dla danego
zadania. Wybor urzadzenia podyktowany jest réznymi czynnikami. Jakie sa Panstwa wymagania
odnosnie materiatéw i jakosci? Jaki jest sredni poziom wykorzystania zdolnosci produkcyjnych

w Panstwa firmie? Czego potrzeba, aby produkowa¢ mozliwie najekonomiczniej?

Przy projektowaniu naszych obrabiarek laserowych kierujemy sie wymaganiami klientow. Nie koncentrujemy sie jedynie na
czasie ciecia. Dzieki zastosowaniu inteligentnych funkcji umozliwiamy optymalne wykorzystanie Panstwa systemu. Niezaleznie
od tego, ktdra obrabiarke laserowa firmy TRUMPF Panstwo wybiora, zawsze otrzymuja Panstwo kompletny pakiet: maszyne,
laser, automatyzacje, oprogramowanie i niezawodno$¢ zagwarantowana przez miedzynarodowa sie¢ serwisowa.
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CO, czy cliato state?

Czesto pojawia sie pytanie o najlepszy typ lasera. Nie ma na nie ani dobrej, ani ztej odpowiedzi.
Jedynie zastosowanie decyduje o tym, ktéra obrabiarka laserowa jest odpowiednia.

Jakie materiaty i grubosci blach sa poddawane obrobce? Jakich standardéw jakosci oczekuja
Panstwa klienci? W firmie TRUMPF zawsze otrzymaja Panstwo laser, ktéry bedzie odpowiadat
konkretnym potrzebom.

Laser CO,:
gwarancja idealnych krawedzi

Laser CO, to wyprébowany i wydajny laser przemystowy. Uzyskane
dzieki niemu krawedzie ciecia sa bardzo wysokiej jakosci i zazwy-
czaj nie wymagaja prac wykonczeniowych. Powdd: dtugos¢ fali
10,6 um w przypadku TruFlow zapewnia pozbawione zadziorow
krawedzie, o bardzo niskiej chropowatosci — natychmiast gotowe
do dalszej produkgji.

Obszary zastosowania

Zalety lasera CO, sa doceniane wszedzie tam, gdzie krawedzie ciecia musza by¢
szczegdlnie gtadkie, a jakos¢ wyjatkowo wysoka. To wtasciwy wybér, jesli krawedzie
ciecia sa widoczne lub gdy gtadkie krawedzie odgrywaja wazna role w procesie
dalszej obrébki danego detalu.




Zalety urzadzen
TRUMPF

Lasery to kompleksowe produkty
zaawansowane technologicznie.
Aby Zrédto wiazki promieniowania
laserowego idealnie wspotgrato

z uktadem optycznym, maszyna
i oprogramowaniem, wszystkie
komponenty projektujemy i pro-
dukujemy samodzielnie. Dzigki
temu oferujemy naszym klientom
kompletny pakiet najwyzszej ja-
kosci ustug i maszyn.

a przez materiat niz
vprowadza w blache
zna szybciej cia¢.

Obszary zastosowania

W przeciwienstwie do laseréw CO, lasery na ciele statym nadaja sie réwniez do ciecia
miedzi i mosigdzu. W sieci lasera urzadzenie TruDisk moze zasila¢ kilka maszyn.

W ten sposdb zwiekszona zostaje wydajnos¢ lasera, co pozwala powiekszy¢ park
maszynowy po nizszych kosztach.
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Krawedzie ciecia — decydujace

Przy wyborze lasera szczegoélne znaczenie ma czesto jedno kryterium — krawedz ciecia.
Kwestie krawedzi warto przeanalizowa¢ metoda poréwnania:

Stal nierdzewna i metale kolorowe

Laser CO,

Laser na ciele statym

15 mm 15 mm

Ciecie przez wytapianie za
pomoca BrightLine fiber

Ciecie przez wytapianie za
pomoca BrightLine

8 mm 8 mm

Ciecie przez wytapianie za
pomoca BrightLine fiber

Cigcie przez wytapianie za
pomoca BrightLine

3 mm 3 mm

Ciecie przez wytapianie Ciecie przez wytapianie

2,5mm

Ciecie przez wytapianie

Rezultat:

Laser CO,: Doskonata jakos¢ obrabianego detalu z bardzo gtadka, czesciowo odbijajaca
krawedzig — w grubych blachach za pomoca BrightLine, a w cienkich blachach
réwniez bez zastosowania BrightLine. Praktycznie bez zadzioréw.

Laser na ciele statym: W przypadku cienkich blach bardzo dobra jakos¢ obrabianego detalu, w przypadku
grubszych blach wykorzystuje sie BrightLine fiber w celu zapewnienia jednorodnosci
ciecia.
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roznice

Stal konstrukcyjna

Laser CO, Laser na ciele statym

25 mm 25 mm

Ciecie gazowe za pomoca
BrightLine

Ciecie gazowe za pomoca
BrightLine fiber

12 mm 12 mm

Ciecie gazowe Ciecie gazowe

3 mm 3 mm

Ciecie gazowe Ciecie gazowe

6 mm 6 mm

Ciecie przez wytapianie Ciecie przez wytapianie

3 mm 3 mm

Ciecie przez wytapianie Ciecie przez wytapianie

Rezultat:

Laser CO,: W procesie ciecia gazowego (przy uzyciu tlenu) oba urzadzenia laserowe osiagaja
ten sam poziom jakosci. W procesie ciecia przez wytapianie (z wykorzystaniem
azotu) laser CO, ma przewage nad laserem na ciele statym.

Laser na ciele statym: W procesie ciecia przez wytapianie powstaja niewielkie zadziory.

Uwaga: Na zdjeciach elementow spod jest skierowany do géry. Dzieki temu niski poziom zadzioréw jest lepiej widoczny.
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TrulLaser

Cata naprzod!

Przygotowanie

W jakim stanie jest maszyna?
Ikona statusu Condition Guide informuje o aktualnym stanie
istotnych elementow, ktére maja wptyw na zdolno$¢ ciecia; w razie
potrzeby program generuje zalecenia dotyczace postepowania
i prognozowane terminy niezbednych prac konserwacyjnych.

» TruConnect

Your Smart Factory

Czy dysze sg sprawne?

Jedli nie, moze dojs¢ do powstawania zadziorow.
Skutek: konieczno$¢ wykonania dodatkowej
obrébki lub nawet powstawanie odpadéw. Smart
Nozzle Automation wymienia odpowiednia
dysze i sprawdza stan dysz oraz wycentrowanie
promieniowania laserowego. Dzieki temu
zapewnia sie bezpieczenstwo i oszczedza czas.

Czy potozenie blachy jest prawidtowe?

Jest to szczegdlnie wazne w przypadku ciecia blach ze wstepnym
nacieciem. System kamer funkcji DetectLine precyzyjnie ustala
potozenie wtozonych blach. Ponadto ta funkcja umozliwia regulo-
wanie potozenia ogniska.

Czy soczewka lub szkto ochronne s zanieczyszczone?
Rozpryski moga zanieczyszczac soczewki ogniskujace urzadzen CO,.
LensLine monitoruje stan soczewki w trakcie eksploatacji i — jesli
to konieczne — wytacza promien. Zaleta: krétkie przestoje zwiazane
z czyszczeniem soczewek maja miejsce tylko w razie potrzeby. Szkta
ochronne nalezy wymieniac tylko w razie wystapienia takiej koniecz-
nosci: stan szkta ochronnego obrabiarki z laserem na ciele sta-
tym kontroluje sie online, co gwarantuje staty poziom jakosci pracy.

Jakie dziatania nalezy podja¢ w przypadku probleméw
z cigciem?

Cutting Guide pomaga w znalezieniu przyczyny réznych
problemoéw zwiazanych z cieciem. Udostepnia funkcje kontroli
w celu optymalnego ustawienia maszyny.

Produkcja

Czy mozna cig¢

materiat niskiej jakosci?

Active Speed Control monitoruje proces
ciecia w czasie rzeczywistym. Jesli grubos¢
blachy jest rézna lub jesli wahania jakosci
spowodowane rdza i resztkami farby maja
wptyw na blache, system automatycznie
reguluje prawidtowy posuw. Alternatywnie
w AdjustLine wybierany jest zestaw danych dotyczacych ciecia,
zanim rozpocznie sie proces ciecia.

Czy ognisko lasera jest prawidtowo
ustawione?

To ustawienie jest monitorowane przez Smart
Beam Control. W razie potrzeby reguluje
potozenie ogniska. Zastosowanie tej funkgji
zapewnia bezpieczenstwo procesu. | jeszcze
jedna zaleta: system ciecia mozna diagnozowa¢
zdalnie.

Jak mozna chroni¢ gtowice tnaca?

Szczegdlnie w przypadku ciecia cienkiej blachy istnieje ryzyko kolizji
spowodowanych przez przewracajace sie detale. Zabezpieczenie
przed kolizja w postaci poduszki powietrznej dla gtowicy tnacej
minimalizuje skutki.

Czy mozna cigc szybciej i jednoczesnie
oszczedniej?

Tryb ciecia turbo Highspeed Eco umozliwia
podwojenie wydajnosci w zakresie obrébki
arkuszy oraz predkos$ci posuwu. Jednoczes$nie
zuzycie gazu tnacego spada nawet o 70%.
Dzieki temu ciecie azotem z wykorzystaniem
lasera na ciele statym staje sie maksymalnie
wydajne.
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Jaki jest pozytek nawet z najszybszej maszyny, jesli obrabiane detale przewracaja sie? Przestoje

wycinarek laserowych 2D moga pochtonac nawet potowe czasu pracy. Tak dtugo trwa bowiem
przygotowanie, posortowanie detali i usuniecie usterek. Dzieki inteligentnym funkcjom oferowanym
przez firme TRUMPF mozna skroci¢ caty proces i zoptymalizowa¢ wydajnosc.

Sortowanie Rozpoczecie kolejnego procesu

Jak zapobiegac kolizjom?

Dostepna jest funkcja Smart Collision Preven-
tion: maszyna poddaje obrébce detale i kontury
wewnetrzne w sekwencji, ktéra uwzglednia
mozliwos¢ przewracania sie gotowych detali.
Dzieki temu produkcja przebiega stabilnie

i bezpiecznie — bez kolizji i mikropotaczen.

Jak zidentyfikowa¢ detale? Juz podczas
ciecia nalezy mie¢ na uwadze kolejny etap
procesu: Dzieki funkcji Dot Matrix Code
uzytkownik zawsze wie, jaki detal ma przed
soba i co z nim zrobi¢.

» TruConnect

Your Smart Factory

Dostepna jest réwniez wersja testowa i abonamentowa tej funkgji. Dostepna jest réwniez wersja testowa i abonamentowa tej funkgji.

Wysoka jakosc¢ ciecia — szybki efekt koncowy
Najwyzszy poziom jakosci krawedzi: W przypadku

Trzeba szybko wyprodukowa¢ dodatkowy
detal

stali nierdzewnej i konstrukcyjnej cigcie laserem
CO, jest wykonywane za pomoca BrightLine.
Jednak réwniez laser na ciele statym dzieki zasto-
sowaniu BrightLine fiber zapewnia doskonate
rezultaty ciecia w catym zakresie grubosci blach
przy zachowaniu standardowej predkosci. Zopty-
malizowane, wysokiej jakosci szczeliny ciecia
pomagaja skréci¢ proces sortowania i dalszej
obroébki.

Wymiana gtowicy tnacej jest zbyt czasochtonna!

Koniecznos¢ wymiany mozna wyeliminowac: dzieki zastosowaniu
strategii jednej gltowicy tnacej obrobka blachy dowolnej grubosci
jest mozliwa przy uzyciu tej samej gtowicy tnacej.

Czy mozna cig¢ rowniez grube blachy

ze stali konstrukcyjnej?

Tak — za pomoca funkcji CoolLine mozna wyci-
nac nawet waskie kontury. Ta funkcja schtadza
przedmiot obrabiany przez caty proces ciecia.
Dzigki temu mozna cia¢ rowniez filigranowe de-
tale, zachowujac precyzyjny i bezpieczny proces.

Teraz liczy sie czas i wykorzystanie pozostatego
arkusza blachy. Dzieki zastosowaniu kamery
Drop&Cut produkcja detali przebiega w opar-
ciu o istniejace programy i w btyskawicznym
tempie. Ponadto wykorzystywane sa pozosta-
tosci arkusza.

Wybrzuszenia w miejscu wktucia?

Nie, dziekuje! Dzieki zastosowaniu funkgji
PierceLine mozna uzyskac¢ precyzyjne wciecia
z minimalnym wybrzuszeniem. Dodatkowo
czas obrobki jest zredukowany do minimum.
Proces chroni maszyne, podwyzsza jakos¢
detali i skraca czas ich produkgji.

Informacje o tym, jakie inteligentne funkcje sa dostepne w danych seriach urzadzen, mozna sie znalez¢ od strony 34.
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Panstwa firma
— Panstwa wybor
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Zapraszamy do wyboru odpowiedniej obrabiarki laserowej. Warto w petni wykorzysta¢
jej mozliwosci, korzystajac z rozwigzania, ktére zapewnia najwyzsza wydajnosc i pro-
duktywnos¢. Poniewaz nie chodzi tylko o sama operacje ciecia, ale o caty jego proces.
W zwiazku z tym firma TRUMPF oferuje game odpowiednich rozwigzan — spojnych,

niezwykle wydajnych i dostosowanych do potrzeb naszych klientéw.




Trulaser
seria 1000
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Solidne i ekonomiczne wycinarki laserowe TrulLaser serii 1000 umozliwiaja

obrobke laserowa przy niskich kosztach inwestycyjnych i eksploatacyjnych
- w catym zakresie zastosowan. Przekonuja niezawodnoscia i prosta obstuga.

Dzieki odbd\)\}i'ee'dnim interfejsom maszyna moze by¢ zautomatyzowana

i jest gotowa do zastosowania w sieci zgodnie z koncepcja Przemystu 4.0.

wa ob
odukc

stuga
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TrulLaser

Wszechstronnosc i produktywnos¢

dzieki zastosowaniu lasera na ciele statym i danych ciecia w odniesieniu do wszystkich materiatow

Zastosowanie strategii jednej gtowicy tnacej sprawia, ze za nacisnieciem jednego przycisku maszyna jest w stanie wykonac
obrébke wszelkiego rodzaju materiatéw i blach o réznej grubosci. Dzieki laserowi TruDisk ciecie cienkich blach jest bardzo
wydajne. Nawet w przypadku materiatéw silnie odbijajacych swiatto, takich jak miedz, proces ciecia jest bezpieczny i nieza-
wodny. Funkcja BrightLine fiber pozwala uzyska¢ doskonate rezultaty ciecia w zakresie grubosci blach do 25 mm.

b

TruLaser serii 1000 umozliwia tatwe i bezpieczne cigcie réwniez materiatéw
silnie odbijajacych swiatto, takich jak miedz

BrightLine fiber gwarantuje najwyzsza jakos¢ ciecia réznorodnych materiatéw
i blach w réznej grubosci

Ekonomicznosc i efektywnos¢
dzieki efektywnosci energetycznej i zredukowanym czasom
przezbrajania

Solidnos¢ i niezawodnos¢
dzieki zastosowaniu lasera TruDisk i zabezpieczeniu przed
kolizja

Maszyna gwarantuje wysoka wydajnos¢ przy niskich nakta-
dach inwestycyjnych. Dzieki wydajnemu laserowi TruDisk

i optymalnemu potaczeniu pracy lasera, maszyny i agrega-
téw mozliwe jest nieduze zuzycie zasobdw. Takie funkcje, jak
automatyczny zmieniacz dysz, monitorowanie szkta ochron-
nego, czy zmieniacz palet skracaja czasy pomocnicze. Dzigki
strategii jednej gtowicy tnacej mozna ciac¢ wiele rodzajow
materiatdw o réznej grubosci bez koniecznosci jej wymiany.

Takie opcje, jak
zmieniacz dysz
pozwalaja zaosz-
czedzi¢ jeszcze
wiecej czasu

Zabezpieczenie gtowicy tnacej przed kolizja zapewnia
bezpieczenstwo produkcji. W ten sposéb minimalizuje sie
czasy przestojow i zapewnia stata wydajnos¢ maszyny.
Laser TruDisk jest niewrazliwy na odbite $wiatto i zapewnia
stabilng moc przez caty okres eksploatacji.

Urzadzenie
natryskowe:
ukierunkowane
natryskiwanie
punktoéw obrébki
zapobiega two-
rzeniu sie krate-
réw w grubej stali
konstrukcyjnej
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Zabezpieczenie przed kolizja

.Nawet jesli dojdzie do kolizji, gtowica tnaca pozostaje nieuszkodzona,

poniewaz odchyla sie przy kontakcie. W przypadku matych kolizji gtowica
tnaca automatycznie powraca do pozycji wyjsciowej — to zapewnia
bezpieczenstwo produkgji.”

Martin Klewenhagen, menedzer produktu TruLaser

Latwa obstuga i produkcja w sieci

dzieki wyswietlaczowi dotykowemu i funkcji Central Link

Nawigacja po menu na duzym ekranie dotykowym jest intuicyjna. Dzieki zintegrowanym, optymalnym parametrom ciecia
firmy TRUMPF maszyna jest bardzo tatwa w obstudze. Dzieki Central Link i opcjom automatyzacji mozna ja cyfrowo i fizycznie
podtaczy¢ do sieci.

Duzy zakres
wymiarowania
i fatwos¢ obstugi

Wszystko pod
kontrola dzieki

— ekran dotykowy mobilnemu
TruLaser serii pulpitowi obstu-
1000 gowemu

LiftMaster Linear Basic w petni automatycznie taduje i roztadowuje maszyne
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TrulLaser
seria 2000

. TruLaser 2030

Kompaktowa
budowa

oznacza swobodne ustawienie

Wydajne ciecie

i redukcja czaséw pomocniczych

Intuicyjna obstuga
ze sterowaniem dotykowym
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Kompaktowe wycinarki laserowe Trulaser z serii 2000 tacza wysoka wydajnos¢

z minimalnym zapotrzebowaniem na miejsce i tatwa obstuga.

Elastyczne
zastosowanie
dzieki funkgji LaserNetwork

Najlepsze krawedzie
ciecia
dzieki zastosowaniu BrightLine fiber
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TruLaser

Kompaktowa budowa

oznacza swobodne ustawienie

Intuicyjna obstuga

ze sterowaniem dotykowym

Czy potrzebuja Panstwo duzej mocy w kompaktowym forma-
cie? Dzieki elastycznemu uktadowi i kompaktowej budowie
ta wycinarka laserowa jest stworzona specjalnie dla Pan-
stwa — wystarczy wybrac wariant ustawien odpowiadajacy
potrzebom.

Kompaktowa
budowa maszyny
TruLaser 2030
fiber pozwala
oszczedzi¢
miejsce. Jej
elastyczny ukfad
umozliwia tatwe
dopasowanie

TruDisk 4001

Intuicyjnie zaprojektowany pulpit sterowniczy umozliwia
kontrole wszystkich funkcji maszyny: 19-calowy pulpit
obstugowy oferuje operatorowi optymalne warunki pracy.
Zachowujac bezpieczenstwo operator moze bez problemu
obserwowac cata strefe robocza — wszystkie procesy
produkcyjne.

Ekran dotykowy
ufatwia prace
operatorowi

Wydajne ciecie

i redukcja czaséw pomocniczych

TruLaser serii 2000 taczy w sobie zalety kompaktowej wycinarki laserowej z wydajnoscia maszyn wyzszej klasy: laser dyskowy
TruDisk gwarantuje bardzo wydajny i niezawodny proces ciecia w perspektywie dtugoterminowej. Dzigki niewrazliwosci na
refleksy mozliwe jest réwniez ciecie metali kolorowych. W zaleznosci od wymaganego poziomu mocy, mozliwy jest wybér
rezonatora TruDisk Laser 2001, 3001 lub 4001 odpowiednio o mocy 2, 3 lub 4 kW.

TRUMPF

Dobre zabezpieczenie nawet w przypadku kolizji spowodowanych przez
przewracajace sie detale

Reczna wymiana dysz tnacych nalezy juz do przesztosci: dzieki automatycz-
nemu zmieniaczowi dysz maszyna wykona wymiane w utamku sekundy
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Najlepsze krawedzie ciecia Brak wrazliwosci na odbite
dzieki zastosowaniu BrightLine fiber Swiatto

Dzieki zastosowaniu funkgji BrightLine fiber mozna uzyskac ,Za pomoca naszego wytrzymatego
wysokiej jakosci krawedzie ciecia réwniez w przypadku lasera TruDisk mozna niezawodnie
grubych blach. Zoptymalizowane szczeliny ciecia utatwiaja cia¢ nawet materiaty o wysokiej
odbieranie detali i pozwalaja oszczedza¢ czas. refleksyjnosci, takie jak miedz.”

Jim Mozdzierz, inzynier produkgji

Moga Panistwo
przekonac swoich
klientow
doskonatymi
krawedziami
ciecia nawet w
grubych arkuszach
blachy

Elastyczna produkcja

dzieki funkgcji LaserNetwork

Woycinarke laserowa TruLaser 2030 fiber mozna na zyczenie wykorzystywac¢ w innych procesach produkgji. Dzigki temu znacznie
tatwiejsze jest na przyktad wdrozenie procesu zgrzewania laserowego. W tym celu TruDisk nalezy wykorzysta¢ w sieci laserowej
jako Zrédto wiazki dla innych maszyn. Umozliwia to przechodzenie miedzy réznymi zastosowaniami w trybie godzinowym lub
zmianowym.

B TruLaser Robot 5020

W sieci laserowej TruDisk moze zasila¢ kilka maszyn. To umozliwia, np. wdrozenie procesu zgrzewania laserowego
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TrulLaser
seria 3000

Nieograniczona
elastycznos¢
pod wzgledem formatu, wydajnosci i opcji

Wysoka jakos¢

niezaleznie od grubosci blachy
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Maszyny TruLaser serii 3000 sa wszechstronnym i niezawodnym rozwigzaniem

w dziedzinie ciecia laserowego.

Wszechstronna
automatyzacja

jako fundament zintegrowanego
tancucha proceséw

Maksymalna moc

i jednoczesnie oszczednos¢ gazu
tnacego
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TrulLaser

Nieograniczona elastycznos¢

pod wzgledem formatu, wydajnosci i opcji

Maksymalna moc

i jednoczesnie oszczednos¢ gazu tnacego

Uktad maszyny mozna catkowicie dostosowa¢ do wtasnych
potrzeb, wybierajac jeden z trzech dostepnych formatéw:
duzy (3 x 1,5 m), maxi (4 x 2 m) lub ponadwymiarowy

(6 x 2,5 m). Mozliwe jest réwniez ustawienie poprzeczne.
Mozna takze wybra¢ moc lasera: 3, 4, 6 lub 8 kW. Opcja
Rotolas umozliwia dodatkowo obrébke rur nawet bezpo-
srednio na wycinarce laserowej 2D. Obrabiarka laserowa 2D
jest wyposazona w funkcje obrébki wieloarkuszowej, dzieki
czemu moze automatycznie wycina¢ kilka kolejnych arkuszy
na jednej palecie.

Rotolas rozszerza
spektrum produko-
wanych detali o rury
i profile

Dzieki procesowi Highspeed mozna ustanowi¢ nowe rekordy
w dziedzinie ciecia azotem przy uzyciu lasera na ciele statym:
predkos¢ posuwu oraz wydajnos¢ obrébki arkuszy blachy
ze stali konstrukcyjnej i stali nierdzewnej o $redniej i duzej
grubosci zwiekszy sie niemal dwukrotnie. Nowa konstrukcja
dysz pozwala zmniejszy¢ zuzycie gazu wykorzystywanego
podczas ciecia do 40% i zapobiega powstawaniu zadzioréw
nawet przy ostrych konturach. Czy to nie wystarcza? Dzieki
funkcji Highspeed Eco zuzycie gazu tnacego zmniejsza sie
nawet 0 70%.

Oszczedne uzywanie
gazu. Opcja
HighSpeed pozwala
zredukowac zuzycie
gazu tnacego do
40% przy rownocze-
snym wzroscie ilosci
obrabianych arkuszy
nawet o 100%

Wysoka jakos¢

niezaleznie od grubosci blachy

BrightLine fiber zmienia laser na ciele statym w uniwersalne
i wszechstronne narzedzie — funkcja ta pozwala uzyskac
doskonate rezultaty ciecia w catym zakresie grubosci blach.

Jednoczesnie mozna nadal korzystac ze wszystkich zalet ciecia

cienkich blach przy uzyciu lasera na ciele statym, szczegélnie
z wysoka predkoscia.

BrightLine pozwala osiagnac perfekcyjne ciecie laserem
CO, - specjalne parametry ciecia i dysza BrightLine znacznie
poprawiaja jakos¢ krawedzi, szczegdlnie w przypadku grubej
stali nierdzewnej. Ciecie przez wytapianie szczeliny BrightLine
pozwala uzyskac¢ wyjatkowa jakos¢ krawedzi, w ktérych
mozna sie przejrzec jak w lustrze — bez jakiejkolwiek dalszej
obrébki.

BrightLine fiber
umozliwia ciecie
réznorodnych
materiatéw i blach
réznej grubosci,
gwarantuje przy tym
najwyzsza jakos¢

BrightLine

— gwarancja najwyz-
szej jakos¢ ciecia.
Cecha charaktery-
styczna — krawedz
lustrzana
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Smart Collision Prevention

,Odstajace detale? Funkcja Smart Collision
Prevention to uwzglednia. Ryzyko kolizji jest
dzieki temu zredukowane do minimum.”

Patrick Mach, dziat rozwoju ciecia laserowego

=
_
—

Wszechstronna automatyzacja

jako fundament zintegrowanego taricucha proceséw

Dzieki odpowiedniej automatyzacji mozna zoptymalizowac¢ taricuch proceséw w ukierunkowany sposéb. Wystarczy wybrac
odpowiednie komponenty kompleksowego systemu modutowego. Od zwyktego zatadunku po w petni zautomatyzowany
zatadunek i roztadunek, z sortowaniem detali i podtaczeniem magazynu — wraz z wycinarkami TruLaser serii 3000 pojawity sie
nowe, wszechstronne mozliwosci.

Silny zespét: LiftMaster Compact automatycznie taduje i roztadowuje maszyne. Za pomoca PartMaster mozna réwnolegle w czasie gtéwnym recznie odbiera¢
gotowe detale i siatki odpadu z tasmy. Wiecej informacji na temat automatyzacji znajduje sie na stronach 36 i 37
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TrulLaser
seria 5000

Maksymalna
dynamika
nawet przy ztozonych konturach

Ekstremalna
predkosc
Bezpieczeﬁstwo dzieki Highspeed Eco
procesu produkgji

réwniez w wersji zautomatyzowane;j
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Niezwykle wydajne wycinarki TruLaser serii 5000 wyznaczaja standardy

produktywnosci i efektywnosci.

Pétautonomiczne ciecie
laserowe

dzieki zastosowaniu funkgji Active Speed Control

Najwyzsza jakosc¢ detali
dzieki BrightLine fiber
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TrulLaser

Maksymalna dynamika

nawet przy ztozonych konturach

Bezpieczenstwo procesu produkg;ji

réwniez w wersji zautomatyzowanej

Urzadzenia TrulLaser serii 5000 z tatwoscia radza sobie
zaréwno z cienkimi, jak i z grubymi blachami. Dzieki TruDisk
10001 i wysoce dynamicznym napedom, proces produkcji
jest wydajny i bezpieczny w catym zakresie grubosci blach.
Obrabiarki zaprojektowane z mys$la o maksymalnym wyko-
rzystaniu mocy produkcyjnych wykorzystuja wysokie predko-
$ci posuwu do uzyskania wydajnej obrobki arkuszy.

Laser TruDisk 10001
o mocy 10 kW
umozliwia jeszcze
bardziej produktyw-
na obrobke szerokiej
gamy materiatow
przy zachowaniu

najwyzszej jakosci

Optymalny stan dyszy i soczewki jest istotnym warunkiem
sprawnego i bezpiecznego przebiegu procesu produkgcji oraz
wysokie] jakosci detali. Smart Nozzle Automation stanowi
potaczenie inteligentnych funkcji, ktére gwarantuja wysoka
jakos¢ dysz i soczewek, réwniez w trybie automatycznym.
Dzieki zastosowaniu funkcji CoolLine mozliwe jest wycinanie
drobnych detali nawet w grubej stali konstrukcyjnej. Obra-
biany element jest chtodzony w trakcie ciecia, co pozwala
wycina¢ nowe ksztatty, zapewnia ekonomiczne wykorzystanie
arkuszy i zwieksza bezpieczenstwo obrébki grubej stali
konstrukcyjne;.

Smart Nozzle Auto-
mation gwarantuje
optymalny stan dyszy
i soczewki

LiftMaster Store taczy wycinarke TruLaser 5030 bezposrednio z TruStore 3030 i SortMaster.

Wiecej informacji na temat automatyzacji znajduje sie na stronach 36 i 37
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Condition Guide

W jakim stanie jest Paristwa maszyna? Wystarczy jedno spojrzenie,
aby pozna¢ odpowiedz: lampka kontrolna Condition Guide informuje
o aktualnym stanie istotnych elementéw, ktére maja wptyw na

zdolnos¢ ciecia obrabiarki.”

Andreas Vollmer, konsultant ds.technologii TruLaser z centrum demonstracyjnego P

Ekstremalna predkos¢
dzieki Highspeed Eco

Dzieki procesowi ciecia Highspeed Eco mozna jeszcze efek-
tywniej wykorzystywa¢ mozliwosci obrabiarki laserowe;.
W przypadku ciecia azotem niemal dwukrotnie zwigksza sie
predkos¢ posuwu oraz wydajnos$¢ w zakresie obrébki arku-
szy blachy ze stali konstrukcyjnej i stali nierdzewnej o Sredniej
i duzej grubosci. Nie oznacza to jednak rezygnacji z wysokiej
jakosci — przy ostrych konturach Highspeed Eco zapobiega
nawet powstawaniu zadzioréw. Opatentowana konstrukcja
dyszy pozwala zaoszczedzi¢ do 70% gazu tnacego.

Highspeed Eco: do
100% wigksza
produktywnos¢ oraz
do 70% mniejsze
zuzycie gazu tnacego

Najwyzsza jakos¢ detali

dzieki zastosowaniu BrightLine fiber

BrightLine fiber stanowi potaczenie specjalnego uktadu
optycznego, zoptymalizowanych dysz BrightLine oraz przeta-
czanego przewodu 2 w 1. W rezultacie pozwala uzyskac
najwyzsza jakos¢ detali. Wysoka jakos¢ krawedzi ciecia
zapobiega zaczepianiu sie detali podczas ich odbioru, co
pozwala oszczedzi¢ czas.

Funkcja BrightLine
fiber zapewnia tatwy
odbidr detali

i
|

Potautonomiczne ciecie laserowe

dzieki zastosowaniu funkgji Active Speed Control

Kolejny kamieh milowy na drodze do autonomicznej maszy-
ny — Active Speed Control. Poprzez dysze system uzyskuje
wglad w szczeline ciecia, monitoruje proces ciecia i automa-
tycznie reguluje predkosc posuwu. Nawet jesli grubos¢ blachy
jest rézna lub wahania jakosci spowodowane rdza i resztkami
farby maja wptyw na blache, system automatycznie reguluje
prawidtowy posuw przy cieciu przez wytapianie i cieciu gazo-
wym. W ten sposéb mozna unikna¢ przerw w cieciu, co
znacznie zmniejsza ilos¢ wybrakowanych detali.

Adaptacyjne sterowanie posuwem Active Speed Control zwigksza
bezpieczenstwo procesu i odciaza operatora
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TrulLaser
seria 8000

Ciecie formatu
ponadwymiarowego
o dtugosci do 16 m
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Elastyczne obrabiarki laserowe TruLaser serii 8000 gwarantuja maksymalna wydajnos¢

I doskonata jakos¢ detali w procesie obrébki formatéw ponadwymiarowych

——————

Koncepcja
wymiennych palet
zapewnia optymalne dostosowanie
do indywidualnych potrzeb

Podwojona
produktywnos¢

dzieki zastosowaniu dwoch gtowic tngcych

Bezuskokowe ciecie
blach w obrébce wieloetapowej
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TruLaser

Ciecie formatu ponadwymiarowego
o dtugosci do 16 m

Bezuskokowe ciecie
blach w obrébce wieloetapowe;j

Poznajcie Panstwo nowy wymiar ciecia laserowego: TrulLaser
serii 8000 umozliwia obrébke arkuszy o wymiarach do

16 m x 2,5 m. Jednoczesnie zapewnia wszystkie zalety
maszyny do obrébki blach standardowych, zwtaszcza w kwe-
stii elastycznosci. W przypadku blach o dtugosci do 16 m
mozna zastosowac unikalna koncepcje dodatkowych palet,
ktéra dzieki potaczeniu zmieniacza palet o dtugosci 4 m

z paleta ponadwymiarowa zapewnia odpowiednie rozwiaza-
nie dla kazdego obszaru zastosowania.

Fazowany profil w formacie ponadwymiarowym, wyciety za pomoca TrulLaser
serii 8000

TruLaser 8000 i TruBend 8000: ciecie laserowe i giecie detali ponadwymiarowych

Blachy o dtugosci do 16 m sa przesuwane w kilku krokach
przez strefe robocza maszyny o wymiarach 4 m dtugosci

i 2,5 m szerokosci. Sztywna rama maszyny, systemy pomia-
rowe o wysokiej precyzji i napedy liniowe na wszystkich
osiach zapewniaja najlepsza jakos¢ detali i ciecie bez uskokow.

Y4

Podwojona produktywnosc
dzieki zastosowaniu dwéch gtowic tnacych

Maksymalny stopien produktywnosci osiaga sie przy dwdch
réwnoczesnie pracujacych gtowicach tnacych — mozliwy jest
jej wzrost nawet o 100%. Kazda gtowica tnaca maszyny CO,
dysponuje przy tym wtasnym laserem TruFlow i moze by¢
osobno wtaczana lub wytaczana.
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CoolLine

.Idealne rozwiazanie: dzieki inteligentnej funkcji CoolLine
mozliwe jest wycinanie drobnych detali nawet w grubej stali
konstrukcyjnej.”

Benedikt Braig, menedzer produktu TruLaser

Koncepcja wymiennych palet

zapewnia optymalne dostosowanie do indywidualnych potrzeb

W zaleznosci od ilosci elementéw ponadwymiarowych dostepne sa rézne opcje konfiguracji palet: mozna wybra¢ dodatkowa
palete ponadwymiarowa, aby uzyska¢ wysoka produktywnos¢ w formatach standardowych i maksymalna elastycznos¢

w przypadku wielkoformatowych arkuszy blachy o dtugosci do 16 m. Mozna réwniez zdecydowac sie na zmieniacz palet ponad-
wymiarowych. Zapewnia on najwyzsza wydajnos¢ w przypadku formatéw ponadwymiarowych o dtugosci do 12 m, dzieki
rownolegle przebiegajacemu zatadunkowi i roztadunkowi.

Idealnie nadaje sie do detali ponadwymiarowych stanowia-
cych do ok. 40%.

W przypadku standardowych formatéw o dtugosci do 4 m
nalezy stosowac¢ zmieniacz palet (1) i automatyke w celu
uzyskania maksymalnej wydajnosci. Dodatkowa paleta (2) do
arkuszy blachy o dtugosci do 16 m zwieksza elastycznosc.

Elastycznos¢ dzieki dodatkowej palecie do formatow ponadwymiarowych

Idealnie nadaje sie do detali ponadwymiarowych stanowia-
cych od ok. 40%.

Mozliwos¢ osiagniecia maksymalnej wydajnosci przy forma-
tach ponadwymiarowych o dtugosci do 12 m dzieki réwno-
legle przebiegajacym zatadunku i roztadunku. Szybki zmie-
niacz palet ponadwymiarowych zapewnia krétkie dtugosci
cyklu. Ponadto, mozna produkowac w sposdb ekonomiczny
w trybie bezobstugowym przy zachowaniu maksymalne;j
niezawodnosci procesu.

Wysoka produktywnos¢ dzieki zmieniaczowi palet ponadwymiarowych



32 Dane techniczne TruLaser
Dane techniczne
Na tych stronach podsumowalismy dane techniczne wycinarek TrulLaser:
Dane techniczne
Trulaser TrulLaser TrulLaser TrulLaser TrulLaser TruLaser TruLaser
1030 fiber | 1040 fiber | 2030 fiber 3030 3040 3030 fiber | 3040 fiber
Obrabiane formaty do
0$ X mm 3000 4000 3000 3000 4000 3000 4000
0sY mm 1500 2000 1500 1500 2000 1500 2000
0sz mm 115 115 75 115 115 115 115
Przedmiot obrabiany
Maks. waga kg 1100 2000 900 900 1700 1100 2000
Maks. predkosé
Symultanicznie ‘ m/min ‘ 140 140 140 140 140 170 170
Doktadnos¢”
Odchytka pozycjonowania P, mm 0,05 0,05 0,1 0,05 0,05 0,05 0,05
Srednia odchytka pozycjonowania P ., mm 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Powtarzalno$¢ w przypadku obrébki - - - - - - -
wieloetapowej
Doktadnos¢ pozycjonowania - - - - - - -
Dostepne lasery TruDisk TruDisk TruDisk TruFlow TruFlow TruDisk TruDisk
3001 /4001 | 3001/4001 |2001/3001/|3200/4000/ | 3200/4000/ | 3001 /4001 /|3001/4001/
4001 5000/6000 | 5000/6000 | 6001 /8001 | 6001 /8001
Dane lasera
TruLaser Seria TruLaser Seria TruLaser Seria
1000 fiber 2000 fiber 3000/ 5000
TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk TruFlow TruFlow TruFlow TruFlow
2001 3001 4001 2001 3001 4001 3200 4000 5000 6000
Maks. moc W 2000 3000 4000 2000 3000 4000 3200 4000 5000 6000
Dtugosc fali pum 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 10,6 10,6 10,6 10,6
Maks. grubos¢ blachy
Stal konstrukcyjna mm 16 20 25 15 20 20/25% 20 20 25 25
Stal nierdzewna mm 8 15 20 8 15 20 12 15 20 25
Aluminium mm 2 15 20 6 12 15/20% 8 10 12 15
Miedz mm 1,5 6 8 3 6 8 - - - -
Mosiadz mm 1,3 6 8 3 6 8 - - - -
Pobor mocy
Sredni pobér mocy kw 12 13 14 12 13 14 29 31 35 38
w trakcie procesu produkgji

" Dane dotyczace doktadnosci pozycjonowania odnosza sie do catej dtugosci roboczej. Doktadnos¢ pozycjonowania jest kontrolowana w zaktadzie produkcyjnym
zgodnie z norma VDI/DGQ 3441. 2 Dane dotycza jednej palety. Maksymalna waga w przypadku dwdch palet jest inna.
fiber. % 30 mm dla TruLaser seria 3000 fiber; 40 mm dla TruLaser seria 5000 fiber.

3 7 zastosowaniem funkgji BrightLine

Zastrzega sie prawo do zmian. Za miarodajne informacje nalezy uwazac dane zamieszczone w ofercie i w potwierdzeniu zamoéwienia.
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TruLaser TrulLaser TruLaser TruLaser TruLaser TruLaser TrulLaser TruLaser
3060 fiber 5030 5040 5060 5030 fiber 5040 fiber 5060 fiber 8000
6000 3000 4000 6000 3000 4000 6000 16000
2500 1500 2000 2000 1500 2000 2000 2500
115 115 115 115 115 115 115 105
3000 1800 3200 4800 1800? 3300? 4900 W zaleznosci
od wybranej
koncepdji palet
170 300 300 300 283 283 283 304
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
- - - - - - - +0,1
- - - - - - - +0,2
TruDisk TruFlow TruFlow TruFlow TruDisk TruDisk TruDisk TruFlow
3001/4001/ 6000 6000 6000 4001 /6001 / 4001 /6001 / 4001/6001/ 4000/ 6000
6001 /8001 8001 /10001 8001 /10001 8001 /10001
TrulLaser Seria Trulaser Seria Trulaser Seria TrulLaser Seria
3000 fiber 3000 / 5000 fiber 5000 fiber 8000
TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk TruFlow 4000 TruFlow 6000
3001 4001 6001 8001 10001
3000 4000 6000 8000 10000 4000 6000
1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 10,6 10,6
20 25 25 25 30 20 25
15 20 25 409 40 15 25
15 20 25 25 25 10 15
6 8 10 10 16 - -
6 8 10 10 12 - -
13 14 18 20 25 31 38
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TrulLaser

Produkty
— inteligentne funkgje

Jakie inteligentne funkcje dostepne sg w poszczegdlnych seriach maszyn? Przeglad tych funkgji

jest zamieszczony w tabeli.

Typ lasera

Active Speed Control
AdjustLine

BrightLine

BrightLine fiber

Cutting Guide

Condition Guide

CoolLine

DetectLine

Dot Matrix Code

Drop &Cut

Strategia jednej gtowicy tnacej
Highspeed

Highspeed Eco
Zabezpieczenie przed kolizja

LensLine

Kontrola stanu szkta ochronnego online

PierceLine

Smart Beam Control

Smart Collision Prevention

Smart Nozzle Automation

Trulaser seria 1000

Ciato state

ﬁ

Trulaser seria 2000

Ciato state

TrulLaser seria 3000

Cco, Ciato state
[ ] [ ]
[ ]

[ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]

[ ]

[ ]
[ ] [ ]
[ ]

[ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
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W= .
TruLaser seria 5000 TruLaser seria 8000
Cco, Ciato state Cco,
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
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Automatyczne
clecie laserowe
Jest optacalne

Zautomatyzowana praca wycinarki TruLaser jest jeszcze bardziej
produktywna. Wystarczy dokona¢ wyboru sposréd szerokiej
gamy modutowych komponentéow automatyki. Dzieki temu

mozna uzyskac rozwigzanie dostosowane do potrzeb, od poétau-

tomatycznego zatadunku do w petni zautomatyzowanej maszyny

potaczonej z magazynem. :

Funkcja automatyzac;ji Zatadunek Zatadunek i roztadunek

LoadMaster LiftMaster LiftMaster
Compact Linear Basic

N > .Hhhf_::‘
R N 5 A
Maszyny podlegajace N v < >
automatyzagji =& 9

|

TruLaser seria 1000

TruLaser seria 2000

TruLaser seria 3000

TruLaser seria 5000

TruLaser seria 8000 | ]
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Bez wzgledu na zamierzony stopien automatyzacji, odpowiednie rozwiazanie dla produkcji mozna znalez¢
na naszej stronie internetowej oraz w katalogu automatyzacji: www.trumpf.info/zqi2wh

Zatadunek i roztadunek / Sortowanie detali Pomocniczy System
tryb paletowy magazynowy
LiftMaster LiftMaster LiftMaster Store | SortMaster PalletMaster TruStore
Linear . Tower
LiftMaster
Store Linear
> r F—p
WS 2 > ~ y e i /
b sl |
| | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | |
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TrulLaser

TrulLaser
Center /030

Pierwszy w petni automatyczny laser. Zapewnia obstuge

7\

4
Nowy sposéb myslenia
TruLaser Center 7030 na nowo definiuje proces obrobki
laserowej. Rezultat: przetomowa koncepcja maszyny, ktéra
taczy w sobie wydajnos¢ i bezpieczenstwo procesu.

Petna moc

Inaczej niz w przypadku klasycznych obrabiarek laserowych
2D, w TrulLaser Center 7030 oprocz gtowicy tnacej porusza sie
takze blacha. Dzieki dodatkowej osi na gtowicy tnacej maszyna
osiaga maksymalna dynamike ciecia. Efektem tego sa nakta-
dajace sie ruchy osi, ktére sprawiaja, ze maszyna staje sie nie-
zwykle wydajna. Wyposazenie w laser o mocy 6000 W umoz-
liwia ciecie arkuszy blachy o grubosci do 12,7 mm w bardzo
dynamiczny sposéb.

SRR - )

wszystkich proceséw — od rysunku po sortowanie detali.

Inteligentna automatyzacja

W petni zautomatyzowana obrabiarka gwarantuje bezpieczna
obstuge detali dzieki wbudowaniu inteligentnych funkcji

i rozwiazan w dziedzinie automatyzacji, takich jak SmartGate,
SmartlLift i SortMaster Speed. Przechylanie sie i zakleszczanie
przedmiotéw obrabianych oraz stosowanie mikropotaczen
nalezy do przesztosci.

Produkcja przez catg dobe

Centrum obrébcze TrulLaser Center 7030 mozna podtaczy¢
do swojego magazynu i skorzystac¢ z wiekszego potencjatu
maszyny dzieki zoptymalizowanemu przeptywowi materiatu

i krétszym czasom dostepu do niego. Przez cata dobe maszyna
wykonuje zmudne i monotonne czynnosci, odcigzajac w ten
sposéb pracownikow.
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Szybko

Niezawodnie

Inteligentne
rozwigzanie

Niezaleznos¢

S
S

Krotki film:
Proste wyjasnienie
Czy musza Panstwo
czekac, az detale i siatki
odpadu zostana posor-
towane i usuniete z pa-
lety? Czy zdarzaja sie
przestoje spowodowane
przewracaniem sie
detali? Konieczna jest
dodatkowa obrébka?
Dzieki w petni zautoma-
tyzowanym obrabiarkom
problemy tego typu
naleza juz do przeszto-
$ci. www.trumpf.info/
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Poréwnanie etapow procesu

Rozpoczecie procesu Zakonczenie procesu

Konwencjonalne

ciecie laserowe 2D
|

TruLaser Center 7030 Cigcie i roztadunek/sortowanie Oszczednos¢ czasu i mniejsze zaangazowanie personelu
I

Rezultat: TruLaser Center 7030 bezpiecznie i samodzielnie wykonuje wszystkie procesy ciecia laserowego,

co znacznie obniza koszty obrébki.

W zaleznosci od kraju mozliwe sa odstepstwa od podanego asortymentu i informacji. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian w technologii, wyposazeniu, cenie lub
ofercie akcesoriow. Zalecany kontakt z przedstawicielem TRUMPF Polska, aby ustali¢, czy produkt jest dostepny w kraju.
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TrulLaser

Perfekcyjne wspodtdziatanie,
ktore zapewnia sukces

Programowanie zlecenia

Po nacisnieciu przycisku system progra-
mowania TruTops Boost automatycznie
generuje kompleksowa propozycje
ciecia, odbioru, sortowania i uktadania
detali.

Roztadunek detali

Zatadunek nieobrobionych arkuszy
blach

Nieobrobione blachy mozna tadowac¢ na
wozek réownolegle do przebiegu procesu
(01). LoadMaster Center (02) wktada
nieobrobione arkusze do jednostki zaci-
skowej na stole szczotkowym. Dzieki
wydajnym technologiom zdejmowania
blachy sa bezpiecznie wydzielane ze
stosu.

tadowanie nieobrobionych

arkuszy blachy

Ciecie detali

Zespot zaciskowy przesuwa blache

w kierunku Y, zesp6t tnacy (03) obrabia
ja w kierunku X, a dzieki zastosowaniu
dodatkowej osi bardzo dynamicznie
rowniez w kierunku Y. SmartGate wspo-
maga ciecie.
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Do oszczednego ciecia laserem potrzebna jest maszyna, ktéra obstuguje wszystkie kroki

procesu. TruLaser Center 7030 osiaga wyniki dzieki scistemu wspoétdziataniu wbudowanej

inteligencji i nowych automatycznych rozwiazan.

Odseparowanie detali i odpadéw
Inteligentne rozwiazanie SmartGate (04)
umozliwia bezpieczne odseparowanie
nadlewdw, odpadéw i drobnych detali.
Zwrotnica detali oddziela gotowe detale
od odpadoéw. Gotowe detale sa sorto-
wane do nawet osmiu pojemnikéw (05).
Nadlewy i odpady wpadaja do wozka
(06).

Roztadunek siatki odpadu

Roztadunek detali utozonych w stosy
SmartLift za pomoca kotkéw wyciska
detale z siatki odpadu. Precyzyjnie skon-
struowane ptyty z zespotem ssawek
SortMaster Speed (07) wychwytuja wy-
ciete detale, sortuja je i uktadaja w stos
w odpowiednim miejscu. Ptyty z zespo-
tem ssawek i kotki zapobiegaja skrecaniu
sie detali.

Wiecej informacji
- tak dziata TruLaser
Center 7030
www.trumpf.info/
bcq8zp

Roztadunek witasciwych elementow
i siatek odpadu

Posortowane i utozone w stosy detale
(08) sa wytadowywane z maszyny row-
nolegle do przebiegu procesu. Zespot
zaciskowy roztadowuje siatke odpadu
na przeznaczony do tego celu wézek
(09). Za pomoca woézka widtowego
mozna go wygodnie oprézni¢ w bieza-
cym cyklu roboczym.
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TruConnect
— Panstwa Smart Factory

ITﬂIliSer 0

0%

Procesy posrednie to 80%
czasu produkdji i to tu kryje
sie najwiekszy potencjat
0szczednosci.

Poznanie dwoch alternatyw-
nych scenariuszy, pozwala
odkry¢, jaki potencjat przy-
nies¢ moze produkcja w sieci:

www.trumpf.com/s/
smart-factory
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Sie¢ pozwala na duza swobode: mozna zobaczy¢ wiecej,
dowiedzie¢ sie wiecej i uzyskac jak najwiecej z produkgji. Dzieki
zastosowaniu rozwiazania TruConnect, ktére jest synonimem
koncepcji Przemyst 4.0 mozna krok po kroku ksztattowac
Smart Factory. Pragmatyczne rozwigzania TRUMPF towarzysza
uzytkownikom na drodze do produkgji z uzyciem sieci

i sprawiaja, ze caty proces produkcji jest bardziej przejrzysty,
elastyczny, a przede wszystkim bardziej optacalny.

Dla kazdej wielkosci przedsiebiorstwa — prostych
rozwigzan produkcyjnych po produkcje w sieci

B Wystarczy po prostu zaczg¢ od maszyn, ktére sa standardowo
przystosowane do pracy w sieci.

B Stopniowe dostosowanie za pomoca automatyzacji maszyn lub autono-
micznych centrow obrébczych wbudowanych w linie produkcyjna.

B Catkowite usieciowienie produkcji od zaméwienia do dostawy.

Smart Functions i Przemyst 4.0

Aplikacja MobileControl umozliwia tatwa i elastyczna obstuge oraz nadzorowanie
maszyn: pozwala przeniesc¢ interfejs standardowego pulpitu obstugi na ekran
tabletu. Dzieki interfejsowi Central Link obrabiarka TruLaser jest gotowa do pracy
w ramach koncepcji Przemyst 4.0.

Linia oznaczona za pomoca Dot Matrix Code Monitorowanie maszyny i sterowanie nia odbywa
utatwia przebieg proceséw sie za pomoca aplikacji MobileControl

Wiecej informacji na temat produkgji w sieci znajdziesz tutaj:
www.trumpf.com/s/smart-factory
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partner w biznesie

Aby odnies¢ sukces w przysztosci, nalezy juz dzis postawi¢ na W’rasawego partnera Niezaleznie

od tego czy chca Panstwo stworzy¢ jak najlepsze warunki wtasnej produkgji, maksymalnie wyko-
rzysta¢ mozliwosci wycinarek firmy TRUMPF, czy elastycznie reagowac na potrzeby rynku — razem

ajdziemy mozliwosc¢ optymalizacji osiaganej przez Panstwa wartosci dodanej. Jako rzetelny

tner zapewniamy kompleksowe rozwiazania i pakiety ustug dostosowane do Paristwa potrzeb.

eki czemu moga Panstwo ekonomicznie produkowac na statym i wysokim poziomie.
L

Kompleksowy program szkoleniowy

WZMACNIAMY: Optymalne wsparcie w tworzeniu najlepszych warunkéw

do efektywnej produkgji. Zapraszamy do skorzystania z naszego kompleksowego
programu szkoleniowego, aby pogtebi¢ swoja wiedze i uzyska¢ przewage konku-
rencyjna. Na kursie technologii cigcia laserowego mozna dowiedzie¢ sie miedzy
innymi, w jaki sposéb uzyska¢ mozliwie najlepsza jakos¢ ciecia i okresli¢ parametry
wykrawania do specjalnych materiatow.

Uzdatnianie wody do chtodzenia za pomoca filtrow Easy Filter
WSPIERAMY: Jesli elastycznos¢ i dostepnos¢ instalacji maja dla Panstwa kluczowe
znaczenie, jestesmy do dyspozycji. Moga Panstwo oszczedzi¢ pienigdze i czas

— dzieki filtrowi Easy Filter mozna szybko i fatwo przeprowadzi¢ konserwacje obie-
goéw chtodzacych, bez koniecznosci wymiany wody.

Proces ciecia Highspeed Eco
ULEPSZAMY: Jesli chca Panstwo stopniowo ukierunkowa¢ produkcje na tworzenie
maksymalnej wartosci dodanej, wspdlnie osiagniemy wyznaczony cel. Dzieki

Highspeed Eco mozna podwoi¢ wydajnos¢ ciecia laserowego, a przedstawiona dysza
pozwala zaoszczedzi¢ do 70% gazu tnacego.
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Finansowanie

Szkolenia Maszyny uzywane

Serwis techniczny

Narzedzia Czesci oryginalne

Systemy do projektowania
i programowania

Optymalizacja procesu

Rozszerzenia funkgji

T NN

Pakiety korzysci Umowy serwisowe

Monitoring i analiza >

| S RN AT

znajdziesz tutaj: www.trumpf.com/s/services

j} Wiecej informacji o naszej kompleksowej ofercie praktycznych ustug serwisowych
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Pertekcyjr

L

- Zzapewnia

e wspotdziatanie
ace sukces

Od maszyny, poprzez uktad optyczny, az po dane technologiczne: inteligentne funkcje maszyny

bazuja na wspotdziataniu réoznych komponentéw. Dlatego sami zajmujemy sie ich projektowaniem

I produkcja. Rezultat — konsekwentne rozwigzania dopracowane w kazdym szczegdle — najlepszy

fundament Panstwa sukcesu.

Otrzymuja Panstwo doskonale skoordynowany
i zawsze dostepny system produkgji.

TruServices

Dzieki szerokiemu zakresowi ustug i swiatowej sieci serwisowej
jestesmy zawsze do Panstwa dyspozycji.

Oprogramowanie

Rozwiazania TRUMPF w zakresie oprogramowania optymali-
zuja procesy produkcyjne. System programowania TruTops
Boost jest optymalnie dostosowany do obrabiarek TruLaser.

Automatyzacja

Obrabiarki TruLaser moga by¢ wyposazane w modutowe
komponenty automatyki.

Know-how w dziedzinie
ksztattowania procesow

Kazda obrabiarka posiada opracowane przez firme TRUMPF
aktualne dane technologiczne dotyczace ciecia laserowego,
co pozwala na szybkie rozpoczecie obrébki.

Uktad optyczny

Aby spetni¢ indywidualne wymagania projektujemy lasery,
prowadnice lasera i gtowice tnace dla kazdej serii. Korzysci:
maksymalne wykorzystanie mozliwosci lasera.

Maszyna

Wszystkie obrabiarki TruLaser sa projektowane i produkowane
przez firme TRUMPF, dzieki czemu mozemy zaoferowac
rozwiazania przystosowane do realiow produkcji przemystowe;.



TruLaser

Panstwa partner 47

Pasja nasza -
motywac|a

Niezaleznie od tego, czy chodzi o technologie
produkgji i wytwarzania, technologie laserowa
czy obrébke materiatéw, projektujemy innowacyjne
produkty oraz ustugi, ktére sg absolutnie niezawodne
| odpowiednie do zastosowan przemystowych.
Aby zapewni¢ naszym klientom przewage konkuren-

cyjna, oferujemy kompleksowa obstuge: know-how,

doswiadczenie i pasje.

TruConnect

Your Smart Factory

Nasz kanat YouTube:

www.youtube.com/
TRUMPFtube

Laser w technologii proceséw produkcyjnych

Niezaleznie od tego, czy chodzi o skale makro, mikro czy tez nano: w odniesieniu
do kazdego zastosowania przemystowego dysponujemy odpowiednim laserem

i wiasciwa technologia, aby produkowac w innowacyjny i ekonomiczny sposéb.
Oprocz technologii oferujemy rozwiazania systemowe, informacje o zastosowanych
funkcjach i kompetentne doradztwo.

Zasilanie zaawansowanych proceséw technologicznych

Od produkcji pétprzewodnikéw do produkcji ogniw stonecznych: dzieki generato-
rom wysokiej i sredniej czestotliwosci energia elektryczna do ogrzewania indukcyj-
nego, wzbudzania plazmy i lasera uzyskuje okreslona czestotliwos¢ i moc w ramach
niezawodnego i powtarzalnego procesu.

Obrabiarki do elastycznej obrobki blach i rur

Ciecie laserowe, wykrawanie, giecie, spawanie laserowe: do realizacji wszystkich
proceséw elastycznej produkgji blach oferujemy dostosowane do indywidualnych
potrzeb maszyny i automatyczne rozwiazania, w tym réwniez doradztwo, oprogra-
mowanie i serwis — dzieki czemu Paristwa procesy produkcyjne sa niezawodne

i gwarantuja wysoka jakos¢ produktow.

Przemyst 4.0

Rozwiazania TruConnect to pomost informacyjny taczacy cztowieka i maszyne.
Zastosowanie takich funkgji, jak automatyczny zmieniacz dysz, monitorowanie szkta
ochronnego czy zmieniacz palet skraca czasy przestojow.
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