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TruArc Weld 1000

tatwe
wdrozenie —
Zautomatyzo-
wane spawanie
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tatwa automatyzacja
spawania recznego

Czy spawaja Panstwo recznie tukiem elektrycznym klasyczne, blaszane

elementy? Tak, w takim razie dobrze znany jest Paristwu ten scenariusz:
trudno znalez¢ wykwalifikowanych spawaczy, a programowanie zwykle nie
optaca sie w przypadku matych serii i krotkich spoin. Ponadto czesto brakuje
wiedzy fachowej, jesli chodzi o ustawianie robota spawalniczego. Roz-
wigzaniem jest TruArc Weld 1000. Maszyna pracuje ekonomicznie juz przy
niewielkich zleceniach, programowanie przebiega intuicyjnie, a ponadto
nie musi by¢ obstugiwana przez profesjonalistéw. Dzieki temu wykwalifiko-
wani spawacze zyskuja czas na wykonanie skomplikowanych zadan.

Wszystko w pakiecie

Kabina spawalnicza jest kompletnie wyposazona obrabiarka sprawdzona
przez TUV i zgodna z wymogami certyfikatu CE. To samo dotyczy systemu
odsysania, obudowy z ostona przeciwbtyskowa i techniki zabezpieczen
wykonanych zgodnie ze standardami firmy TRUMPF.

Wszystko jest intuicyjne
Kabine spawalnicza mozna uruchomic¢, zaprogramowac i obstugiwac

nie bedac z wyksztatcenia spawalnikiem — wystarczy kurs internetowy.

Petna elastycznosc
W zaleznosci od potrzeb mozna pracowac w trybie jedno- lub dwustano-
wiskowym. Pozwala to na réwnoczesna prace nad jednym duzym detalem

lub matymi detalami w duzych seriach.
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m Wyjatkowo tatwe programowanie

m Automatyczne spawanie optacalne
od pierwszego detalu

m Brak koniecznosci obstugi przez
profesjonalistow.



4 Zalety

TruArc Weld

Praktyczne dziatanie
kabiny spawalnicze]

Prosta automatyzacja zamiast stanowiska pracy do spawania recznego — to sie optaca. TruArc

Weld 1000 nadaje sie do taczenia wielu detali, ktére do tej pory byty spawane recznie. Dotyczy

to szczedlnie tych, ktére mozna spawac za pomoca zwyktych uchwytéw. Ponadto programowanie

przebiega na tyle szybko, ze zastosowanie maszyny jest optacalne juz przy niewielkich partiach.

Duza zaleta: TruArc Weld 1000 spawa takze bez pomocy wykwalifikowanego spawacza

m powtarzalna geometria i identyczne spoiny.

m spoiny bez odpryskéw spawalniczych i naciekéw

~Coraz trudniej znalez¢ wykwalifikowanych
spawaczy. Kabina spawalnicza zapewnia
nam potrzebnag pewnos¢ w planowaniu.
Ponadto mozemy wykonywac ré6znorodne
czesci takze i mate partie”.

Pavel Hamberger, menedzer projektu konstrukcji stalowych,
ENGEL STROJIRENSKA SPOL. S R.O., Czechy

«~Prosta obstuga to olbrzymia zaleta. Jesli
automatyzowane sa stanowiska pracy recznej,
wiaze sie to z duzym wysitkiem zwigzanym

z programowaniem. W przypadku TruArc Welc
wystarczy drobne szkolenie i mozna dziata¢.
Dzieki temu przejscie do automatycznego
spawania odbywa sie bardzo szybko”.

Josef Vacik, menedzer projektu konstrukgji stalowych,
ENGEL STROJIRENSKA SPOL.. S R.O., Czechy

»~Dzieki TruArc Weld firmy TRUMPF mamy
mniej ktopotéw na gtowie! Tworzenie

i wczytywanie programu przebiega btyska-
wicznie. Dzieki temu stosowanie robota jest
ekonomiczne rowniez w przypadku partii,
sktadajacej sie z 3 detali. Instalacja i urucho-
mienie maszyny okazaty sie takze wyjatkowo
proste. Po 3 godzinach od dostawy urza-
dzenie byto gotowe do pracy”.

Marcel Wendt, dyrektor zarzadzajacy ABP —
Innovative Blechbearbeitung GmbH, Niemcy



TruArc Weld Zastosowanie

Optacalnosc od partil
sktadajagce] sie z 1 sztuki

Pojedyncze detale, krotkie serie — TruArc Weld 1000 pozwala zaoszczedzic
czas zwigzany ze spawaniem i dodatkowa obrébka. Zaprogramowanie prostej
spoiny i zespawanie jej moze trwac nawet mniej niz 1 minute.

Konsola, pojedynczy detal, 5 spoin.

Reczne spawanie tukiem elektrycznym Catkowity czas
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Zautomatyzowane spawanie tukiem elektrycznym za pomoca TruArc Weld 1000

2105 — ~86 5 (21%) 329

Zabezpieczenie transportowe, 8 sztuk, 10 spoin.

Reczne spawanie tukiem elektrycznym Catkowity czas

Cemn eme eme em  smn emn  emn  smn | 64min

Zautomatyzowane spawanie tukiem elektrycznym za pomoca TruArc Weld 1000

s EEEEEEEE ~40 min (63%) 24 min

Programowanie . Spawanie . Obrébka dodatkowa Oszczednos¢ czasu
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uArc Weld 1000

Szybkie programowanie, bezpieczne_;_p'i'é'Wa;ﬁie:.__ko_mpletny pakiet do prostego wdrozenia

- zautomatyzowanego spawania tukiem elektrycznym.

—

Prostota \ Elastycznos¢
obstugi i programowania ' pracy i pozycjonowania
000

Szybkos¢
ustawienie
i uruchomienie
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TruArc Weld 1000 — produkty 7

Prostota

obstugi i programowania

Elastycznosc

pracy i pozycjonowania

Wyjatkowo tatwe programowanie to znaczacy atut kabiny
spawalniczej: punkt poczatkowy i koricowy spawania wskazy-
wane s3 bezposrednio za pomoca uchwytu spawalniczego.
W tym celu nalezy recznie przesuna¢ ramie robota miedzy
punktami sciezki. Mozna tez bardzo tatwo ustawic¢ ruch
wahadtowy. Parametry spawania i szablony programéw spa-
wania sg zapisane w maszynie.

W zaleznosci od wielkosci elementu i partii mozna uzytkowac
kabine w trybie jedno- lub dwustanowiskowym. Dzieki opgji
.Zatadunek dZzwigiem” mozna tez obrabia¢ tez duze i ciezkie
przedmioty o wymiarach ok. 2000 x 600 x 600 mm. Na stole
firmy Demmeler mozna elastycznie i doktadnie umieszczac
detale. Opcjonalna o$ obrotowa pozwala na precyzyjne pre-
cyzyjne ustawianie spajanych elementéw.

Szybkosc

ustawienie i uruchomienie

Produktywnos¢

spawania

Podtaczyc i spawad: maszyna wyposazona jest we wszystko,
co potrzebne do spawania — od szpuli drutu do parametréw
spawalniczych. Mozna ja ustawi¢ w wybranym miejscu

i w kilka godzin samodzielnie ja uruchomi¢. Zamiast szkolen
wystarczy instruktaz internetowy. Umozliwia to programo-
wanie i obstuge maszyny. Jesli zmieni sie uktad hali, wystarczy
ponownie ustawi¢ maszyne.

Pewnos¢
zgodnie ze standardem TRUMPF

Kabina spawalniczej z certyfkatem CE i zatwierdzona przez
TOV to pewnosé. Kabina ochronna jest wyposazona w sterow-
nik bezpieczenstwa, automatycznie otwierang ostone prze-
ciwbtyskowa, samooczyszczajacy sie system odsysania, a takze
oswietlenie LED. Robot wspotpracujacy jest takze wyposazony
w zabezpieczenie przed kolizja. Obszar pracy dzieki drzwiom
jest tatwo dostepny z kazdej strony.

W trybie dwustanowiskowym mozna maszyne zbroi¢ réwno-
legle do produkgji. Ponadto wystarczy jedno zaprogramowanie
kazdej czesci. Maszyna automatycznie przejmuje program do
drugiego stanowiska. Za tempo odpowiada wysokowydajny
osprzet firmy Fronius. Zesp6t technologiczny spawania CMT
zapewnia wysokie bezpieczenstwo procesu, mniej rozpryskow
i zredukowane zuzycie podczas obrébki cienkich blach.

Tutaj znajduje sie wiecej informacji o TruArc Weld 1000:
www.trumpf.com/s/truarc-weld-1000




8 Komponenty TruArc Weld

Dobrze przemyslane
koncepcje

Programowanie i obstuga

Potaczenie intuicyjnej obstugi uchwytu spawalniczego oraz tatwos¢ programowania
bezposrednio przy uktadzie sterowania robota zapewnia skrécenie czasu programo-
wania do minimum.

Robot

Robot wspoétpracyjacy UR10e, 6-osiowy,
z czujnikiem sity i momentu. O$ liniowa
pozycjonuje robota w lewo lub prawo.
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Komponenty 9

Wyposazenie firmy
Fronius

Wysokiowydajny sprzet firmy Fronius: Zrodto
pradu spawalniczego TPS 320 i C PULSE

z pakietem Welding Package PMC, uchwy-
tem chtodzonym woda 350-A i zewnetrz-
nym systemem przenosnikéw drutowych.

Kabina ochronna

Blaszana obudowa ze zintegrowanym
systemem odsysania, automatycznie otwie-
rajaca sie ostona przeciwbtyskowa i oswietle-
niem. Teleskopowa podziatka Srodkowa

w zaleznosci od potrzeb dzieli strefe robo-
cza na dwa stanowiska.

Stot Demmeler

Stét spawalniczy 3D firmy Demmeler z uktadem otworéw D16 w uktadzie
50 x 50 mm i hartowana powierzchnig. Wymiary: 2000 x 1000 x 100 mm.

Dane osi

Rodzaj Ramie przemystowego robota wspdtpracujacego
Liczba osi 6

Zasieg mm 1300
Powtarzalnos¢ mm +0,05

Zrédto pradu spawalniczego

Rodzaj Fronius TPS 320i C PULSE
Zakres pradu spawalniczego MIG/MAG A 3-320

Waga i wymiary

Wymiary kabiny mm 3600 x 2200 x 2800
Waga kg 2540

Strefa robocza

Typowe maksymalne wymiary detalu (zamknieta podziatka teleskopowa) mm 600 x 600 x 600
Typowe maksymalne wymiary detalu (otwarta podziatka teleskopowa) mm 2000 x 600 x 600
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Nastepny krok:
spawanie laserowe

Czy w Panstwa firmie wiele jest dtugich czesci? Czy czesSci musza byc este-

tyczne wizualnie — np. w czesciach widocznych? A moze spoiny powinny
by¢ wykonane szczegdlnie precyzyjnie? W takim razie spawanie laserowe
jest interesujaca alternatywa. Ogdlnie rzecz biorac, obowiazuje nastepujaca
zasada: im dtuzej trwa spawanie lub obréobka dodatkowa, tym bardziej
optaca sie spawanie laserowe. Podczas spawania laserowego uzyskiwane
sg precyzyjne, estetyczne i trwate spoiny. Oznacza to czesto oszczednos¢
wigzang z pominieciem etapu przeszlifowania lub innych czasochtonnych
prac, np. prostowanie. Nasz produkt: TruLaser Weld 5000 jest idealna
maszyna do takich zadan.

Nysoka jakos¢ optyczna i stabilnos¢
m Znikome odksztatcenia

m Powtarzalne wyniki

Oszczednos¢ czasu i kosztow
m Niewielka obrobka dodatkowa

m Mniej materiatu eksploatacyjne

m Olbrzymia oszczednos¢ czasu

.‘_|.
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ormacji o spawaniu laserowym znajduje s.i'e\-pod adresem:
//www.trumpf.com/s/m4l5sk



Firma TRUMPF posiada certyfikat ISO 9001
(szczegdtowe informacje: www.trumpf.com/s/quality)

TRUMPF

TRUMPF Polska Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. K.
www.trumpf.com

202206 - Prawo do zmian zastrzezone



