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Dzieki unikalnej technologii giecia TruBend Center TRUMPF
otwiera przed Panstwem szerokie mozliwosci giecia w tej
klasie maszyn. Moga Panstwo wytwarza¢ szybko i elastycznie
takze skomplikowane komponenty. Dzieki automatycznemu
zmieniaczowi narzedzi mozna produkowac zaréwno filigranowe
ramki jak i wanny o duzych rozmiarach, majacych zastosowanie
w réznych gateziach przemystu oraz w rozmaitych aplikacjach,
bez koniecznosci przezbrajania i z zachowaniem wysokiej
jakosci.

Przy gieciu uchylnym blacha uktadana jest poziomo i unieru-
chamiana przez dociskacz. Gérne i dolne narzedzia gnace
montowane sa bezposrednio na ramieniu uchylnym. Giecie
powstaje w wyniku ruchu uchylnego narzedzia gnacego.
Cecha szczegdlna jest to, ze w procesie giecia porusza sie tylko
narzedzie, natomiast sam element pozostaje w pozycji hory-
zontalnej.

TruBend Center:
Zalety w skrocie.

1 Wydajne giecie.
Maksymalna elastycznos¢ detali.
Automatyczne przezbrajanie.

Njawyzsza doktadnosc.
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Wiekszy zakres giecia.

Koncepcja maszyny TruBend Center umozliwia produkcje
formatdéw, ktérych giecie nie byto dotychczas mozliwe, np.
o krotkich ramionach, wysokie pudetka, mate profile, a po-
nadto detale z przeformowaniami, wyobleniami i o réznych
promieniach, jak réwniez giecie ostrych narozy.

Maszyna przeprowadza samodzielnie wszystkie etapy giecia

na detalu. Operator musi jedynie zatozy¢ oraz obréci¢ blache.

Pozostata czes¢ pracy wykonuje dwuosiowy manipulator
we wspotpracy z narzedziami. Ergonomiczna obstuga detali
jest przyjazna dla operatora, co zapewnia Pafistwu niespoty-
kana przewage technologiczna.

Réznorodne sposoby giecia.

Przy gieciu rozwartych narozy ramie blachy zostaje wygiete ku gorze.
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W zaleznosci od aplikacji maja Panstwo do dyspozycji rozne

warianty giecia. Przemyslana kombinacja automatycznej

i recznej obrobki materiatu pozwala na elastyczna produkcje.
Dzieki temu TruBend Center taczy predkos¢ z wszechstron-
noscia oraz niespotykana wydajnoscia.

Przy gieciu ostrych narozy ramie blachy zostaje wygiete ku dotowi.

Falcowanie z dociskaczem.

Detale o réznych promieniach powstaja w czasie 5 gie¢ na sekunde.



Funkgje,
ktore przekonuja.

Sita napedu.

Dzieki swemu genialnemu sterowaniu naped klinowy zapewnia maszynie TruBend Center najwyzsza doktadnos$¢. Dzieki
wspotpracy dwoch osi powstaje idealna droga przejazdu, ktéra chroni powierzchnie detalu. Dodatkowo konstrukcja napedu
sprawia, ze maszyna TruBend Center jest niezwykle solidna w codziennej pracy w Paristwa zaktadzie.

Idealna droga przejazdu dzieki wspétpracy obu osi napedu klinowego.



Doskonate katy.

Optyczny asystent kata wspiera operatora przy wprowadzaniu nowych detali.
Whbudowana kamera pokazuje kat rzeczywisty oraz oczekiwany na panelu.
Podczas obrébki operator obserwuje giety kat i moze go w razie potrzeby skory-
gowac. Dzieki optycznemu asystentowi kata juz pierwszy detal jest wykonany

prawidtowo, co jest bardzo duza zaleta.

Optyczny asystent kata zapewnia doktadne pomiary
kata juz od pierwszego detalu.

Doktadne pozycjonowanie.

Przemyslany system zderzakéw pozycjonuje detale w niezawodny sposdéb.
Na koncu dociskacze mocuja blache, a palce zderzakéw wracaja na swoje pozycje.

Doktadne pozycjonowanie dzieki tylnemu zderzakowi.

ToolMaster Bend

Uchylne narzedzia dociskajace ==

Dodatkowe

Sterowanie o i TruBend:Center 5030

> narzedzia

Optyczny

asystent kagta e——
Dwuosiowy
Dociskacz manipulator detali




Asystenci giecia.

Dwie osie, niezliczone mozliwosci giecia.

Operator zaktada blache. Nastepnie dwuosiowy manipulator przejmuje blache

i automatycznie pozycjonuje ja adekwatnie do wszystkich gie¢. Manipulator
detali przesuwa sie do przodu i do tytu. Dodatkowa 0$ Z umozliwia mocowanie
detali w réznych pozycjach. Ponadto o$ Z manipulatora detali sprawia, ze takze
detale o ostrych narozach moga by¢ zsuwane w stabilny sposéb. W ten sposéb
zZnaczaco wzrasta elastycznos¢ produkowanych detali. Pozwala to na wytwarzanie
np. bardzo waskich profili lub komponentéw z wieloma gieciami ku dotowi.
Istnieje takze mozliwos¢ wytwarzania detali z przeformowaniami lub wycieciami
w bezpiecznym procesie produkcyjnym.

Solidne mocowanie kazdego detalu.

Modut ssawkowy posiada ssawki na przedniej i tylnej stronie oraz na spodzie. W przypadku detali o matej powierzchni, systemy
ssawek przejmuja mocowanie blachy. Przy tego typu matych detalach zastosowanie maja moduty magnetyczne oraz szczypcowe.

Modut ssawkowy o trzech

powierzchniach Modut magnetyczny Modut szczypcowy pionowy Modut szczypcowy poziomy




Narzedzia
do kazdej
aplikacji.

Przy pomocy standardowych narzedzi TruBend Center mozna obrabiac¢ wiekszos¢ wszystkich mozliwych aplikacji.
Dla geometrii specjalnych urzadzenie mozna wyposazy$ w specjalnie dobrane narzedzia dodatkowe:

aplikacji.
z odsadzonymi narozami.

Paleta doktadnie dopasowanych do siebie narzedzi zapewnia Pafstwu najwyzsza elastycznosc detali oraz wydajnos¢.

Dociskacz —

w ksztatcie rogu dociskajace

Gorne

N

narzedzie gnace

Dodatkowe o Dociskacz

narzedzie gnace

Dolne narzedzie

gnace o o Dociskacz dolny

Specjalne dociskacze zapobiegaja kolizjom w zaleznosci od geometrii detalu oraz zwigkszaja elastycznos¢

Dodatkowe narzedzia gnace przezbrajane sg w razie koniecznosci i umozliwiaja produkcje komponentéow

o Uchylne narzedzia



Narzedzia
do kazdej
aplikacji.

Dociskacz w ksztatcie rogu

Produkcja pudetek o kantach wewnetrznych staje sie prosta dzieki dociskaczowi w ksztatcie rogu. Tzw. ,rogi” najezdzaja
i odjezdzaja automatycznie i ukosnie. W ten sposéb dociskacz moze poruszac sie w gére i w dét bez zagrozenia kolizja pomiedzy
narzedziem i gietym kantem.

Uchylne narzedzia dociskajace

Dodatkowe narzedzia rozszerzaja spektrum stosowanych aplikacji. Pozwalaja one na obrébke m.in. bardzo waskich profili i detali
z przeformowaniami blisko linii giecia. W razie koniecznosci dociskacz uchyla sie automatycznie z géry. Nie ma przy tym koniecznosci
wymiany ani modyfikacji dostepnych dociskaczy standardowych. Pozwala to na maksymalne wykorzystanie potencjatu maszyny.




Dodatkowe narzedzie gnace

W celu giecia naktadek badz odsadzonych narozy, dodatkowe
narzedzia gnace przezbrajaja sie automatycznie. Narzedzia te

znajduja sie po prawej i lewej stronie maszyny. W razie potrzeby
narzedzia dojezdzaja z bocznej pozycji parkowania do wtasci-

wego miejsca i obrabiaja blache, bez uzycia pozostatych narzedzi
gnacych.

Automatyczny zmieniacz narzedzi

Zintegrowany zmieniacz narzedzi ToolMaster Bend przezbraja
automatycznie odpowiednie narzedzia dociskacza, co takze
pozwala zaoszczedzi¢ Panstwu czas. Zmieniacz narzedzi zapo-
biega btedom w przezbrajaniu i pozwala na wydajna produkcje
pojedynczych detali.



Niezliczone
aplikacje.

Obudowa ze stali konstrukcyjnej, grubos¢ blachy 3 mm. Najwyzsza doktadnos¢ takze w przypadku grubych blach.

Szuflada ze stali szlachetnej, grubosc¢ blachy 1 mm. Giecie po promieniu, blacha podwdjna.

Obudowa ekranu ze stali konstrukcyjnej, grubos¢ blachy 1 mm. Mozliwo$¢ giecia krétkich krawedzi oraz giecia po promieniu.



Dwuczesciowa obudowa ze stali konstrukcyjnej, grubos¢ blachy 3 mm. Najwyzsza doktadnosc¢ przy produkcji potaczen wtykowych.

Dwuczesciowy element ochronny ze stali konstrukcyjnej, grubosc blachy 1 mm. Wysoka powtarzalnosc¢ przy réznorakich narozach.



Dane techniczne

TruBend Center 5030

Maks. dtugos¢ giecia 3123 mm
Min. dtugos¢ giecia 80 mm
(narzecie standardioe 134 mm
Min. gtebokos¢ giecia (ENW ) 40 mm
Maks. wysokos¢ pudetka 220 mm
Maks. grubosc¢ — stal konstr. 3 mm
Maks. grubos¢ — stal nierdz. 2,2 mm
Maks. grubos¢ materiatu — aluminium 3 mm
Min. grubos¢ materiatu 0,5 mm

Maks. zakres zderzakéw w osi X

Zakres przejazdu 2-osiowego manipulatora detali

w 0si X 220

Posuw 2-osiowego manipulatora detali 140 mm

" Uchylne narzedzie dociskajace.
Zastrzega sie prawo do zmian. Za informacje wiazace nalezy uwaza¢ dane zamieszczone w ofercie handlowej oraz potwierdzeniu

zamowienia maszyny.




Center 5030




Towarzyszymy Panstwu przez caty cykl eksploatacji maszyny.

Niezaleznie od uzytkowanej technologii TRUMPF, otrzymuja
Pafistwo zawsze odpowiedni serwis. Dzieki nagrodzonemu
systemowi logistyki czesci zamiennych TRUMPF, kazda zamé-
wiona czes¢ dostarczana jest w mozliwie najkrotszym czasie.
TRUMPF zapewnia indywidualne mozliwosci finansowania
szybko i bez zbednych formalnosci. Nasi serwisanci sa dosko-
nale przeszkoleni i w razie potrzeby zawsze dostepni.

Korzystajac z gwarancji serwisowych mozna zapewnic sobie
optymalna obstuge maszyny. Jezeli warunki produkcji w Pafistwa
zaktadzie ulegna zmianie, oferujemy opcje i techniczne inno-
wacje, ktére zoptymalizuja Pafistwa maszyne. Niezbedne przy-
gotowanie teoretyczne mozna otrzymac w trakcie ré6znorodnych
szkolen prowadzonych przez doswiadczonych referentow

i uzupetnionych o bogata czes¢ praktyczna.

Grupa TRUMPF nalezy w skali $wiatowej do czotowych producentéw maszyn do obrébki blachy i laseréw przemystowych.

Zaawansowane technologicznie rozwiagzania o wysokim stopniu ekonomicznosci znajduja sie w centrum naszych dziatar od

1923 roku. Jako lider w zakresie plastycznej obrébki blachy firma TRUMPF oferuje Panstwu peten pakiet z jednej reki: maszyny

i urzadzenia, systemy automatyzacji, wyposazenie magazynowe i ustugi.



Maszyny uzywane Finansowanie

Doradztwo Oprogramowanie

Szkolenia Narzedzia wykrawajace

Rozszerzenia funkgji Narzedzia do giecia

Gwarancje serwisowe Czesci zamienne

Serwis techniczny



TRUMPF posiada certyfikat ISO 9001:2008
(wiecej informacji na www.trumpf.com/en/quality).

TRUMPF Polska Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. k.
ul. topuszaniska 38B - 02-232 Warszawa - tel. +48 22 575 39 00 - faks +48 22 575 39 01
info@pl.trumpf.com - www.pl.trumpf.com
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