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Zyskajcie Panstwo
wiece| dzieki spawaniu
laserowemu

Oferujecie juz Panstwo w ramach swoich ustug spawanie laserowe? A gdyby
tak Panstwa system spawajacy mogt produkowac do 90% szybciej, redukujac

przy tym 65% kosztéw? Na nastepnych stronach pokazemy, jak to mozliwe.
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* W poréwnaniu ze spawaniem recznym metoda TIG. Na przykfadzie procesu faczenia elemel

wykoriczenia powierzchni. Patrz przykfad obliczeniowy str. 10.
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Stworzcie Panstwo

sobie nowe Szanse
| kierunki rozwoju

Jako pionierzy stosowania spawania laserowego macie Panstwo

szanse osiggniecia znacznie wyzszych dochodoéw, dzieki produkdji
w cenie rownej utamkowi dotychczasowych kosztow. Dodatkowo
pozyskacie Panstwo nowe zlecenia, poniewaz bedziecie mogli

wytwarzac szybciej i zaoferowac wiecej niz inni. Jest to mozliwe

ze wzgledu na fakt, iz zaden etap produkgcji w faricuchu procesowym

nie daje tak duzych mozliwosci redukgji kosztéw, jak taczenie.

Oferujemy najwyzsza jakos¢

Spoiny wysokiej Minimalne
jakosci odksztatcenia

Powtarzalne
wyniki

Jezeli klient zyczy sobie spoiny o dobrym  Proste rozwigzanie na wysokoprecy-

wygladzie lub wysokiej wytrzymatosci?  zyjne spawanie. llos¢ wprowadzanego

Spawanie laserowe to wiasciwy wyboér:  ciepta jest znacznie mniejsza niz przy

gwarantuje estetyczne spoiny o wyso- spawaniu tukowym, stad mniejsze

kiej wytrzymatosci i szczelnosci. odksztatcenia w materiale — upraszcza
to dalsza obrébke elementow.

Zautomatyzowane spawanie laserowe
daje zawsze niezmienna jakos¢,
poniewaz robot zawsze pamieta o
kazdym kroku.
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Oszczedzamy czas | obnizamy koszty

Niemal bez obrébki wykanczajgcej Ogromny zysk na czasie

Przy uzyciu lasera uzyskacie Parstwo spoiny najlepszej jako- Laser spawa szybko, jest wiec wysoce wydajny. Wiele czasu
$ci, czesto bez obrobki wykanczajacej. Takze odksztatcenia mozna dodatkowo zaoszczedzi¢ na zredukowaniu czasu

sa minimalne eliminujac potrzebe prostowania. Précz tego obrébki wykanczajacej.

zaoszczedzisz na materiatach eksploatacyjnych, np. na

dciernicach.

Zobaczcie Panstwo, jak wiele czasu mozna zaoszczedzic.
www.trumpf.info/eki40u

Im dtuzszy jest czas spawania oraz im wiecej jest obrobki wykanczajacej,
[ | tym bardziej optaca sie wdrozy¢ spawanie laserowe.

Podczas spawania laserowego $ciernice sa
niemal zbedne.

Produkujemy bardziej elastycznie

Nowe geometrie spoin Poszerzenie zdolnosci produkcyjnej
Laser otwiera szerokie mozliwosci nowych i réznorodnych Dzieki laserowi mozna spontanicznie realizowa¢ duze
geometrii potaczen spawanych. Daje to wiecej swobody zlecenia, nawet te, ktére nadeszty niespodziewanie.
przy projektowaniu elementoéw. Technika ta pozwala na szybsze wykonanie zlecenia

seryjnego, a potem jest gotowa na nastepne zlecenia.

Materiaty o réznej
grubosci

Okragte geometrie

Y

Spoina zaktadkowa

Zakryte ztacze teowe
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Spawanie laserowe
Jest optacalne

Liczy sie jakos¢. Zalety spawania laserowego sa wykorzystywane w wielu branzach, na przyktad:
w budowie maszyn, zabudowie kuchni i mebli, w technice instalacyjnej, wewnetrznej
| oswietleniowej, przemysle spozywczym czy branzy elektrycznej. Gtebokie, wytrzymate i szczelne
spoiny sa konieczne miedzy innymi w zbiornikach wody. Inaczej jest w przypadku oston

metalowych, gdzie wazne jest estetyczne wyglad gtadkiego i zaokraglonego lica spoiny.

Budowa zbiornikow Budowa maszyn Technika medyczna,
i aparatury, technika i urzadzen przemyst meblarski
spozywcza

Przyktad: Przyktad: Przyktad:

Zbiornik wody ze stali szlachetnej potaczenie rury i blachy Ostona metalowa ze stali
Wytwarzajcie Panstwo spoiny o réznej ze stali konstrukcyjnej szlachetnej

geometrii i taczcie szczelnie blachy o Metoda spawania z przetopieniem po- Spawanie kondukcyjne pozwala
roznych grubosciach (tutaj 1,5 i 3 mm). zwala bardzo szybko uzyska¢ waskie uzyskac szczegolnie estetyczne spoiny

spoiny o niezwykle duzej wytrzymatosci. licowe.
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Elektrotechnika Konstrukcja maszyn Technika spozywcza,
i elektronika i obudow zabudowa kuchni

Przyktad: Przyktad: Przyktad:

skrzynka zaciskowa pokrywa ze stali konstrukcyjnej pojemnik gastronomiczny

Stal konstrukcyjna (dét), stal szlachet- Spawanie kondukcyjne daje estetycz- ze stali szlachetnej

na (Srodek) i aluminium (géra): lase- nie zaokraglone spoiny. Nawet przy Spawanie kondukcyjne tworzy spoiny
rem mozna obrabiac rézne materiaty dtugich spoinach prawie nie powoduje 0 nienagannym wygladzie, ktére

i uzyskac wyniki wysokiej jakosci. ono odksztatcert w materiale. mozna doprowadzi¢ do potysku

zwyktym szczotkowaniem TIG.
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W kazdym przypadku

witasciwa metoda

Spawanie kondukcyjne, spawanie z gtebokim wtopieniem
czy nowe spawanie FusionLine - dla kazdego detalu,
niezalezenie od materiatu z jakiego ma by¢ wykonany
(stal konstrukcyjna, nierdzewna czy aluminium), mozna
swobodnie dobra¢ odpowiednia metode obrobki.

Spawanie laserowe: wszechstronne ustawianie

Spawanie kondukcyjne

Estetyczne spoiny o najlepszej jakosci
powierzchni. Materiat topi sie w miej-
scu spawania, taczac w ten sposéb
cienkoscienne elementy. Uzyskiwane
sa spoiny licowe o bardzo dobrym
wygladzie przy niewielkim odksztatce-
niu. Obrébka wykanczajaca czesto z
upetnie nie jest potrzebna.

Spawanie z gtebokim wtopieniem

Szybkie tempo, wysoko wytrzymate
spoiny — laser rozgrzewa materiat tak
bardzo, Ze ten nie tylko sie topi, lecz
czesciowo takze wyparowuje. Dzieki
temu promien lasera moze gteboko
whnika¢ w materiat, co pozwala taczy¢
nawet gruboscienne elementy.

FusionLine

Aby jak najbardziej uprosci¢ wdroze-
nie sie do spawania laserowego,
opracowalismy FusionLine. Dzieki tej
metodzie mozna zamykac szczeliny

o szerokosci do 1 mm i optacalnie
spawac laserowo bez koniecznosci
optymalizacji wyposazenia pod katem
spawania laserowego. Plus: maszyna
moze realizowac wiecej elementéw,
a jej wykorzystanie rosnie.
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FusionLine:

spawanie laserowe o duzej {

tolerang;ji A

Lepsze wykorzystanie

Produkujesz zgodnie z rysunkami, do tego znacznie
wiecej elementéw niz dotychczas, poniewaz ilos¢ przerébek
projektéw jest mniejsza lub wecale jej nie ma.

Mniejsze wymagania

FusionLine wybacza niedoktadnosci, ktére powstaja

na przykfad przy gieciu. Mozliwe jest przykrycie szczelin
0 szerokosci nawet do 1T mm.

¢

b

r

Mniej obrébki wykanczajacej -

Jakos$¢ spoiny jest znacznie lepsza niz przy spawaniu

tukowym, cho¢ niezupetnie tak dobra, jak czysta spoina |
»

“

laserowa.

Petna elastycznosc

Korzystaj z FusionLine, spawania kondukcyjnego
Skrzynki zaciskowe ze stali konstrukcyjne] i spawania z g{eboklm wtopieniem na jednym elemencie,
(od dotu do goéry): niespawana, spawana bez przezbrajania.

recznie metoda MAG, spawana za pomoca

FusionLine oraz przystosowana do lasera
i spawana laserowo.

B TANWN 7 / _ VY

Poréwnanie metod spawania

Spawanie tukowe

Spawanie laserowe z FusionLine

Spawanie laserowe bez FusionLine

Przyktadowy nakfad czasu 0% 50% 100%

Przygotowanie pracy . Spawanie . Obrébka wykanczajaca
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vy ze stali konstrukcyjnej,
czace nie tylko jakosci lecz
utomatyzowanemu spawaniu

i 65% kosztow taczenia kazdego
a stanowi gtéwna czesc kosztow
50% kosztéw w odniesieniu do catego
z blachy.

etoda TIG

I
60 euro i 149 euro
0 euro i 4000 euro
I
0 min i 240 min
5 min i 15 min
I
45 min i 2 min
2 min i 2 min
l
I
I
I

57,10 euro

jego koszt zwrdci sie po ok. dwaéch latach.

19,87 euro

Jesli obciazycie Panstwo urzadzenie w 50% wytwarzaniem elementéw tego rodzaju,

500 sztuk rocznie (10 x wielkos¢ partii 50)
stal konstrukcyjna, 1,5 mm
122 cm spoiny spawalniczej

Spawanie laserowe

«— Ponad 90%
0szczednosci

65%
oszczednosci



TruLaser Weld

Opinie uzytkc

»Jedyne, czego zatuje, to ze nie
weszlismy w to wczesniej”.

Werner Neumann, dyrektor zarzadzajacy CBV Blechverarbeitung GmbH

Klienci tacy, jak pan Neumann, wykorzystuja zalety spawania
laserowego w praktyce. Firma CBV Blechverarbeitung GmbH
z Laasdorf, obstuguje jako producent najemny liczne branze.
Klienci Wernera Neumanna zdaja sie na jego know-how juz
przy konstruowaniu elementéw. Za przyktad niech postuzy
aluminiowy profil ceowy z pasowaniami, otworami i wcieciami,
ktory do tej pory byt frezowany z jednego kawatka. ,Wycinamy
elementy laserem i taczymy je po tylnej stronie na spawanie

z gtebokim wtopieniem. Dzigki niewielkiej ilosci wprowadzanego
ciepta nie ma odksztatcen. Jeszcze szczotkujemy i oszczedzamy
w ten sposéb 95% dotychczasowych kosztéw. Klient jest
oczywiscie bardzo zadowolony”, opowiada Neumann.

B wiecej informacji: www.mastersofsheetmetal.com/cbv

,Popyt na spawanie laserowe rost tak szybko,
ze juz rok pozniej doszedt drugi laserowy system
spawajacy.”.

Vaclav Kriz, dyrektor ds. produkcji w firmie Sinop

Firma Sinop wytwarza w Republice C
i wyszynku. W roku 2011 przedsiek
wkrétce sprawito sobie nastepna sp
obstugiwane w sieci laserowej
w spawanie laserowe. Obs
niezbedne doswiadczenie
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TruLaser Weld 5000

Elastyczne
spawanie laserowe

cztery metody spawania
w jednym systemie

Przyjemniejsza
raca
P . Lepsza
na przyktad z monitorem statusu dostgpnos’c’

dzieki modutowi obrotowemu do
doprowadzenia gazu ochronnego



TruLaser Weld TruLaser Weld 5000 13

Jeden system, niezliczone zalety

Robot, laser, optyczny uktad obrébki, kabina ochronna i nastawniki:
TruLaser Weld 5000 to gotowy system do automatycznego spawania
laserowego. To wszechstronne urzadzenie mozecie Panstwo doktadnie

dostosowac do swoich potrzeb.

Automatyczne
I-_’—-—' wykrywanie potozenia
' elementu

za pomoca TeachlLine

katwe mocowanie

za pomoca modutowego systemu
mocowania

Indywidualny
zatadunek

z roznym wariantami ustawienia
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Elastyczne spawanie laserowe
cztery metody spawania w jednym systemie

Lepsza dostepnos¢

dzieki modutowi obrotowemu do doprowadzenia gazu ochronnego

Spawanie kondukcyjne, spawanie z gtebokim wtopieniem czy
nowe spawanie FusionLine. Pafstwa urzadzenie do spawania
laserowego TruLaser Weld 5000 pozwala spawac réznymi
metodami. Wykorzystajcie Pafistwo ten potencjat, aby znacznie
zmniejszy¢ koszty produkcji detali. W razie potrzeby wybierzcie
dodatkowo opcje napawania laserowego (LMD): za pomoca
proszku metalowego wytworzycie struktury na istniejacych
elementach lub cate elementy.

Przyjemniejsza praca

na przyktad z monitorowaniem statusu obrébki

Dzieki licznym funkcjom, takim jak obrotowy pulpit obstu-
gowy, spawalnica TruLaser Weld 5000 jest szczegdlnie fatwa
w obstudze. Na dodatkowym monitorze statusu na maszynie
juz z daleka widac stan aktualnie wykonywanego zlecenia.
Elementy zaprogramujecie Panstwo po prostu bezposrednio na
robocie. Za posrednictwem monitora produkcyjnego w uktadzie
sterowania szybko otworzycie Panstwo istniejace programy.
Duze okna daja dobry wglad w przestrzen robocza, a zauto-
matyzowane otwieranie drzwi zapewnia szybki dostep.

Obrotowy pulpit obstugowy i dodatkowy monitor statusu sprawiaja, ze urzadzenie
do spawania laserowego TruLaser Weld 5000 jest szczegolinie tatwe w obstudze.

Dysza gazu ochronnego obraca sie bezstopniowo wokét uktadu
optycznego. Reorientacja robota nie jest konieczna. Zmniejsza
to takze naktady na technike mocowania i programowanie.
Whioski: modut obrotowy polepsza dostepnos¢ elementéw,

a spawanie przebiega znacznie szybciej.

Dzieki obrotowemu modutowi doprowadzania gazu ochronnego dysza
moze sig obracac o 360° wokot uktadu optycznego.
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Indywidualny zatadunek

Z r6znym wariantami ustawienia

Do wyboru sa dostepne trzy rodzaje pozycjoneréw. Uchylno-obrotowy, Dwu-pozycyjna stacja obrotowa i automatyczny
zmieniacz rotacyjny.

Dostepne rodzaje pozycjonerow detali

Pozycjoner uchylno-obrotowy umozliwia spawanie nawet trudno dostepnych Pétautomatyczna, dwu-pozycyjna stacja obrotowa pozwala na zbrojenie
elementéw, w jednym zamocowaniu. maszyny podczas operacji spawania poza komora. Zwigksza to co zwieksza
efektywnos¢ urzadzenia.

Do szybkiego, catkowicie zautomatyzowanego obracania pozycjonera mozna sie postuzy¢ automatycznym zmieniaczem rotacyjnym.
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tatwe mocowanie Automatyczne wykrywanie

za pomoca modutowego systemu mocowania poioienia elementu
za pomoca TeachLine

Dla poczatkujacych w spawaniu laserowym projektowanie

urzadzert do mocowania moze stanowi¢ wyzwanie. Zaradzi
temu modutowy system mocowania: za pomoca tylko jednego
urzadzenia zamocujecie Panstwo elementy o najrézniejszych
wielkosciach i ksztattach. Bardzo szybko dostosujecie urzadzenie
do potrzeb obrébki danego detalu.

Dzieki optycznemu systemowi TeachLine mozliwe jest zespa-
wanie detali bez czasochtonnego korygowania ustawienia.
Czujniki wykryja usytuowanie spoiny nawet wtedy, kiedy jej rze-
czywiste potozenie nieznacznie odbiega od zadanego.

Spawanie bez poprawiania
ustawienia. Oszczedzajcie
Panstwo czas z opcja
TeachLine.

Wykonanie zfacza narozne
90° albo doczotowe.

Dane techniczne

System manipulacji

Typ Robot High Accuracy
Liczba osi 6
Doktadnos¢ powtarzania ‘ mm +0,05

Kabina spawalnicza

Mozliwe wymiary kabiny ‘ mm ‘ 4800 x 4800 x 3200 | 4800 x 5950 x 3200 | 5950 x 4800 x 3200 | 5950 x 5950 x 3200 | 7100 x 4800 x 3200

Maks. przestrzen robocza

Stot uchylno-obrotowy” mm 2000 x 1000 x 700
Reczna dwu-pozycyjna stacja obrotowa | mm 1600 x 800 x 1200
Automatyczny zmieniacz rotacyjny mm 2000 x 1000 x 1100

Maks. obciazenie

Stot uchylno-obrotowy kg 400

Reczna dwu-pozycyjna stacja kg 250

obrotowa (na strone)

Autom. zmieniacz rotacyjny (na strone) | kg 750

Laser

Dostepne lasery TruDisk 2000, 3001, 3002, 4001, 4002, 5001, 5002, 6001, 6002, 8001, 8002

Maks. grubosci blach przy spawaniu kondukcyjnym?

Moc W 2000 3000 4000
Stal szlachetna mm 1,5 2,5 3
Stal konstrukcyjna mm 1,5 2,5 3
Aluminium mm 1,0 2,0 2,5

Maks. gtebokosci wtopienia przy spawaniu z gtebokim wtopieniem?

Moc W 2000 3000 4000 5000 6000 8000
Stal szlachetna mm 3 5 7 8 10 1
Stal konstrukcyjna mm 3 5 7 8 10 11
Aluminium mm 2 3 4 5 6 7

" Typowe wartosci maksymalne, mozliwe sa inne szeroko$¢/gtebokos¢/wysokosc.
2 Wartosci orientacyjne: doktadne wartosci maksymalne sa zalezne na przykfad od wtasciwosci materiatu.
Zastrzezono mozliwos¢ wprowadzania zmian. Miarodajne sa informacje podane w naszej ofercie i potwierdzeniu przyjecia zlecenia.
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LaserNetwork

Chcecie Panstwo produkowac przy uzyciu najnowszej technologii, ale obawiacie sie kosztéow
inwestycji? Posiadacie zrédto promieniowania laserowego, ktére jednak przejsciowo nie jest
uzywane? Rozszerzcie wtasne mozliwosci produkcyjne — w sieci TRUMPF LaserNetwork jeden laser
obstuguje kilka maszyn. W ten sposéb korzystnie mozna wdrozy¢ sie w spawanie laserowe, opty-

malnie wykorzystac zrédto promieniowania i zapewni¢ komfortowa przysztos¢ swoijej firmie.

Oszczednosé 50%

Koszty inwestycji zmniejszaja sie o potowe, jesli laser obstuguje dwie technologie

Obcigzenie 100%

Jedno Zrédto promieniowania obstuguije kilka maszyn TRUMPF

.:I'I-;ulllisk 3001

© TruMatic 1000 - -

)i

Oproécz laserowego systemu spawajacego TruLaser Weld 5000 do spawania blach przy uzyciu
robota zajdziecie Paristwo u nas takze kartezjanskie rozwiazania do tréjwymiarowej obrébki metali.
Umozliwiaja one nawet kombinacje zastosowan do ciecia i spawania. Zapraszamy do kontaktu,
chetnie doradzimy.

www.trumpf.info/6xka5u
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Gotowos¢ do sp
laseroweqgo

Produkcyjny pakiet startowy firmy TRUMPF pozwala od samego

poczatku wydajnie korzystac ze z laserowego systemu spaw
laserowej. Towarzyszymy klientowi krok pro réwniez przy

ustawieniu elementu w maszynie i wdrozeniu spawania laser

pierwszej serii detali.

ajaceqc

OWego

awania

1. Wybér
elementu

2. Odbycie
warsztatow

3. Budowa
urzadzenia

Wspdlnie z firma TRUMPF definiowa-
ny jest element startowy element na
rozpoczecie produkgji.

Podczas warsztatow w firmie TRUMPF
lub swoim zaktadzie poznacie Panstwo
podstawy spawania laserowego i
projektowania uchwytdéw mocuja-
cych. Nastepnie przy asyscie instruk-
tora, wykorzystasz poznana wiedze,
projektujac uchwyt i proces dla
swojego detalu.

Firma TRUMPF w ramach specjalnej
ustugi moze zaprojektowac dla
Panstwa uchwyt, ktéry sami pdzniej
wykonacie.
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.. -3"

4. Ustawienie
elementu

5. Wydajne spawanie
laserowe

Whioski

Gdy tylko maszyna jest gotowa, uru-
chamiana jest produkcja. Rowniez
wtedy towarzyszymy klientowi. Doradca
ds. zastosowan pomoze ustawic ele-
ment, sporzadzi¢ program i zoptyma-
lizowac parametry spawania. Panstwa
korzys¢: na przyktadzie rzeczywistego
seryjnego detalu zapoznacie sie z
waznymi zasadami spawania lasero-
wego.

Wystarczy nacisnac¢ przycisk: zaraz
po uruchomieniu zaczniecie Panstwo
produkowac pierwszy element seryjny
na nowym urzadzeniu TruLaser Weld
5000. Ponadto bedziecie mogli za-
cza¢ samodzielnie spawac za pomoca
lasera réwniez inne elementy.

Juz po krotkim czasie bedziecie
Panstwo wiedzie¢ jak to dziata.
Nastawcie sie na szybka, efek-

tywna i lukratywna prace.
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TruServices:

/miana na laser

Od maszyny przez oprogramowanie i szkolenia po warsztaty: jestesmy

do Panstwa dyspozycji. Skorzystajcie z naszej szerokiej oferty serwisowej,

aby moc sie skupi¢ na najwazniejszym: skutecznym spawaniu laserowym.

Oprogramowanie:
po prostu programuj offline

Witasne urzadzenie do spawania laserowego mozna fatwo za-
programowac rowniez offline. Dzieki zintegrowanym uktadom
optycznym natychmiast Panstwo uruchomia spawanie lasero-
we. Wykonanie lustrzanego odbicia lub obrotu kompletnych
programéw pozwala zaoszczedzi¢ cenny czas programowania.
Dokonane w maszynie zmiany wczytane zostana po prostu

z powrotem do programowania systemu. W ten sposéb pota-
czycie Panstwo komfort programowania w biurze z rzeczywista
sytuacja produkcyjna. Oprogramowanie w tle czuwa nad naj-

wyzsza niezawodnosci technologicznej i jakosci produkji.

Nawet ztozone detale 3D obrobicie Panstwo btyskawicznie dzieki
oprogramowaniu TruTops Cell.

Warsztaty na temat projektowania spawania laserowego

Efektywnie wykorzystaj zalety spawania laserowego przy projektowaniu elementéw. Nasze oferty szkoleniowe umozliwia zdobycie

odpowiedniej wiedzy konstrukcyjnej i technologicznej.

Warsztaty na temat
projektowania urzadzen

Opanuijcie zasady projektowania konstrukcji ekonomicznych
przyrzadéw spawalniczych z blachy. Dzieki temu unikniecie
Panstwo kosztownych podzespotéw frezowanych. Inne zalety
urzadzen z blachy — dostosujecie je Paristwo bardzo szybko

i bedziecie produkowa¢ powtarzalnie.
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Oryginalne czesci | O poczatkujgcego
zamienne do profesjonalisty

zamiennych: dzieki wyréznionej nagrodami logistyce dzieki szkoleniom ze spawania laserowego.
czesci zamiennych zapewniamy najwyzsza dostepnos¢
tych i dostarczamy wszystkie produkty w najkrétszym
czasie.

Co trzecia maszyna firmy | porozumienia
TRUMPF finansuje serwisowe

Czy to leasing, pozyczka, czy najem z prawem kupna — skorzystajcie Mozecie Paristwo wybra¢ — poczawszy od rozszerzonej
Panstwo z elastycznych rozwiazan na atrakcyjnych warunkach i poszerz gotowosci do dziatania na wezwanie w razie awarii po
swobode finansowania. umowe Full Service.

Rozszerzenia funkcji

Z nami sprostacie Panstwo kazdemu wymaganiu - rozszerzenia funkgji stwarzaja liczne mozliwosci, aby réwniez pozniej wyposazyc
maszyne w specjalne funkcje dodatkowe. Pozwoli to tatwo realizowac nowe zyczenia klientéw.

Siec serwisowa| Visual Online Support
> 3 O k raj OW Za pomoca aplikacji wymieniaj sie wygodnie plikami graficznymi,

Serwis techniczny: pod wzgledem czasu, jakosci nawet ztozone przypadki bez koniecznosci wizyty na miejscu.
i kosztow oferujemy serwis jedyny w swoim rodzaju. Nie tylko zmniejszycie Panstwo w ten sposob koszty, lecz takze
| to na catym Swiecie. zapewnicie sobie takze maksymalna dyspozycyjnos¢ maszyny.
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Napedza nas pasja

Czy bedzie to technologia produkgji i wytwarzania, technika laserowa, czy obrébka
materiatdw: opracowujemy wysoce innowacyjne produkty i ustugi, ktére moga
byc stosowane w przemysle i sa absolutnie niezawodne. Aby zaoferowac przeko-
nujace korzysci konkurencyjne, dajemy wszystko: know-how, doswiadczenie

i pod dostatkiem naszej zyciowej pasji.

Przemyst 4.0 -
rozwigzania na przysztosc

Swiat produkcji zmienia czwarta rewolucja przemystowa.
Jak zapewni¢ sobie przy tym dalsza konkurencyjnos¢
na skale miedzynarodowa? Wykorzystajcie Paristwo szanse
cyfrowego usieciowienia: nasze pragmatyczne rozwigzania
towarzysza klientowi krok po kroku na drodze do usie-
ciowanej produkgji i pomoga w bardziej przejrzystym, ela-
stycznym, a przede wszystkim optacalnym ksztattowaniu
proceséw. W ten sposéb klient w petni wykorzystuje
swoje zasoby i zapewnia swojej firmie pewna przysztosc. ﬂ
|

Synonimem hasta ,, Przemyst 4.0” w firmie TRUMPF jest ‘
TruConnect. Swiat rozwiazan taczy cztowieka i maszyne

za pomoca informacji. Obejmuje on przy tym wszystkie
kroki w procesie produkgji — od oferty az do wysyiki
elementéw.

TruConnect

Your Smart Factory

| 1l 'H |

Nl
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T

Laser do technologii produkgji

Czy to w sferze makro, mikro, czy nano: do kazdego zastosowania przemystowego
mamy wiasciwy laser i wtasciwa technologie, aby produkcja byta innowacyjna

i optacalna.w Wykraczamy poza technologie, towarzyszac klientowi z naszymi
rozwigzaniami systemowymi, wiedza aplikacyjna i doradztwem.

i mm momom 1 | Ml h

Zasilanie elektryczne dla
najnowoczesniejszych proceséw technologicznych

Od wytwarzania potprzewodnikéw do produkcji ogniw fotowoltanicznych — dzieki
naszym generatorom wysokiej i Sredniej czestotliwosci prad do celéw nagrzewania
indukcyjnego, wzbudzania plazmowego i laserowego uzyskuje zdefiniowana postac
czestotliwosci i mocy — z wysoka niezawodnoscia i powtarzalna doktadnoscia.

Obrabiarki do elastycznej
obrébki blach i rur

Ciecie laserowe, wykrawanie, giecie, spawanie laserowe — dostarczamy doktadnie
dostosowane maszyny i komponenty automatyzacji wraz z doradztwem,
oprogramowaniem i serwisem do wszystkich metod elastycznej obrébki blach — aby
umozliwi¢ wytwarzanie produktéw niezawodnie i z wysoka jakoscia.

L :
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