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Serwis jak zaden inny

Nasza przewaga to Panstwa przewaga

Firma TRUMPF jest obecnie liderem na rynku swiatowym

w zakresie produkcji laseréw przemystowych oraz systemow
laserowych. Najwyzsze standardy jakos$ci oraz niezawodna ob-
stuga Klienta sa dla nas najwazniejsze. Nasza firma zapewnia
Panstwu najwyzszej klasy produkty oraz innowacyjne rozwia-
zania, ktére sa proste w codziennym uzyciu, i jednoczesnie
zapewniaja zachowanie bardzo wysokiej wydajnosci procesu.

Réznorodnos¢, ktora przekonuje

Firma TRUMPF posiada imponujace portfolio maszyn do spa-
wania, lutowania, ciecia, ablacji oraz znakowania. Znakowarki
laserowe sa bardzo szerokim segmentem urzadzen wykorzy-
stujacych rézne Zrédta promieniowania laserowego, mocy
wyjsciowej oraz dtugosci fali. Oznacza to, ze wsrdéd naszych
produktéw na pewno znajda Panstwo rozwigzanie odpowia-
dajace kazdej aplikacji. W zaleznosci od potrzeby, pomagamy
Panstwu podjac¢ decyzje dotyczaca zrédta promieniowania —
wybo6r pomiedzy laserem na ciele statym pompowanym dio-
dowo o wysokiej mocy impulséw a laserem wiéknowym.

The Power of Choice

LASERS BY TRUMPF



TruMark Seria 6000

Urzadzenie o wysokiej wydajnosci
do krétkiego czasu obrobki,
maksymalnej precyzji dzieki
stabilnosci impulsow.

TruMark Seria 5000

Specjalista od szybkiego
znakowania dzieki impulsom
wysokiej czestotliwosci.
Mozliwos¢ regulacji czasu
trwania impulsu.

TruMark Seria 3000

Kompaktowe, elastyczne
rozwiazanie do ekonomicznego
znakowania.

TruMark Seria 1000

Kompaktowe i ekonomiczne
znakowarki ,, All in one” dla
tatwej integracji.

TruMark 5010
Mobile Marker

Elastyczne znakowanie duzych
i ciezkich detali.

TruMark Station 7000

Stacja laserowa z wiekszym obsza-
rem roboczym do znakowania
duzych i ciezkich detali, jak i matych
elementéw przytwierdzonych do
stotu roboczego.

TruMark Station 5000

Kompaktowa i ergonomiczna
stacja robocza do elastycznego
znakowania.

TruMark Station 3000

Wydajna miejsce obrobki matych
i duzych partii.

TruMark Station 1000

Elastyczny ekran roboczy do
znakowania matych detali.



Znakowanie laserowe:
zalety w skrécie

1 Ekonomiczne

dzieki wysokim predkosciom obrébki.

Wysoka jako$¢ oraz niezawodnosc.

Duza elastycznos¢ i dopasowanie do
indywidualnych potrzeb.

Powtarzalnos¢ obrébki.

Ochronna obrobka materiatu.
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Szybka i elastyczna droga do perfekcyjnych
wynikow

Znakowanie laserowe jest dobrym wyborem, jesli chca Pan-
stwo osiagnac precyzyjne i trwate znakowanie — réwniez

w trudnodostepnych miejscach. Innowacyjne rozwiazania
firmy TRUMPF sprawiaja, ze programowanie staje sie tatwe

i daje mozliwos¢ szybkiego oznakowania Panstwa produktéw.
Znakowanie laserowe jest metoda dla tych, ktérzy pragna
precyzyjnych i trwatych efektéw. Ponadto bezdotykowy
proces znakowania przekonuje dzieki przyjaznosci srodowisku
jak réwniez niskimi wymaganiami materiatowymi i niskimi
kosztami, dzieki czemu nie nastepuje zuzycie narzedzi.

Réznorodnos¢ materiatow znakowanych
laserowo

W procesie znakowania laserowego wiazka promieniowania
laserowego oddziatywuje na materiat w rézny sposéb, co daje
réznorodne efekty obrébki Oprécz znakowania powierzchni
nasze urzadzenia sa wykorzystywane, takze do proceséw ob-
robki powierzchni, takich jak oczyszczanie powierzchni czy
napawanie. Swiatto laserowe jest idealnym rozwiazaniem do
znakowania etykiet, ceramiki, szkta oraz wielu materiatéw or-
ganicznych — praktycznie kazdy materiat moze zosta¢ poddany
obrébce laserowej Dodatkowo lasery TruMark znakuja funk-
cjonalnie filigranowe i skomplikowane zdobienia, powierzch-
nie uzytkowe, oczyszczaja powierzchnie czy sa stosowane

w strukturyzacji.



TRUMPF Laser Application Center

Perfekcyjne wykonanie to standard w Grupie TRUMPF. Nasze Przeprowadzamy testy z zastosowaniem laseréw z naszej
dziatania zaczynaja sie jeszcze przed decyzja o zakupie znako- bogatej palety produkcyjnej oraz prezentujemy Panstwu
warki TruMark. Posiadamy liczne laboratoria na catym swiecie duzy wybér mozliwych wynikéw jakosciowych oraz czaséw
z wysoko wykwalifikowanymi inzynierami i nowoczesnym obroébki wraz z odpowiednimi parametrami procesu. W ten
parkiem maszyn. Wystarczy, ze przesla nam Panstwo swoj sposéb moga Panstwo pordéwnac rézne opcje i wybrac dla
detal, okresla swoje oczekiwania oraz czas realizacji procesu siebie optymalne potaczenie. Obok testéw aplikacji i rozwoju
obrobki. procesu mozecie Panstwo réwiez obejrze¢ maszyny na zywo

w naszych Centrach Aplikacji.

Panstwa projekt znakowania w firmie TRUMPF

Paristwo dostarczaja nam: P> My zapewniamy: P> Dodatkowo oferujemy:

Optymalny czas znakowania Indywidualne wsparcie
Przyktadowe detale .

techniczne

Znakowanie réznej jakosci — Podczas instalacji oraz regulacji
Opis znakowania do Panstwa wyboru lasera w celu uzyskania najlep-
Logo, tekst, dwuwymiarowy szych parametrow
matrycowy kod kreskowy itp. Najlepszy dla tego zadania laser

ewentualng stacja roboc

(2 ewentualng 12 2a) Instalacja
Pozostate zatozenia
Czas trwania procesu, Optymalne parametry procesu
manipulacja materiatem, Proces znakowania, dtugos¢ fali, Szkolenia, konserwacja,

Srodowisko pracy itp. parametry pracy itp. telediagnoza, serwis



Procesy
znakowania
w skrocie

Metale:

Wyzarzanie: podczas zwiekszania temperatury detalu, powierzch- Ablacja: detale lakierowane, takie jak np. anodowane aluminium,

nia materiatu ulega zabarwieniu a materiat nie ulega uszkodzeniu. moga zosta¢ oznakowane poprzez ablacje zewnetrznej warstwy

Dzieki temu w materiale nie powstaja miejsca, w ktérych mégtby detalu. Réznica jest tu szczegolnie duza.

zbierac sie brud badz zarazki.

Tworzywa sztuczne:

Odbarwianie: dopasowanie materiatu oraz dtugosci fali promienio- Ablacja: wielowarstwowe tworzywa sztuczne moga zosta¢ oznako-

wania laserowego daje mozliwo$¢ zmiany zabarwienia molekut. Dzieki wane poprzez usuniecie bardzo cienkiej zewnetrznej warstwy obra-

temu materiat cechuje sie idealnie gtadka powierzchnia znakowana. bianego materiatu. Dzigki temu uzyskujemy efekt pozytyw-negatyw.




Grawerowanie: proces grawerowania polega na usunieciu czesci Obroébka powierzchni: poprzez obrobke laserowa powierzchnie

materiatu za posrednictwem wiazki laserowej, czego wynikiem sa strukturyzowane lub oczyszczane w funkcjonalny sposéb np.

bedzie wgtebienie stozkowe. laser moze zosta¢ zastosowany do usuniecia warstwy rdzy, oleju

czy fosfatyczne.

Spienianie: po krotkotrwatym procesie stapiania podczas studzenia
mate pecherzyki z gazem zostaja zablokowane w materiale. Powstate
pecherzyki gazu rozpraszaja padajace na nie $wiatto, dzieki czemu

znakowanie jest tak wyrazne.

Wszystkie filmy obrazujace znakowanie laserowe znajduja sie na:
www.youtube.com/user/TRUMPFtube




Spetnimy kazde oczekiwania

Nie ma znaczenia materiat, ktéry chca Panstwo poddac ob-
rébce, nie ma znaczenia jakiego rozmiaru jest detal ani czas
znakowania. W naszej ofercie napewno znajdzie sie produkt
spetniajacy wszystkie oczekiwania. Maszyny TruMark sa
dostepne z kazda dtugoscia promieniowania laserowego.
Urzadzenia te moga zostac¢ zaadoptowane oraz w petni
zintegrowane z Panistwa dotychczasowa produkcja. Sa
proste w programowaniu i obstudze. Co istotne, w kazdej
chwili mozna poprzez funkcje telediagnozy bezpiecznie

i doktadnie sprawdzi¢ urzadzenie.

+

Najwazniejsza cecha — jakos¢

Dla firmy TRUMPF jakos$¢ oznacza wyznaczanie nowych stan-
dardéw przemystowych oraz spetnianie wszystkich oczekiwan
Klientow. Kazdy z laseréw znakujacych przechodzi wiele
czasochtonnych testéw i zostaje precyzyjnie skalibrowany przez
nasz zespot. Wszystkie komponenty urzadzenia sa optymalnie
dopasowane. Oprogramowanie oraz urzadzenie idealnie wspot-
pracuja ze soba. Optyka, elementy elektroniczne, systemy
oraz oprogramowanie tworzone byty tak, aby idealnie ze soba
wspotgraty. To sprawia, ze urzadzenia TruMark uwazane sa

za perfekcyjnie dopasowane narzedzia do znakowania lasero-

wego.

Chcemy pracowac ekonomicznie i odpowiedzialnie. Dlatego tez wykorzystujemy zasoby w ekonomiczny sposoéb.

m  Dzieki ciagtym ulepszeniom, lasery TruMark staja sie coraz bardziej ekonomiczne.

B Dzieki wysokiej jakosci oraz niezawodnosci zapotrzebowanie na czesci zamienne jest niskie.

B Zgodnie z innowacyjnym systemem SYNCHRO, stale staramy sie zminimalizowac straty powstate podczas procesu

produkcyjnego.



Dobra inwestycja

Kazdy kto zainwestuje w znakowarki laserowe firmy TRUMPF
moze by¢ pewien, ze podjat stuszna decyzje. Swiadcza o tym
nie tylko wysmienita jakos¢ i wielowariantowos¢ naszych pro-
duktow, ale réwniez nasze ponad 40-letnie doswiadczenie

w branzy laserowego znakowania. Ciagle rozwijamy nasze
innowacyjne, przemystowe produkty laserowe i zapewniamy,
Ze sa niezawodne w kazdym calu.



Szybsze i lepsze
znakowanie

Przemyslane w kazdym szczegodle

Liczne innowacje znakowarek TruMark sprawiaja, iz jest ona
przysztosciowym rozwiazaniem. Urzadzenia te moga zostac
precyzyjnie zoptymalizowane, aby sprostaty Panstwa wymaga-
niom. Optymalizacja, oprécz parametréw, takich jak ksztatt
impulsu oraz czas jego trwania, obejmuje takze proces inte-
gracji urzadzenia. Taka elastycznos¢ oraz przyjaznos¢ dla uzyt-
kownika zapewnia optymalna produktywnos¢ oraz pozwala
osiagnac najwyzsza mozliwa jakos¢ przy jednoczesnym obni-
zeniu kosztow.
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Laser pilotujacy. Laser pilotujacy symuluje wzér znakowania przy uzyciu
lasera z zakresu bezpiecznej podczerwieni (klasa ochrony lasera 2).
Dzieki temu pozycjonowanie detali dzigki tatwemu pozycjonowaniu detalu

w obszarze znakowania.

Nawigator. Profesjonalne znakowanie wymagato dobrego poznania tajnikdw techniki laserowej. Przetamujemy te zasade dzieki naszemu oprogramowaniu

NAVIGATOR, ktore zawiera dtugoletnie doswiadczenie przy rozwijaniu aplikacji uzytkowych i jest integralna czescia naszych laseréw. Nawet operatorzy nieposiada-

jacy specjalistycznej wiedzy moga szybko znalez¢ odpowiednie ustawienie lasera dla réznych materiatow.



" -

Wewnetrzne sterowanie potozeniem ogniska. Urzadzenie TruMark wyposazone jest w wewnetrzne sterowanie potozeniem ogniska, ktére moze przesuwac

punkt ogniska do +/- 60 mm, co pozwala na znakowanie detali o roznych wysokosciach. W urzadzeniach produkcyjnych mozna czesto zrezygnowac z osi Z.

Ponadto powstaje dodatkowy parametr laserowy, ktéry umozliwia optymalizacje znakowania.

name
Musterm
20 @ L
: L] L
YOur personal passport ) 29 @ 1

prename

Max

s o4
25.02.%
e o

LA

wwv;.trumpf-hsor.com

Focus Finder. Dzieki przyjaznej w obstudze funkcji Focus Finder mozna szybko Modut Imager. Modut ten pozwala na kompleksowe znakowanie obrazéw na

i tatwo ustali¢ potozenie ogniska oraz w elastyczny sposéb ustali¢ wkleste lub powierzchni detalu. Modut obstuguje pliki w formatach, takich jak. .bmp, .jpg,
skomplikowane powierzchnie. .pcx, .oraz, .tif. Szeroki wachlarz odcieni szarosci zapewnia wysmienita jakos¢

oraz kontrast znakowanych obrazéw.



Szybsze i lepsze
znakowanie

Modut Observer. Modut Observer daje mozliwos¢ prostego, szybkiego oraz optymalnego ustawienia znakowania na detalu. Dzieje sie to poprzez fakt, iz na

graficznym profil uuzytkownika przechowywany jest skorygowany wektorowo obraz kamery z zyczonym znakowaniem.

Segmentacja. Dzieki szerokiemu spektrum soczewek obiektywédw mozna Znakowanie w ruchu. Znakowarki TruMark daja Parstwu mozliwos¢
wykonywac znakowanie detali o roznych wielkosciach. Dzieki segmentacji znakowania w ruchu. Predkos¢ przeno$nikéw z detalami jest mierzona
obszaru roboczego cata seria produktéw moze zostac¢ oznaczona podczas i przetwarzana przez urzadzenie w taki sposéb, aby dostosowat sie on

jednego cyklu. do nowych warunkéw pracy.



Szybka oraz elastyczna integracja

Urzadzenia TruMark moga zostac zintegrowane z Parstwa
dotychczasowa produkcja w sposéb szybki oraz przystepny.
Oprécz wyboru miejsca integracji oraz stacji roboczej musza
Panstwo podja¢ decyzje dotyczaca wielu opgji, takich jak in-
terfejsy oraz inne udogodnienia. Wiele wejs¢ i wyjs¢ analogo-
wych oraz cyforwych, potaczen RS 232 poprzez protokdt TCP/
IP badZ Ethernet sprawia, ze urzadzenie TruMark moze zosta¢
zaadaptowane w praktycznie kazdym srodowisku przemysto-

Plug-and-Produce. Aby integracja, uruchomienie oraz konserwacja urzadze-

nia przebiegaty sprawnie, wyposazylismy urzadzenie w pojedynczy przewéd

za posrednictwem ktdrego transportowana jest woda oraz zasilanie.

katwa
Integracja

wym. Komendy TLV utatwiaja integracje urzadzenia z wyzsza
struktura programistyczna dzieki zastosowaniu polecen i funk-
¢ji sterowania zgromadzonych w bibliotece w celu sterowania
lasera TruMark. Obrotowa gtowica lasera daje mozliwos¢
znakowania detali podczas ich przejazdu po linii produkcyjnej.
Aby zwiekszy¢ produktywnos¢ urzadzenia, wystarczy zastoso-
wan 2 gtowice skanerowe.

> Przylacza

System Feldbus oraz systemy Ethernet w czasie
rzeczywistym Np.: PROFIBUS PROFINET EtherCAT etc.

Dodatkowe wejscia/wyjscia

Urzadzenia wyposazone sa w 16 dodatkowych wejs$¢

i wyjs¢ cyfrowych, z czego 8 z nich to porty typu
high-speed dla operacji przeprowadzanych w czasie rze-
czywistym, enkoder obrotowy oraz czujnik zblizeniowy
dla znakowania w ruchu.



Wyjatkowo
wydajne
| elastyczne

Stworzone dla przemystu

Nawet w surowych warunkach znakowarki firmy TRUMPF pra-
cuja wydajnie i niezawodnie. Maszyny zostaty skonstruowane

specjalnie do pracy w przemysle i dlatego sa chronione przed

kurzem i odporne na wytryski wody.

Zastosowanie innowacyjnego systemu chtodzenia umozliwia
naszym urzadzeniom laserowym prace w srodowiskach prze-
mystowych o temperaturze otoczenia do 45 °C. Poprzez odse-

parowanie elementéw optycznych od komponentoéw elektro-
nicznych i chtodzenia uzyskalismy urzadzenia wytrzymate
oraz praktycznie bezobstugowe. Aby zapewni¢ wysoka jakos¢
produktu, w fazie produkcji urzadzenia sa poddawane seriom
testéw. Testy obejmuja symulacje surowych warunkéw oto-
czenia oraz testy czasowe majace zapewnic stata jakos¢ pro-
mieniowania laserowego.

Kalibracja mocy lasera. Lasery TruMark posiadaja kompensacje czesciowego

zuzycia diod pompujacych. Oznacza to, ze wyniki znakowania beda wygladaty

tak samo, jak wygladaty pierwszego dnia pracy maszyny.

Koncepcja chtodzenia. Urzadzenia TruMark wyposazone sa w bezobstugowy
system chtodzenia powietrzem. Dla teperatury otoczenia przekraczajacej 40 °C
mozemy zaoferowac Panstwu urzadzenie TruMark z serii 6000, ktére to zosta-
to wyposazone w wewnetrzny uktad chtodzenia wodnego.



Wyposazenie dobre do kazdego zadania

Kazde zagadnienie zwigzane z technika laserowa jest tak
samo unikalne jak odcisk palca. Dzieki zastosowaniu moduto-
wej konstrukgcji skompikowane zagadnienia staja sie tatwiejsze
w rozwiazaniu. Wykorzystujac zasady budowy modutowej,
mozliwe jest skonfigurowanie instalacji spetniajacej najbardzie;
wyszukane wymagania. W przeciwienstwie do specjalnych
rozwiazan kosztorys Panstwa projektu pozostaje przez caty
czas czytelny i przejrzysty. Poza bogatym wyposazeniem pod-
stawowym nasze znakowarki laserowe oferuja Panstwu szero-
kie spektrum dodatkowych komponentéw jak na przyktad:
obrotowe osie, system kamer, czy Focus Finder; sa one perfek-
cyjnie dopasowane z laserem i obszarem roboczym. Przedsta-
wiciel firmy TRUMPF z przyjemnoscia udostepni Panstwu
kompletne materiaty na ten temat.

e

Dodatkowe osie: osie X/Y, osie obrotowe. Osie do znakowania powierzchni po obwodzie detalu, dodatkowe osie z r6znymi sposobami montazu oraz

mechanizmami obrotu.

Budowa modutowa. Urzadzenia ochronne TruMark Laser sa zbudowane
modutowo; nie tylko jesli chodzi o osprzet, lecz réwniez w obszarze wewnetrz-
nej architektury systemu. Dzieki takiemu rozwiazaniu nasze urzadzenia sa
proste w serwisowaniu i rozbudowie o kolejne, przydatne funkcje i akcesoria.




TruMark Seria 6000:
Korzysci w skrécie

1 Wysoka wydajnos¢ w krotkim czasie obrébki.
2 Doskonata jakos¢ wigzki.
3 Najwyzsza precyzja znakowania

4 Szerokie zastosowanie.

Wydajnos¢ i jakosc

Seria TruMark 6000 sktada sie z szesciu réznych specjalnych
laseréw, ktére maja jedna ceche wspdina: duza moc i unikalna
jakos¢ wiazki tworza swiatto lasera o niepowtarzalnych wta-
snosciach. Seria TruMark 6000 to modele laseréw o wszyst-
kich potrzebnych dtugosciach fali, dzieki czemu moga Panstwo
wybrac idealne urzadzenie do wykonania kazdego zadania. Sa
to znakowarki o bardzo duzej wydajnosci, zapewniajace krotki
czas obrobki i bardzo wysoka precyzje znakowania — nawet

w trybie ciagtym i w temperaturach otoczenia do 45 stopni.
Dzieki telediagnozie nasi technicy potrafia zajrze¢ do wnetrz-
na lasera — w sposéb wirtualny, bez zaktécania procesu pro-
dukgiji.

katwa integracja

Integracja TruMark 6000 jest bardzo tatwa dzieki otwartej
architekturze interfejséw i potaczeniu wtykowemu miedzy
zasilaczem a gtowica robocza. Optyka skanerowa moze

by¢ obracana o 90 stopni, co daje Panstwu wiele mozliwosci
elastycznej zabudowy. Moga Panstwo wybra¢ pomiedzy
chtodzeniem woda-powietrze a chtodzeniem woda-woda,
w zaleznosci od tego, czy maja juz Panstwo instalacje wody
chtodzacej. Zewnetrzne chtodzenie woda mozna stosowac do
bardzo zanieczyszczonychm jak i sterylnych pomieszczeniach.

Dwa razy szybsze znakowanie

Unikalne cechy urzadzenia serii TruMark 6000 umozliwiaja
stosowanie dwdch optyk skanerowych dla jednej gtowicy.
Co za tym idzie, moga Panstwo albo znakowac dwa razy
szybciej, albo po dwdch stronach. Wykonujac 2800 znakéw
na sekunde (przy wielkosci znakéw 1 mm i znakowaniu

w 1 linii), systemy z podwdjna gtowica wyznaczaja standardy
w ultraszybkim znakowaniu. Dodatkowo moga Panstwo
wybrac czy obie optyki skanerowe maja znakowac rézne
czy identyczne detale. W przypadku produkgji duzych ilosci
detali technologia podwdjnej gtowicy sprawia, ze ponowne
pozycjonowanie gtowicy lasera jest zbedne. Pozwala to na
zaoszczedzenie koszéw i zwiekszenie mozliwosci urzadzenia.



ABS oraz SBS Dual Head system: moc lasera dzielona jest po potowie na oba System Dual Head i ABX 90: znakowanie sekwencyjne, podczas ktérego
pola robocze. System wykorzywstywany jest do synchronicznego znakowania wiazka promienia o catkowitej mocy lasera zmienia sie w taka, ktéra steruje
tych samych wzoréw, badz znakowania réznych wzoréw w trybie sekwen- oboma systemami skanowania.

cyjnym.



TruMark
Seria 6000

» Ktéra maszyna jest odpowiednia
do danej aplikacji?

TruMark 6020

Urzadzenia te stosowane sa w znakowaniu komponentéw
metalowych uzywanych w przemysle motoryzacyjnym,
lotniczym oraz technice medycznej. Stosowane sa takze
do wysokiej jakosci znakowania materiatéw ceramicznych.

TruMark 6130 Dwuwymiarowy matrycowy kod kreskowyoraz zwykty tekst dla statej
Dzieki szczegdlnie krétkim czasom trwania impulsow powtarzalnosci w seryjnej produkji.

termiczne obcigzenie obrabianego materiatu jest bardzo
mate. Z tego wzgledu urzadzenia te sa idealne do znako-
wania tworzyw sztucznych, pétprzewodnikéw oraz
wrazliwych metali. Zapewniaja ekonomiczna obrébke
dzieki impulsom o wysokiej mocy i duzej czestotliwosci.

TruMark 6350

Najwyzsze czasy obrébki przy znakowaniu tworzyw
sztucznych bez drogich dodatkéw. Znakomicie nadaje
sie do znakowania tworzywa sztucznego oraz ciecia

i ksztattowania szkta. Maszyna otwiera nowe mozliwosci

w obszarze znakowania réznych materiatéw.

Znakowanie przy pomocy lasera UV bez uszkadzania powierzchni.



TruMark Seria 6000

Dtugosc fali

Czestotliwos¢ impulsu

Maks. pole roboczell

Min. $rednica wiazkil?!

Maks. wewn. sterowanie potozeniem ogniskal3!
Medium aktywne

Jakos¢ promienia M?/gestos¢ energii
Kalibrowana doktadnos¢ skanera

Zasilanie i warunki instalacji

Zasilanie elektryczne

Maks. pobdér mocy
Sredni pobér mocy
Stopien ochrony

Masa gtowicy roboczej

Wymiary gtowicy roboczej (d. x szer, x wys.)
Masa zasilacza

Wymiary zasilacza (d. x szer, x wys.)

Dopuszczalna temperatura otoczenia dla systemu
chtodzenia woda/powietrzem

TruMark 6020

1064 nm
cw, 1-120 kHz

290 x 290 mm?;
f =420 mm

28 um
+ 51,5 mm
Nd:YAG
< 1.2/TEMoo

+ 50 pm

230/115 'V,
50/60 Hz, 16 A

1,7 kW
1,4 kW
IP 54
32 kg

670 x 200 x 301 mm
104 kg
785 x 445 x 645 mm

15-45 °C/
15-40 °C

TruMark 6130
1064 nm
cw, 1-120 kHz

290 x 290 mm?;
f =420 mm

28 um
+ 51,5 mm
Nd:YVO4
< 1.2/TEMoo

+ 50 pm

230/115 V,;
50/60 Hz, 16 A

1,7 kW
1,4 kW
IP 54
32 kg

670 x 200 x 301 mm
104 kg
785 x 445 x 645 mm

15-45 °C/
15-40°C

[ Dostepne sa takze inne soczewki oraz rozmiary pola roboczego 1 Dla f=100 mm B! Zalezy od ogniskowej
Zastrzega sie prawo do zmian. Za informacje wiazace nalezy uwazac dane zamieszczone na ofercie handlowej oraz potwierdzeniu zamoéwienia maszyny.

TruMark 6350
355 nm
1-120 kHz

170 x 170 mm?;
f =260 mm

21 pym
+ 18 mm
Nd:YVO4
< 1.5/TEMoo

+ 50 um

230/115 V,
50/60 Hz, 16 A

1,8 kW
1,4 kW
IP 54
35 kg

670 x 200 x 341 mm
104 kg
785 x 445 x 645 mm

15-45 °C/
15-40 °C



TruMark Seria 5000:
zalety w skrocie

1 Duze predkosci obrébki.

2 Czas trwania impulsu zalezny od aplikacji.

3 Kompaktowe i bezobstugowe zrédto laserowe.

4 tatwa i szybka integracja.

Trzymamy reke na pulsie

Cecha charakterystyczng modeli TruMark 5020 oraz TruMark
5040 s3a szczegdlnie duze czestotliwosci impulséw, co jest
kluczowym czynnikiem dla predkosci obrébki. Warunkiem
przyspieszonego procesu znakowania sa przede wszystkim
moduty skanerowe o wysokiej dynamice, w ktére wyposazony
zostat TruMark Seria 5000. Dzieki sterowanemu poprzez
oprogramowanie dopasowaniu potozenia ogniska mozna
znakowac wielopoziomowe detale w jednym ruchu roboczym
bez koniecznosci przesuwania ich mechanicznie. Dtugosci
impulséw w Serii 5000 dopasowywane sa dzieki technologii
(Master Oscillator Fiber Power Amplifier) optymalnie do apli-
kacji. Nie ma przy tym zaleznosci pomiedzy czestotliwoscia

a dtugoscia impulsu. Dzieki temu nawet znakowanie materia-
tow czutych na wptyw ciepta staje sie tatwo osiagalne.

Zawsze najwyzsza jakosc

Monolityczna struktura systemu zapewnia ciagtos¢ swiattowo-
du. Wbudowany izolator optyczny chroni wtdkna przed znisz-

czeniem, w przypadku gdy promieniowanie laserowe odbijane
jest od detalu.

Podobnie jak wszystkie znakowarki TruMark nowe urzadzenie
TruMark 5000 réwniez ma budowe modutowa. Optyka skane-
rowa, gtowica robocza i zasilacz sprzezone sa potaczeniami
wtykowymi, co umozliwia prosta i wygodna integracje lasera
z Panstwa systemem produkcyjnym. Dzieki niewielkim rozmia-
rom i wielu opcjom interfejséw integracja nie wymaga duzych
naktaddw pracy. Lasery wtdknowe maja zastosowanie w $ro-
dowisku przemystowym i moga pracowac w zanieczyszczo-
nych halach produkcyjnych.



Najwieksze bezpieczenstwo

Przy opracowywaniu nowego lasera $wiattowodowego bez-
pieczenstwo lasera byto dla nas najwyzszym priorytetem.
Obok wyjatkowo solidnego przewodu ochronnego swiattowo-
du TruMark 5000 dysponuje mechanizm blokujacy. Pomiar

i kalibracja mocy umozliwia Paristwu oraz naszym serwisan-
tom sprawdzenie stabilnosci mocy lasera, takze poprzez
Teleserwis. W razie potrzeby moga Panstwo uzyskac petny
przeglad wszystkich funkgji lasera.




TruMark
Seria 5000

» Ktéra maszyna jest odpowiednia
do danej aplikacji?

TruMark 5010

Ta znakowarka spetnia swoje zadania dzieki perfekcyjne-
mu potaczeniu odpowiedniej sredniej mocy z doskonata
jakoscia wiazki przy statej wydajnosci kosztéw.

TruMark 5020 Znakowanie endoskopu medycznego
Maszyna zapewnia optymalna jakos¢ wiazki dla aplikacji
grawerowania z duza predkoscia oraz jakosciowego
znakowania metali i tworzyw sztucznych.

TruMark 5040

Réznorakie zastosowania znakowania metali i tworzyw
sztucznych jak réwniez wysoka przepustowos¢ z uwagi
na wzrastajaca moc srednia.

TruMark 5050
Wyjatkowo wydajna i wielostronna, majaca zastosowanie

zarowno w przypadku matali, jaki i tworzyw sztucznych.
Przy potaczeniu wysokich srednich mocy oraz réznych Gtebokie grawerowanie z wykorzystaniem wysokiej mocy oraz krétkiego
form pulséw i dtugosci pulséw nadaje sie rowniez do czasu cyklu.

obrébki mikro.

TruMark 5070

Przeznaczony do zastosowan wymagajacych srednich /Q‘B’J
N

i wysokich mocy oraz wysokich predkosci procesu,
np. do ablacji warstw i lakieru jak réwniez czyszczenia ]
powierzchni przed spawaniem. . ;

Kolczyk do znakowania bydta ze spersonalizowanym wzorem.




TruMark Seria 5000

Dtugosc fali
Czestotliwos¢ impulsu

Ustawialna dtugos¢ impulsu
Maks. pole roboczell

Min. srednica wiazkil2!

Maks. wewn.
sterowanie potozeniem ogniskal3!

Medium aktywne

Jakos¢ promienia M?/gesto$¢ energii
Kalibrowana doktadnos¢ skanera
Zasilanie i warunki instalacji
Zasilanie elektryczne

Maks. pobér mocy
Sredni pobdr mocy
Stopien ochrony

Masa gtowicy roboczej

Wymiary gtowicy roboczej

Masa zasilacza

Wymiary zasilacza (d. x szer, x wys.)

Dopuszczalna temperatura otoczenia
dla systemu chtodzenia powietrzem

i TruMark

P OEZ

TruMark 5020
1062 + 3 nm
cw, cwm, 1-1000 kHz
9-200 ns

290 x 290 mm?;
f=420mm

41 ym
+ 60 mm
Yb:Faser
2.0/niski mod zaméw.

+ 50 pm

85...264 YV,
47 ...63 Hz, 10 A

0,6 kW
0,3 kW
IP 54
8 kg

414 x 131 x 157 mm
47 kg

420 x 445 x 550 mm

15-40 °C

TruMark 5040
1062 + 3 nm
cw, cwm, 1-1000 kHz
9-230ns

290 x 290 mm?;
f=420mm

70 pm
+ 60 mm
Yb:Faser
3.7/niski mod zamoéw.

+ 50 pm

85...264 YV,
47 ...63 Hz, 10 A

0,6 kW
0,3 kW
IP 54
8 kg

414 x 131 x 157 mm
47 kg

420 x 445 x 550 mm

15-40 °C

TruMark 5050
1062 + 3 nm
cw, cwm, 1-1000 kHz
7-500 ns

290 x 290 mm?;
f=420 mm

28 ym
+ 60 mm
Yb:Faser
1.6 /niski mod zamow.

+ 50 pm

85...264 YV,
47 ...63 Hz, 10 A

0,6 kw
0,4 kW
IP 54
8 kg

414 x 131 x 157 mm
47 kg

420 x 445 x 550 mm

15-40 °C

[l Dostepne sa takze inne soczewki oraz rozmiary pola roboczego 12 Dla f=100 mm 3! Zalezy od ogniskowej
Zastrzega sie prawo do zmian. Za informacje wiazace nalezy uwazac¢ dane zamieszczone na ofercie handlowej oraz potwierdzeniu zamoéwienia maszyny.

TruMark 5070
1062 + 3 nm
cw, cwm, 1-1000 kHz
9-250ns

290 x 290 mm?;
f=420 mm

70 pm
+ 60 mm
Yb:Faser
3.7/niski mod zamoéw.

+ 50 pm

85...264 YV,
47 ...63 Hz, 10 A

1,0 kw
0,5 kw
IP 54
8 kg

414 x 131 x 157 mm
55 kg

420 x 445 x 550 mm

15-35°C



TruMark 5010:
zalety w skrocie

1 Zwarty i tatwy do zintegrowania.

2 Wysoka jakos¢ wigzki.

3 Szerokie spektrum materiatéw.

Kompaktowy i perfekcyjny

TruMark5010 to potaczenie wysokiej mocy sredniej i doskona-
tej jakosci wiazki. Wysoka jakos¢ w stosunku do ceny czyni ten
laser ekonomicznym i odpowiednim narzedziem do filigrano-
wych i trudnych przepadkéw znakowania. TruMark 5010 jest
laserem kompaktowym, tatwym w integracji dzieki matym
gabarytom i licznym interfejsom. Zasilacz zintegrowany jest

z obudowa lasera. Wszystkie te cechy pozwalaja na okreslenie
go jako produkt ,All-in-one”

Roznorodne zastosowania

Podczerwony laser znakujacy umozliwia obrébke najrézniej-
szych tworzyw jak np.: matali, tworzyw sztucznych czy mate-
riatdbw organicznych. Solidna znakowarka TruMark 5010
zapewnia wysokiej jakosci rezultaty w obréobce powierzchni.
Typowe obszary zastosowan to przemyst motoryzacyjny, débr
konsumpcyjnych, technika medyczna oraz obrébka blach.



Dtugosc¢ fali

1062 = 3 nm

Czestotliwos¢ impulsu

1-200 kHz

Dtugos¢ impulsu

250 ns

Maks. pole robocze

170 x 170 mm?
f=254 mm

Min. Srednica wiazki

45 pm; f =160 mm

Maks. wewn.
sterowanie potozeniem ogniska

+ 24 mm; f = 254 mm

Medium aktywne

Yhb:Faser

Jakos¢ promienia M2/
gestos¢ energii

Zasilanie i warunki instalacji

1.6/Low-Order-Mode

Zasilanie elektryczne

24V DC; 20A

Maks. pobér mocy

480 W

Sredni pobér mocy

250 W

Stopien ochrony

IP 54

Masa

20 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

430 x 175 x 250 mm

Dopuszczalna temperatura otoczenia

15-40 °C




TruMark Seria 3000:
zalety w skrocie

1 Kompaktowa.
2 Ekonomiczna.

3 Impulsy wysokiej mocy.

4 Elastyczna w zastosowaniu.

Kompaktowa i wydajna

Urzadzenie TruMark Seria 3000 firmy TRUMPF zapewnia
Panstwu wszystko, czego znakowarka potrzebuje do integracji:
niezwykle kompaktowe wymiary, niskie koszty i petny Know-
-How pioniera w dziedzinie znakowarek laserowych. Niemaja-
ca sobie rownych modutowa budowa: optyka skanerowa,
gtowica robocza, kabel taczacy z zasilaczem i sterowaniem,
ktére mozna tatwo roztaczac przy pomocy wtykéw. Mimo
nadzwyczajnej kompaktowosci urzadzenia serii TruMark 3000
w gtowicy laserowej wbudowane sa: sterowane softwearowo
potozenie ogniska, laser pilotujacy i mechaniczna przestona.

Elastyczna w zastosowaniu

Seria urzadzen TruMark 3000 charakteryzuje sie duza moca
impulséw siegajaca do 100 kW, jakoscia wiazki o ograniczo-
nym rozpraszaniu, otwarta architektura interfejséw i tatwo
dostepnymi komponentami sterowania. Zasilacz zostat wyko-
nany zgodnie z przemystowymi standardami, dzieki czemu
mozna go tatwo zabudowac w szafie sterowniczej. Zasilacz
jest dostepny zaréwno od przedniej i tylnej strony.

Dzieki TruMark Seria 3000 sa Panstwo dobrze wyposazeni
niezaleznie od miejsca pracy: tacze pozwala na zaopatrzenie
w prad z kazdej sieci przemystowej, laser pracuje niezawodnie
przy aktywnym chtodzeniu powietrzem w temperaturze oto-
czenia 0 stopni. Dzieki Telepresence mozemy wspierac Pan-
stwa i urzadzenie TruMark Seria 3000 z kazdego miejsca na

Swiecie.






TruMark
Seria 3000

» Ktéra maszyna jest odpowiednia do danej
aplikacji?

TruMark 3020
Urzadzenie do ekonomicznej obrébki metali oraz two-
rzyw sztucznych przy zachowaniu wysokiej sprawnosci
energetycznej.

TruMark 3130

Elastyczne rozwiazanie dla materiatdw wymagajacych
mozliwie najnizszego wptywu ciepta oraz wyzszych cze-
stotliwosci impulséw. Urzadzenie TruMark 3130 znajduje
zastosowanie w aplikacjach wymagajacych wielu technik
znakowania réznorodnych materiatow.

TruMark 3230

Zastosowanie lasera o zielonej barwie sprawia, iz jest to
idealne rozwiazanie do znakowania silikonu, tworzyw
sztucznych i tworzyw specjalnych jak i delikatnego znako-
wania metali szlachetnych badZ szkta.

TruMark 3330
Zapewnia najlepsza jakos¢, réznorodnos¢ obrobki,

dzieki dtugos¢ fali ultrafioletowych predysponowana
do materiatéw sztucznych. Mozliwa obrébka réwniez
filigranowych konturéw.

Trwate znakowanie laserem dzieki dyszy ze miedzi.



oL

B 1ruMark

TruMark Seria 3000

TruMark 3020 TruMark 3130 TruMark 3230 TruMark 3330
Dtugosc fali 1064 nm 1064 nm 532 nm 355 nm
Czestotliwosc impulsu cw, 1-100 kHz cw, 1-100 kHz 1-100 kHz 1-120 kHz
Maks. pole roboczel™ 29f0 x 290 mm?; 290 x 290 mm?, 230 x 230 mm?, 170 x 170 mm?;

=420 mm f =420 mm f=330 mm f=260 mm
Min. $rednica wigzkil2! 30 um 28 ym 15 ym 16 ym
Maks. wewn. sterow. potozeniem ogniskal3! + 60 mm + 60 mm + 60 mm + 18 mm
Medium aktywne Nd:YAG Nd:YVO4 Nd:YVO4 Nd:YVO4
Jakos¢ promienia M?/gestos¢ energii 1.5/TEMoo 1.2/TEMoo 1.2/TEMoo < 1.5/TEMoo
Kalibrowana doktadnos¢ skanera + 50 ym + 50 ym + 50 ym + 50 ym
Zasilanie i warunki instalacji
Zasilanie elektryczne 4785 632HG4 Vv, 85...264V,; 85...264V,; 85...264V;
z, 10 A 47 ...63Hz, 10 A 47 ...63 Hz, 10 A 47 ...63 Hz, 10 A

Maks. pobér mocy 0,6 kW 0,6 kW 0,6 kW 0,6 kW
Sredni pobSr mocy 0,3 kW 0,3 kW 0,3 kW 0,3 kW
Stopien ochrony IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Masa gtowicy roboczej 10 kg 10 kg 10 kg 13,5 kg

Wymiary gtowicy roboczej
(d. x szer, x wys.)

Masa zasilacza

Wymiary zasilacza
(d. x szer, x wys.)

Dopuszczalna temperatura otoczenia
dla systemu chtodzenia powietrzem

[T Dostepne sa takze inne soczewki oraz rozmiary pola roboczego 1 Dla f=100 mm B! Zalezy od ogniskowej

380 x 138 x 138 mm
34 kg

420 x 445 x 465 mm

15-40°C

380 x 138 x 138 mm
34 kg

420 x 445 x 465 mm

15-40 °C

380 x 138 x 138 mm
34 kg

420 x 445 x 465 mm

15-40°C

450 x 138 x 207 mm
34 kg

420 x 445 x 465 mm

15-40 °C

Zastrzega sie prawo do zmian. Za informacje wiazace nalezy uwazac dane zamieszczone na ofercie handlowej oraz potwierdzeniu zamoéwienia maszyny.



TruMark Station 1110:
zalety w skrécie

1 Kompaktowe, elastyczne rozwigzanie
do ekonomicznego znakowania.

2 Perfekcyjna integracja.
3 Najlepsza jakos¢ obrobki.

4 Szerokie spektrum materiatéw.

Kompaktowe, elastyczne rozwiazanie do
ekonomicznego znakowania

Niskie koszty inwestycji i niewielka zabudowa to zalety
TruMark 1110. Laser, skaner, sterowanie oraz wewnetrzne
sterowanie potozeniem ogniska zintegrowane sa w rozwiaza-
niu ,, All in one”. Wraz z przemystowymi interfejsami znako-
warka TruMark 1110 jest tatwa w integracji. Znakowarka nie
tylko zapewnia znakowanie wysokiej jakosci i mocy, ale takze
przekonuje dodatkowo jako atrakcyjny laser startowy.

Dzieki doskonatej jakosci wiazki TruMark 1110 zapewnia
najwyzsza precyzje znakowania. Krétkie impulsy lasera
wanadatowego zapewniaja znakowanie z wysoka jakoscia,
dodatkowo obrébka réznego rodzaju materiatéw jest
wydajna i powtarzalna. Obszary zastosowania znakowarki
siegaja od przemystu motoryzacyjnego i elektroniki poprzez
obrobke filigranowa az po technike medyczna.



Dtugosc¢ fali

Czestotliwos¢ impulsu

15-100 kHz

Maks. pole robocze

110 x 110 mm?
f=160 mm

Min. Srednica wiazki

50 ym

Maks. wewn.
sterowanie potozeniem ogniska

+7 mm

Medium aktywne

Nd:YVO4

Jakos¢ promienia?/
gestos¢ energii

Zasilanie i warunki instalacji

< 1.5/TEMoo

Zasilanie elektryczne

24V DC; 20A

Maks. pobér mocy

480 W

Sredni pobér mocy

240 W

Stopien ochrony

IP 54

Masa

13 kg

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

333 x 172 x 263 mm

Dopuszczalna temperatura otoczenia

15-40 °C




TruMark 5010

Mobile Marker

Znakowarka TruMark 5010
pozwala na réznorodne i trwate znakowanie

1 Mobilne znakowanie.
2 Maszyna ergonomiczna i przyjazna w obstudze.
3 Trwate efekty.

4 Najwyzsze bezpieczenstwo.

Wieksza swoboda znakowania

TruMark 5010 Mobile Marker pozwala na elastyczne i trwate
znakowanie duzych i ciezkich detali metalowych. Chtodzone
powietrzem znakowarki sa stosowane tam, gdzie ich Paristwo
w danym momencie potrzebuja. Pozwala to na zaoszczedze-
nie czaséw przestoju i czasochtonnego transportowania detali
do stacji znakujacej.

Prowadzona recznie jednostka robocza ma ergonomiczny
ksztatt i mozna ja wygodnie obstugiwac poprzez panel doty-
kowy. Aby wykonywa¢ skomplikowane i trwate znakowania
na detalach, maja Panstwo do dyspozycji oprogramowanie
TruTops Mark. Inteligentne czujniki zapewniaja bezpieczen-
stwo wg 1 klasy ochrony laserowej bezposrednio na detalu.
Stad tez nie ma koniecznosci stosowania ochronnej kabiny
laserowej przy uzytkowaniu TruMark 5010 Mobile Marker.




TruMark 5010 Mobile Marker

Dtugos¢ fali

Czestotliwos¢ impulsu

Dtugos¢ impulsu

Maks. pole robocze

Min. $rednica wiazki

Medium aktywne

Jakos¢ promienia M2/

gestos¢ energii

Zasilanie i warunki instalacji

Zasilanie elektryczne

Maks. pobér mocy

Sredni pobdr mocy
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Masa

Wymiary gtowicy roboczej
(dt. x szer. x wys.)

Masa gtowicy roboczej
Dtugos¢ przewodu taczacego
Klasa ochrony laseral"

Odsysanie

1 Dla detali metalicznych.

1062 = 3 nm
1-200 kHz
250 ns
50 x 30 mm?
70 um
Yb:Faser

1.6/Low-Order-Mode

230/100 V, 50/60 Hz,
2,5/5A

480 W
300 W

980 x 460 x 1200 mm
90 kg

490 x 190 x 320 mm
5 kg
1,7m
1

integriert

Zastrzega sie prawo do zmian. Za informacje wiazace nalezy uwazac¢ dane zamieszczone na ofercie

handlowej oraz potwierdzeniu zamoéwienia maszyny.



TruMark
Station 7000

TruMark Station 7000:
zalety w skrécie

1 Duzy obszar roboczy.
2 Nadzwyczajna ergonomia.

3 Minimalne czasy przestojow.

4 Znakowanie detali na paletach.

Doskonata jakos¢ do najtrudniejszych zadan

Dzieki duzej przestrzeni wewnetrznej stacja robocza TruMark
Station 7000 oferuje Panstwu wiele miejsca na wykonanie
praktycznie kazdej aplikacji. Nie ma znaczenia, czy chca Pan-
stwo znakowac laserowo pojedyncze, duze i ciezkie detale,
czy tez duze ilosci matych detali, ktére mozna pouktadac obok
siebie. Caty obszar roboczy jest bardzo dobrze dostepny, a
unikalna ergonomia sprawia, ze praca jest tatwa i przyjemna.

Duze drzwi z napedem motorycznym zapewniaja bezpieczen-
stwo i zwiekszaja wydajnos¢ dzieki szybkiemu, takze czescio-
wemu, otwieraniu i zamykaniu. Szybkie osie minimalizuja
czasy przestoju. Urzadzenia do odsysania pytéw i dymu, opty-
malnie dopasowane do naszych laseréw TruMark zapewniaja
Srodowisko pracy wolne od zanieczyszczen i bezpieczne dla
pracownikow, réwniez przy duzych mocach znakowarek.



ﬁ TruMark Station 7000




TruMark
Station 7000

Znakowanie — alez to proste

Roznej wielkosci detale moga by¢ efektywnie znakowane w ca-
tym obszarze TruMark Station 7000. Gtowica lasera poruszana
jest w dwaoch osiach X'i Z, a detal porusza sie wzdtuz osi Y,
co zapewnia duzy obszar pracy urzadzenia. tatwe w obstudze,
uniwersalne oprogramowanie TruTops Mark steruje wszystkie
osiami, podnoszonymi drzwiami i urzadzeniami peryferyjnymi.
moga Panstwo wygodnie obstugiwac osie, laser jak rowniez
zewnetrzna komunikacje. W kilku krokach mozna wygenero-
wac niezbedny program do realizacji, wszystkie przesuwy osi
i liczne funkcje dodatkowe mozna w prosty sposob zapisac
W programacj i zapamieta¢ przy pomocy oprogramowania
TruTops Mark. Otwarta konstrukcja interfejsow pozwala na
tatwa integracje z Panstwa systemami IT.

Zapewnia wiele korzysci

Naturalnie, najlepszy model posiada wszystkie atuty stacji ro-
boczych TruMark. Naleza do nich: sztywna, przystosowana do
warunkéw przemystowych konstrukcja stalowa oraz zabudo-
wany w niej zasilacz. Istnieje réwniez mozliwos¢ wbudowania
réznych osi obrotowych do znakowania powierzchni walco-
wych. Dodatkowo teleserwis umozliwia zdalny nadzér wszyst-
kich funkcji systemu, dzieki czemu nasi specjalisci moga Pan-
stwu szybko pomaéc.

Znakowanie numerem seryjnym elementéw przektadni.

k

Znakowanie elementéw ozdobnych.
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TruMark Station 7000

Specyfikacja detalu
Maks. wymiary detalu (d. x szer, x wys.)

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego

Dostepne osie z napedem
Zakres osi Z/X/Y

Predkos¢ osi Z

Predkos¢ osi X/Y

Predkos¢ osi obrotowej A

Zasilanie i warunki instalacji
Zasilanie elektryczne

Maks. pobdér mocy

Wymiary zasilaczal3! (d. x szer, x wys.)
Masal4!

Klasa ochrony lasera

Odsysanie

Dostepne lasery

1000 x 400 x 500 mm
100 kg™

400/650/375 mm
0,7 m/min
15 m/min
14/25/100 U/min

400/200 V, 50/60 Hz, 12,5/25 A
< 5,0 kW
1200 x 2000 x 1200 mm
612 kg
1 Klasa ochrony lasera wg DIN EN 60825-1
Zewnetrzny/opcjonalnie zintegrowany
TruMark Seria 3000, 5000[%, 6000

'Z ruchoma osia Y: 25 kg. @ Zgodnie z réznymi konfiguracjami osi. 131 Bez ramienia uchylnego dla monitora, klawiatury i myszy.

14 Bez gtowicy roboczej i zasilacza. ! Nie z TruMark 5020.

Zastrzega sie prawo do zmian. Za informacje wiazace nalezy uwazac dane zamieszczone na ofercie handlowej oraz potwierdzeniu zamoéwienia maszyny.



TruMark Station 5000:
zalety w skrécie

1 Duza elastycznosc.
Duze predkosci osi.
Kompaktowa i ergonomiczna konstrukcja.

Uniwersalnos¢ w pracy oraz integracji.

A~ W N

TRUMPF

TruMark Station 5000

Elastycznos¢

Urzadzenie TruMark Station 5000 sprawdzito sie na catym
$wiecie w ponad tysiacu instalacji. Dzieki ruchomej osi Z, kto-
rej zakres ruchu wynosi az 500 mm, stacja ta daje Panstwu
maksymalna elastycznos¢ przy znakowaniu duzych detali. Osie
liniowe sa dostepne jako kompletny modut i sa tatwe do za-
montowania takze w pdZniejszym czasie. Duze predkosci
posuwu osi X i Y skracaja czas pomiedzy cyklami znakowania.
Osie moga by¢ takze pozycjonowanie za pomoca jednego
przycisku. W potaczeniu z opcja ,focus finder” moga Panstwo
w sposdb szybki i wygodny ustawi¢ odpowiednia wysokos¢
robocza.

Szybkos¢ i ergonomia

Oprocz technicznych udoskonalen odnosza Panstwo korzysci
z ergonomicznej budowy nowej stacji roboczej TruMark 5000.
Dzieki przemyslanej budowie moga Panstwo znakowac¢ w po-
zycji stojacej lub siedzacej. W celu utatwienia przygotowania
do pracy i zatadunku detali, znacznie poprawilismu dostep do
powiekszonego obszaru pracy. Panstwo definiuja szerokos¢
otwarcia drzwi — i w ten sposéb zmniejszaja czasy miedzy roz-
tadunkiem i zatadunkiem. TruMark Station 5000 jest dostepna

takze w wariancie ze stotem obrotowym.
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TruMark

Station 5000

Bezpieczenstwo

Przy znakowania wielu detali metoda ablacji wydzielaja sie
réznego rodzaju pyty. Im szybsza obrébka, tym emisja pytéw
rosnie. Z tego powodu standardowo nasze urzadzenia zostaty
wyposazone w ukfady odsysania zapewniajace bezpieczen-
stwo procesu.

Uniwersalne dla wielu zastosowan

Pomimo wiekszego obszaru roboczego, konstrukcja stacja
TruMark 5000 w dalszym ciagu umozliwia zabudowe na
niewielkiej powierzchni. Dla integracji w linii produkcyjnej
maja Panstwo mozliwos¢ transportu detali przez boczne
otwory w obudowie urzadzenia. Moga tez Parstwo w kazdej
chwili skorzysta¢ ze wsparcia naszych specjalistow, jesli uzy-
skamy dostep do lasera i stacji roboczej poprzez bezpieczny
teleserwis.

Mozliwe jest nanoszenie numerdéw seryjnych oraz kodéw matrycowych —

nawet na mate powierzchnie.

Znakowanie kosci syntetycznej wykonanej z poliuretanu.

Elastyczne znakowanie réznego rodzaju tworzyw sztucznych.




|
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TruMark Station 5000

Specyfikacja detalu
Maks. wymiary detalu (d. x szer, x wys.)
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego

Srednica stotu obrotowego

Dostepne osie z napedem
Zakres osi Z

Zakres osi X/Y

Predkos¢ osi Z

Predkos¢ osi X/Y

Predkos¢ osi obrotowej A

Zasilanie i warunki instalacji
Zasilanie elektryczne

Maks. pobdér mocy

Wymiary zasilaczal?! (d. x szer, x wys.)

Masal3!
Klasa ochrony lasera

Odsysanie

Dostepne lasery

DY ¥ Y

TruMark Station 5000
6801 x 500 x 700 mm
50 kg

500 mm
300 mm
1,5 m/min
6,0 m/min

30 U/min

230/200/115 V, 50/60 Hz, 10/13/15/16/20 A
<2,55 kW
860 x 2000 x 1310 mm
410 kg

1 Klasa ochrony lasera
wg DIN EN 60825-1

Zewnetrzny/opcjonalnie zintegrowany
TruMark Seria 1000/3000/5000/6000

TruMark Station 5000 ze stotem obrotowym

200 x 190 x 200 mm
10 kg
600 mm

265 mm

1 m/min

22,5 U/min

230/115 'V, 50/60 Hz, 10/16 A
< 2,0 kW
820 x 1790 x 1105 mm
260 kg

1 Klasa ochrony lasera
wg DIN EN 60825-1

Zewnetrzny/opcjonalnie zintegrowany
TruMark Seria 3000/50001/6000

1 Przesuwne drzwi w pozycji zamknietej. 12! Bez ramienia uchylnego dla monitora, klawiatury i myszy. B! Bez glowicy roboczej i zasilacza. [ na zapytanie.
Zastrzega sie prawo do zmian. Za informacje wiazace nalezy uwazac dane zamieszczone na ofercie handlowej oraz potwierdzeniu zamoéwienia maszyny.



TruMark Station 1000:
zalety w skrécie

1 Wydajny obszar roboczy przeznaczony
do przemystowego znakowania.

2 Niezmiennie przyjazny uzytkownikowi.
3 Kompaktowe rozwigzanie desktopowe.

4 Elastyczny w zastosowaniu.

Wydajny obszar roboczy przeznaczony
do przemystowego znakowania

TruMark Station 3000 uzupetnia portfolio maszyn znakuja-
cych rézne materiaty. Obszar roboczy przewidziany jest do
obrobki matych i srednich detali, ktére znakowane sa tylko
w poszczegdlnych etapach produkgji i dlatego wymagaja
tatwego, pewnego i przemystowo wydajnego miejsca obrobki.

Niezmiennie przyjazny uzytkownikowi

Elementy obstugujace TruMark Station 3000 sa ergonomicznie
dobrane, sterowanie przebiega dzieki specjalistycznemu
sterowaniu TruTops Mark. Automatyczne drzwi zapewniaja
bezpieczenstwo i umozliwiaja wygodny za - i roztadunek.
Ruchoma o$ Z wspiera ustawienie detalu oraz sfokusowanie
wiazki. Proces ten wspiera réwniez opcja Focus Finder.

Kompaktowe rozwiazanie desktopowe

TruMark Station 3000 jest kompaktowa kostka do znakowa-
nia o wymiarze zewnetrznym ok. 600 mm. Dzieki zastosowa-
niu kompaktowego lasera TruMark 1110 lub TruMark 5010
stacja stawiana jest na biurku i nie wymaga zadnych dodatko-
wych urzadzen ochronnych.

Elastyczny w zastosowaniu

Dzieki znakowarce TruMark Station 3000 mozna tatwo

i komfortowo obrabia¢ sredniej wielkosci detale. Za sprawa
osi obrotowej mozliwe jest znakowanie réznorodnych
detali. Spektrum obrébki zawiera: zdzieranie, zdejmowanie,
grawerowanie i odbarwianie wierzchniej powierzchni.




lation 3000

TruMark Station 3000

Specyfikacja detalu

Maks. wymiary detalu (d. x szer, x wys.) 440 x 200 x 350 mm
12 kg

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego

Dostepne osie z napedem

200 mm
Predkos¢ osi Z 50 mm/s

Zakres osi Z

Predkos¢ osi A 15 m/min
25 U/min

Predkosc¢ osi obrotowej A

Zasilanie i warunki instalacji
Zasilanie elektryczne 230/100V, 50/60 Hz, 3/4/6/9/13 A
Maks. pobdr mocy 0,6[1] kW

Wymiary zasilaczal3! wersja desktopowa (d. x szer, x wys.) 630 x 820[1] x 670 mm

Wymiary zasilacza wersja stojaca oddzielnie (d. x szer, x wys.) 680 x 1750[1] x 670 mm

Masa wersja desktopowa 90[2] kg

Masa wersja stojaca oddzielnie 160[3] kg

Klasa ochrony lasera 1 Klasa ochrony lasera wg DIN EN 60825-1
Odsysanie Optionall4!

TruMark Seria 1000/3000/5000

Dostepne lasery




TruMark
Station 1000

TruMark Station 1000: Zaawansowana technologia dla Panstwa
zalety w skrécie produkgdji

1 Framrgide Mo, Niskie. koslzty.ir?we.stycyj.he i bardz.o ma’r.e wymiary to zalet)./
naszej najmniejszej stacji roboczej. Stacja robocza sktada sie
z jednej do trzech stotéw oraz drzwi z bezpieczna ochrona
2 Najlepsza maszyna w przystepnej cenie. przed laserem. Przy wyborze miejsca pozostaje Paristwu duzo
przestrzeni: Lasery TruMark 5010 czy TruMark 1110 sa zinte-
growane w rozwiazanie , All in one”. Dtugi przewdd taczacy

3 Elastyczna instalacja. w TruMark Serii 3000 zapewnia wysoka elastycznos¢.

Wraz ze zintegrowanym komputerem i oprogramowaniem
4 Prosta obstuga.
TruTops Mark stacja TruMark 1000 jest kompletna i niezawod-
na. TruMark Station 1000 zostata wyposazona w stét roboczy
z mozliwoscia regulacji.

Elastyczna znakowanie

TruMark Station 1000 jest standardowo wyposazona w lasery
znakujace TruMark Seria 3000 a takze TruMark 1110, TruMark
5010. Zwarta budowa i niewielka masa urzadzenia, jak tez
proste w uzyciu potaczenia kablowe umozliwiaja tatwy trans-
port stacji stotowej w bagazniku Paristwa samochodu. Roz-

wiazanie to umozliwia mobile znakowanie laserowe.




Specyfikacja detalu

Maks. wymiary detalu (d. x szer, x wys.)

250 x 150 x 300 mm

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego

Dostepne osie

5 kg

Zakres manualnej osi Z

Zasilanie i warunki instalacji

Zasilanie elektrycznel!l

240/100 V (jedna faza), 50/60 Hz, 10 A

Maks. pobér mocy!'l

< 0,6 kW

Wymiary zasilaczal? (d. x szer, x wys.)

410 x 521/76081 x 831 mm

Masa z zintegrowanym laserem!!

max. 50 kg

Klasa ochrony lasera

1 Klasa ochrony lasera wg DIN EN 60825-1

Odsysanie

Zewnetrzny

Dostepne lasery

TruMark 1110/TruMark 5010/
TruMark Seria 3000




Petna kontrola dzieki TruTops Mark

Oprogramowanie TruTops Mark umozliwia tatwe opanowanie
techniki laserowej. Oprogramowanie oparte jest na systemie
Windows 7 i jest dostepne w wielu wersjach jezykowych.
TruTops Mark jest potaczeniem oprogramowania znakowarki,
edytora CAD, zarzadzania parametrami lasera i interfejsami,
programowania sekwencyjnego QuickFlow i zaawansowane-
go narzedzia diagnostycznego. Dzieki temu w petni kontroluja
Panstwo cata maszyne przy pomocy jednego oprogramowa-
nia. Jesli nie chca Paristwo wnika¢ w szczegoty znakowania
laserowego, do dyspozycji jest nasz nowy modut doboru para-
metrow lasera NAVIGATOR, ktéry dostarczy Know-How dla

Panstwa aplikacji.
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Prosta obstuga

Edytor CAD w TruTops Mark

Edytor CAD zawiera funkcje rysowania oraz planowania.
Dodatkowo mozna importowac wiele formatéw wektorowych
i punktowych. Mozliwe jest réwniez wprowadzanie danych
zmiennych w postaci alfanumerycznej albo kodowanej (dwu-
wymiarowy matrycowy kod kreskowy albo kody kreskowe).

Zarzadzanie parametrami oraz interfejsami

Zmienne dane mozna wprowadza¢ do programu znakujacego
przy pomocy roznych interfejséw. TruTops Mark oferuje cata
game mozliwosci integracji znakowarki ze sterowaniem linii
produkcyjne;.

Biblioteka parametrow

Wszystkie parametry zgromadzone w systemie moga zosta¢
skopiowane do kolejnego pliku programu. Dzieki temu proces
tworzenia oprogramowania staje sie bardziej prosty i wydajny.
Zapewnia to stata jakos¢ znakowania na danym materiale.

Ustawianie potozenie focusa

Przy pomocy kamer mozliwe jest automatyczne i poprawne
ustawienie focusa — duza zaleta przy znakowaniu detali

o réznej wysokosci obrobczej.

Rozpoznawanie potozenia
Oprogramowanie rozpoznaje geometrie detalu i naprowadza
jednostke znakujaca na zaprogramowany kontur.

Przetwarzanie z kodu matrycowego
Odczytywanie i dalsze przetwarzanie informacji z formatu
kodu matrycowego zapewni kontrole jakosci i sledzenie detali.



katwa integracja

Programowanie sekwencyjne z QuickFlow
Dzieki modutowi QuickFlow przebieg procesu mozna progra-
mowac poprzez funkcje ,przenie$ i odtéz”. Pozwala to stero-
wac cyklem znakowania od poczatku do konca.

Interface MMI

Dzieki temu rozwigzaniu moga Panstwo zdefiniowac zawar-
tos¢, wyglad oraz layout interfejsu uzytkownika. Sprawia to,
iz uzytkowanie staje sie staje sie prostsze oraz bezpieczniej-
sze. Daje to takze wiecej mozliwosci integracji lasera z Pan-
stwa linig produkcyjna.

Sterownik drukarski do aplikacji Microsoft Windows
Proste uzycie znakowarki TruMark jako drukarki do znakowa-
nia detali bezposrednio z aplikacji Microsoft.

ActiveX TruTops Mark

Modut ten utatwia integracje poprzez wymiane danych
ActiveX. Predefiniowane komendy TLV moga by¢ tatwo
zintegrowane z Panstwa procesem.

tatwa diagnostyka

Narzedzie diagnostyczne

Przedstawia kompletna liste raportéw monitorowania i bteddw,
biezacy status oraz parametry podzespotéw lasera. Wszelkie
btedy moga zostac zidentyfikowane szybko i precyzyjnie.

Laser Power Monitor

Laser Power Monitor jest modutem wewnetrznym do pomiaru
rzeczywistej mocy lasera. Daje to Panstwu mozliwos¢ kontroli
diod pompujacych w czasie rzeczywstym.

Laser Power Calibration

Lasery TruMark posiadaja kompensacje cze$ciowego zuzycia
diod pompujacych. Oznacza to, ze wyniki znakowania beda
wygladaty tak samo, jak wygladaty pierwszego dnia pracy
maszyny.



Nastawcie sie Panstwo na udana przysztosc, ktéra w dtuzszej perspektywie zapewniaja nasze dziaty Services. Zarowno jesli
chodzi o wdrozenie do produkgcji najlepszych zatozen czy doskonate wykorzystanie systeméw laserowych firmy TRUMPF,
czy tez elastyczne reagowanie na zmiany. Razem znajdziemy mozliwosci zmaksymalizowania osiaganej przez Panstwa firme
wartosci dodanej. Jako niezawodny partner wspieramy Panstwa rozwiazaniami i pakietami $wiadczen dostosowanych do
potrzeb, abyscie Panstwo mogli ekonomicznie produkowac na statym i wysokim poziomie.

Wzmacniamy Wspieramy Ulepszamy
Gdy chcecie Panstwo z powo- Gdy najwazniejsze s3 elastycz- Gdy chcecie Panstwo osiagac
dzeniem wdrozy¢ do swojej nosc¢ i dostepnos¢ w Panstwa maksymalna wartos¢ dodana
produkgcji najlepsze wyniki — codziennym biznesie. z witasnej produkcji. Razem
wspieramy Panstwa w tym. osiagniemy Panstwa cel.
Finansowanie Serwis techniczny Monitoring i analiza
Maszyny uzywane Czesci oryginalne Rozszerzenia funkgcji
Szkolenia Narzedzia .Software do pr9]ektowan|a
i programowania
Umowy serwisowe Optymalizacja procesu Pakiety korzysci







TruServices:
Panstwa partner
w biznesie

Serwis techniczny

Niezaleznie od tego czy potrzebujecie Panstwo szybkiej tech-
nicznej porady czy prewencyjnego zabezpieczenia posiadanej
instalacji TRUMPF zawsze jestesmy gotowi poméc dzieki na-
szej globalnej sieci serwisowej, zaréwno gdy chodzi o instala-
cje, biezaca konserwacje, jak i naprawe. Prosze zadzwoni¢ do
naszego serwisu i ustali¢ z naszymi specjalistami ktére rozwia-
zanie jest w Panstwa przypadku najlepsze: przyjazd technika
do maszyny czy usuniecie problemu przez teleserwis.

m  Wykwalifikowani technicy serwisu TRUMPF.
m Swiatowy serwis na wysokim poziomie.

®  Szybka reakcja i mniejsze koszty dzieki innowacyjnym
produktom serwisowym.

Szkolenia

Szybkie technologiczne zmiany wptywaja réwniez na nasza

codzienna prace i niosa ze soba nowe wyzwania. Zostancie
Panstwo w grze i zabezpieczcie swoja przewage nad konku-
rencja dzieki naszym kompleksowym programom szkolenio-
wym. Pogtebcie swoja wiedze dotyczaca maszyny lub rozwia-
zan technologicznych. Zoptymalizujcie Panstwo swoj dziat
produkcyjny i osiagnijcie poprzez to wyzsza wydajnos¢. Oferu-
jemy Panstwu praktyczna wiedze ekspercka podczas procesu
produkgji.

B Doswiadczeni referenci, innowacyjne koncepcje szkolen.
B Szkolenia bezposrednio przy maszynie.

m  Dtugofalowo w praktyce i teorii.

m  Od poczatkujacego do poziomu eksperckiego.

B Wiecej centréw serwisowych na rynku $wiatowym.



Czesci oryginalne

Monitoring i analiza

Jezeli niezawodnos¢ produkgji i najwyzsza precyzja sa dla

Panstwa priorytetem, oryginalne czesci wymienne i szybkozu-
zywajace sie firmy TRUMPF sa dla Panstwa optymalnym roz-
wiazaniem. Nasza sie¢ logistyczna o zasiegu swiatowym dba
o to, by potrzebna czes¢ dotarta do Paristwa w jak najkrot-
szym czasie. Produkujcie Panstwo bezpieczniej i niezawodnie
dzieki oryginalnym cze$ciom wymiennym i szybkozuzywaja-
cym sie firmy TRUMPF, a Panfistwa inwestycja zwrdci sie w
dtugim okresie.

B Jakos¢ bezposrednio od producenta.

B Szybka dostawa dzieki logistyce o zasiegu $wiatowym.
B tatwa wymiana dzieki zasadzie Plug-and-Play.

m  Konsekwentny rozwadj czesci.

B Dostepnosc czesci w dtugim okresie.

Jezeli chcecie Panstwo miec ciagty wglad w stan i wydajnos¢
Panstwa maszyn, laseréw czy catej produkcji — produkty firmy
TRUMPF z zakresu Monitorowanie i Analiza sa dla Paristwa
idealnym rozwiazaniem. Zapewniaja przejrzystos¢ danych,
nadzoruja stan i przebieg proceséw w czasie rzeczywistym
dzieki czemu zobaczycie Panstwo faktyczne postepy w dziata-
niu; unikniecie przestojéw w produkgji; zdefiniujecie swoj
potencjat, zaoszczedzicie czas i pieniadze.

B Podnoszenie potencjatu wzrostu produkgji.
B tatwe monitorowanie postepdw w dziataniu.
B Bezpieczne przekazywanie danych.

B Petna przejrzystos¢ wskaznikéw produkcyjnych.

wiecej informacji znajduje sie na:
www.trumpf.com/s/services
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TRUMPF Polska

Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp. k.

ul. Potczyniska 111 - 01-303 Warszawa - tel. +48 22 575 39 00 - faks +48 22 575 39 01
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